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1) Ostrzezenia

Ta instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa
podczas instalowania, nalezy sie z nig zapozna¢ przed rozpoczeciem prac
instalacyjnych. Niniejsza instrukcje nalezy przechowywaC w celu
ewentualnej, przysziej konsultacji. Biorac pod uwage niebezpieczenstwa,
jakie moga wystgpi¢ podczas instalowania i uzytkowania sitownika ROBUS,
dla zwiekszenia bezpieczenstwa, instalacja musi odpowiadac przepisom,
normom i uregulowaniom prawnym.

W tym rozdziale sa przywotane wszystkie ostrzezenia ogdlne. Inne, wazne
ostrzezenia sg podane w rozdziatach ,3.1 Kontrola wstepna” i ,5 Odbior i
przekazanie do eksploatacii”.

AWediug obowiazujacych przepiséw europejskich, wykonanie
drzwi lub bramy automatycznej musi by¢é zgodne z Dyrektywa
98/37/CE (Dyrektywa Maszynowa), a w szczegélnosci musi
odpowiada¢ normom: EN 13241-1 (norma zharmonizowana); EN
12445; EN 12453 oraz EN 12635, ktore umozliwiaja
zadeklarowanie zgodnosci z dyrektywa maszynowa.

Dodatkowe informacje, wytyczne do analiz zagrozen i Ksiazka Techniczna,
sq dostepne na stronie: www.niceforyou.com.

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona wytlacznie dla wykwalifikowanego
personelu instalujgcego. Poza zatgczong instrukcja: “Instrukcje i ostrzezenia
przeznaczone dla uzytkownika sitownika ROBUS”, zadna inna informacja
zawarta w niniejszej broszurze nie jest przeznaczona dla ostatecznego
uzytkownikal

e Uzycie sitownika ROBUS do innych celow niz przewidziano w niniejsze;
instrukcji jest zabronione; uzycie niezgodne z przeznaczeniem moze
spowodowac zagrozenie i wyrzadzi¢ szkody ludziom oraz przedmiotom.
Przed rozpoczeciem instalowania nalezy wykona¢ analize zagrozen z
wykazem podstawowych warunkow bezpieczenstwa, przewidzianych w
zatgczniku | Dyrektywy Maszynowej, wskazujgc odpowiednie
rozwigzania, jakie nalezy zastosowac.

Przypomina sie, ze analiza zagrozen jest jednym z dokumentow
skladowych “ksigzki techniczne]” automatyki.

Sprawdzi¢, czy niezbedne sa inne urzgdzenia do skompletowania
automatyki z sitownikiem ROBUS zgodnie ze specyficzng sytuacja
dotyczgca zastosowania, oraz z istniejgcymi zagrozeniami; nalezy wziac
pod uwage, na przyklad, niebezpieczenstwo uderzenia, zgniecenia,
obciecia, szarpniecia, itd., oraz innych zagrozen, jakie moga wystgpic.
Nie wykonywa¢ zadnych zmian i modyfikacji, jesli nie sa one
przewidziane w niniejszej instrukcji; operacje tego rodzaju moga jedynie
spowodowac niewlasciwe dziatanie; NICE nie bierze odpowiedzialnosci
za szkody spowodowane przez zmodyfikowany produkt.

Podczas instalowania i uzytkowania nalezy uwaza¢, aby do wnetrza
centrali i innych urzadzen, gdy sg otwarte, nie dostaly sie elementy stale
lub plyny; ewentualnie nalezy zwrocic sie wtedy do serwisu technicznego
NICE; uzytkowanie ROBUS w takich sytuacjach moze spowodowac
niebezpieczenstwo.

Nie wolno uzywa¢ automatyki przed przekazaniem do eksploatacii
wedlug tego, jak przedstawiono w rozdziale: "5 Odbior i przekazanie do
eksploatagji".

Opakowanie ROBUS musi by¢ zlikwidowane zgodnie z odpowiednimi
miejscowymi przepisami.

Gdy naprawa wykonana wedtug wskazéwek umieszczonych w niniejsze;
instrukcji nie da oczekiwanego efektu nalezy skontaktowaé sie z
serwisem firmy NICE.

Po zadziataniu wylacznikdw automatycznych lub bezpiecznikow i przed
ich przywréceniem do pierwotne) postaci, nalezy okreslic | wyeliminowac
usterke.

Przed otwarciem pokrywy ostaniajgcej zaciski sitownika ROBUS, nalezy
odigczy¢ wszystkie obwody zasilajgce; jesh urzgdzenie wytaczajgce jest
niewidoczne z miejsca pracy, nalezy zawiesic¢ tablice: "UWAGA! PRACE
KONSERWACYJNE W TOKU".

Szczegdlowe ostrzezenia na temat zgodnosci uzytkowania tego produktu

w odniesieniu do Dyrektywy maszynowej 98/37/CE (dawna 89/392/CEE):

¢ Niniejszy produkt wprowadzony zostaje na rynek jako "element sktadowy
urzadzenia", co oznacza, ze skonstruowany zostat w celu umieszczenia
go w innym urzgdzeniu lub potgczenia z innymi urzadzeniami w celu
stanowienia "maszyny" w rozumieniu dyrektywy 98/37/CE jedynie w
potgczeniu z innymi komponentami oraz w sposob taki, jak to opisano w
niniejszej instrukcji uzytkownika. Zgodnie z postanowieniami dyrektywy
98/37/CE ostrzega sie: przekazanie do eksploatacji powyzszego
produktu nie jest dozwolone, dopdki producent maszyny zawierajgcej ten
produkt nie zidentyfikuje go i nie zadeklaruje jako zgodnego z dyrektywa
98/37/CE.

Szczegdlna ostrozno$¢ nalezy zachowac¢ w zakresie uzytkowania tego

produktu pod kagtem jego zgodnosci z dyrektywa “Niskiego Napiecia”

73/23/CEE wraz z pézniejszymi zmianami 93/68/CEE:

® Produkt ninigjszy odpowiada cechom wymaganym przez dyrektywe
‘Niskiego Napiecia’ o ile zastosowany jest w konfiguracjach
przewidzianych w niniejszym podreczniku uzytkownika oraz w potaczeniu
z artykutami wymienionymi w katalogu produktow firmy Nice S.p.a.
Charakterystyki te moglyby nie by¢ gwarantowane, jesli produkt
uzytkowany jest w  konfiguracjach z innymi  produktami,
nieprzewidzianymi; zabrania sie uzytkowania niniejszego produktu w
potgczeniu z takimi wyrobami pdki osoba dokonujgca instalacji nie
upewni sie co do zgodnosci z wymaganiami przewidywanymi przez

dyrektywe.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na uzytkowanie niniejszego produktu z
punktu widzenia dyrektywy o “zgodnosci elektromagnetycznej 89/336/CEE
wraz z pdzniejszymi zmianami 92/31/CEE oraz 93/68/CEE:

e Ninigjszy produkt zostal poddany badaniom w zakresie zgodnosci

elektromagnetycznej] w  skrajnych  sytuacjach uzytkowania, w
konfiguracjach przewidywanych w ninigjszym podreczniku uzytkownika
oraz w polgczeniu z artykulami znajdujacymi sie w katalogu produktow
firmy Nice S.p.a.
Zgodnos¢  elektromagnetyczna moze nie by¢ zagwarantowana jesli
produkt uzytkowany bedzie w potgczeniu z innymi  wyrobami
nieprzewidzianymi; zabronione jest uzytkowanie ninigjszego produktu w
takich sytuacjach poki osoba dokonujaca instalacji nie upewni sie co do
zgodnosci z wymaganiami zawartymi w dyrektywie
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2)

Opis produktu i jego przeznaczenie

/

ROBUS to linia sitownikdw elektromechanicznych samohamownych,
przeznaczonych do napedu bram przesuwnych. Wyposazone sg one
w elektroniczng centralke sterownicza oraz w ztacze dla odbiormika

pomocy jedynie 2 przewodow. Sitowniki ROBUS dzialajg przy pomocy
energii elektrycznej, a w przypadku braku napiecia w sieci elektrycznej,
mozna wysprzeglic je za pomocg odpowiedniego klucza i przesungc

recznie brame, lub tez mozna zastosowac urzgdzenie opcjonalne:
akumulator awaryjny PS124 umoZliwiajgcy wykonanie pewnych
czynnosci takze w przypadku braku zasilania sieciowego.

sygnatu radiowego SMXl lub SMXIS (opcjonalnie). Podigczenia
elekiryczne dla urzgdzen zewnetrznych sg uproszczone dzieki uzyciu
systemu ,BlueBUS", co pozwala na podigczenie wielu urzadzen za

Do liniit ROBUS nalezg produkty, ktorych gltéwne cechy opisane zostaty w tabeli 1.

Tabela 1: poréwnanie najwazniejszych danych sitownikéw ROBUS

RB1000P
Zblizenia indukeyjnego.

RB600
elektromechanicznego

RB600P
Zblizeniowego indukeyjnego

RB1000
elektromechanicznego

Sitownik typu
Typ wylacznika krancowego

Maksymalna diugosc skrzydta 8m 12m
Maksymalny ciezar skrzydta 600 Kg 1000 Kg
Maksymalny moment startowy T8Nm 27Nm
(odpowiadajacy sile) (600N) (900N)

Silnik 24Vce @ 115mm
Transformator toroidalny

Silnik 24Vce @ 77mm
Transformator kolumnowy El

Silnik i transformator

Uwaga: 1 kg = 9,81 N, czyli, na przyktad: 600 N = 61 kg

303mm

92mm ‘

‘ 330mm 210mm ‘

2.1) Ograniczenia w uzytkowaniu

- J
4 )

Dane dotyczgce wydajnosci produktow linii ROBUS podane sg w
rozdziale “8 Dane techniczne® 1 sg jedynymi wartoSciami, jakie
pozwalajg na wiasciwg ocene mozliwosci uzycia.

doprowadzi¢ do zwiekszenia tarcia); ponadto w celu ustalenia ilosci
cykli na godzine; kolejnych cykli oraz maksymalnej dopuszczalnej
predkosci nalezy wzig¢ pod uwage informacje podane w tabelach 2 i

Charakterystyki konstrukcyjne sitownikow ROBUS sprawiajg, ze sgone 3.
przydatne w przypadku skrzydet przesuwnych, zgodnie 2z

ograniczeniami podanymi w tabelach 2, 3, i 4.

Rzeczywista przydatno$¢ sitownika ROBUS do zautomatyzowania
okreslonej bramy przesuwne] zalezna jest od sit tarcia i innych
czynnikdw, takze okazjonalnych, takich jak obecnos¢ lodu, ktory
moglby przeszkodzi¢ w ruchu skrzydia.

W celu dokonania rzeczywistej oceny absolutnie koniecznym jest
dokonanie pomiaru sity niezbednej do poruszenia skrzydia na catym
jego przebiegu i upewnienie sig, ze nie przekroczy ona polowy wartosci
,momentu nominalnego” podanego w rozdziale “8 Dane techniczne”
(zalecany jest margines 50% gdyz warunki Kklimatyczne moga

Tabela 2: ograniczenia wy

ikajace z dtugosci skrzydta

RB600, RB600P RB1000, RB1000P
Dtugosé skrzydta (m) maksymalna ilos¢ cykli/godzing | maksymalna ilo$¢ kolejnych cykli | maksymalna ilo$¢ cykli/godzing | maksymalna ilos¢ kolejnych cykli
Do 4 40 20 50 25
4+6 25 13 33 16
6+8 20 10 25 12
8+ 10 20 10
10+12 16 8
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Tabela 3: ograniczenia wynikajace z ciezaru skrzydia

RB600, RB600P RB1000, RB1000P
Ciezar skrzydta (kg) Procentowa Dozwolona predkosé Procentowa Dozwolona predkosé
redukcja cykli maksymalna redukcja cykli maksymalna
Do 200 100% V6 = najszybciej 100% V6 = najszybciej
200 =+ 400 80 V5 = bardzo szybko 90 V5 = bardzo szybko
400 + 500 60 V4 = szybko 75 V4 = szybko
500 + 600 50 V3 = $rednio szybko 60 V4 = szybko
600 + 800 50 V3 = srednio
800 + 900 45 V3 = $rednio
900 + 1000 40 V3 = $rednio

Diugos¢ skrzydta pozwala na okreslenie maksymalngj ilosci cykli na godzing, oraz ilosci cykli kolejno nastepujgcych, natomiast ciezar bramy
pozwala na okreslenie procentowej redukcji cykli i maksymalnej dozwolonej predkosci; na przyklad dla ROBUS 1000, jesli skrzydio ma 5m
diugosci bytoby moZliwe 33 cykli/godzing 1 16 cykli kolejnych, natomiast jesli skrzydto wazy 700 kg nalezy zmniejszy¢ je 0 50%, zatem w rezultacie
otrzymamy 16 cykli na godzine oraz 8 cykKli kolejnych, natomiast maksymalna predkos¢ dopuszczalna wyniesie V4: szybko.

Dla zapobiezenia przegrzaniu, w centrali zamontowany jest ogranicznik, ktory oblicza obcigzenie silnika i czas trwania cykli i interweniuje, kiedy
zostaje przekroczona maksymalna wartos¢ graniczna. Ogranicznik manewrow mierzy takze temperature otoczenia ograniczajac dodatkowo liczbe
manewrow w przypadku szczegodlnie wysokich temperatur.

W rozdziale “8 Dane techniczne” podano szacunkowo “trwatosc”, to znaczy Sredni okres uzytkowania wyrobu.

Wartos¢ ta jest silnie zalezna od wskaznika trudnosci manewrow, to znaczy od sumy wszystkich czynnikdw majgcych wplyw na zuzycie.

Nalezy wiec zsumowac wszelkie wartosci trudnosci znajdujace sie w tabeli 4 i poréwnac z wykresem  oszacowanej trwaloSci.

Na przyktad Robus 1000 zamontowany do bramy 650 kilogramowej i o diugosci 5 m, z fotokomorkami i bez innych prawdopodobnych
czynnikow obcigzajacych otrzymuije wskaznik trudnosci rowny 50% (30+10-10). Na podstawie wykresu szacowana trwatosé wynosi 80.000 cykli.

Tabela 4: szacunkowa trwatos$¢ jako wskaznik trudnosci
Wskaznik trudnosci % Robus Trwato$¢ w cyklach
600 | 1000

Ciezar skrzydta kg

Do 200 10 5

ZOOQ4OO 30 10 < 260.000 -

400 O 600 50 20 g \

600 O 700 30 3 240.000

700 © 800 — | 40 2 220000

800 O 900 50 ke

900 O 1000 — | &0 é 200.000 1\

Dtugosé skrzydta w metrach 180.000 \

Fnoa 4 10 | S 160.000 \

706 20 | 10 \

608 35 20 140.000

8010 — | %5 120.000

10012 50 \\

Pozostate czynniki obcigzeniowe 100.000 N

(przy zalozeniu, ze prawdopodobienstwo ich 80.000

wystgpienia jest wigksze niz 10%)

‘ . 60.000
Temperatura otoczenia wyzsza od 400C Iub 10 10 \\
nizsza od 0oC, Iub wilgotnosé wyzsza od 80% 40.000 -
Wystepowanie kurzu lub piasku 15 15 20.000 \\\
Wystepowanie zasolenia 20 20
Przerywanie manewru przez fotokomorke Foto 15 10 0 !
Przerywanie manewru przez Stop 25 20 °o\° § § § °§ °§ § § § §
Predkosé wyzsza od ‘L4 szyoko” 20 | 15 TN ey om0 e 2
Moment startowy (uruchomiony) 25 20 Wskaznik trudnosci %
kaczny wskaznik trudnosci %:

Uwaga: jesl wskaznik trudnosci przekracza 100% oznacza to, ze warunki wykraczajg poza granice mozliwe do przyjecia.
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2.2) Typowa instalacja \
Na rys. 2 zilustrowano typowg instalacje bramy przesuwanej automatycznie przy pomocy sitownika ROBUS

»

)
/

|
\E

A
D 2 C F
1 Przelgcznik kluczowy 8 Listwa wtoma stata (opcja)
2 Fotokomorki na kolumience 9 Lampa ostrzegawcza z wbudowang anteng
3 Fotokomdrki 10 Silownik ROBUS
4 Listwa pierwotna stala (opcja) 11 Zderzak wylacznika kraricowego “Zamknigte”.
5 Listwa pierwotna ruchoma 12 Listwa wtdrna ruchoma (opcja)
6 Zderzak wylgcznika krancowego ,Otwarty” 13 Radionadajnik
7 Listwa zebata

/2.3) Wykaz przewodéw \
W typowej instalacji przedstawionej na rysunku 2 uwidocznione sg takze przewody niezbedne do podigczenia roznych urzadzen; w tabeli nr 5

podane sg charakterystyki przewodow.

AZastosowane przewody powinny odpowiadaé rodzajowi instalacji, na przyktad zaleca si¢ przewéd typu HO3VV-F do
instalowania we wnetrzach lub przewéd HO7RN-F do instalowania na zewnatrz.

Tabela 5: wykaz przewodow

Podtaczenie Rodzaj przewodu Maksymalna dozwolona diugosé
A: Linia elektryczna zasilajgca szt. 1 przewdd 3x1,5mm? 30m (uwaga 1)

B: Lampa ostrzegawcza z anteng szt. 1 przewdd 2x0,5mm? 20m

szt. 1 przewdd ekranowany typu RG58 20m (zalecany krotszy od 5m)

C: Fotokomorki szt. 1 przewdd 2x0,5mm? 30m (uwaga 2)

D: Przetgcznik na klucz szt. 2 przewody 2x0,5mm? (uwaga 3) 50m

E: Listwy state szt. 1 przewdd 2x0,5mm? (uwaga 4) 30m

F: Listwy ruchome szt. 1 przewUd 2x0,5mm? (uwaga 4) 30m (uwaga 5)

Uwaga 1: jesli przewdd zasilajgey jest diuzszy niz 30m, to zastosowac nalezy przewdd o wiekszym przekroju, na przyktad 3x2,5mm?, oraz
niezbedne jest dodatkowe uziemienie w poblizu automatyki.

Uwaga 2: jesli przewdd “BlueBUS” jest diuzszy niz 30m, ale nie diuzszy niz 50m, to nalezy zastosowac przewdd 2x1mm?.

Uwaga 3: dwa przewody 2x0,5mm? moga by¢ zastgpione jednym przewodem 4x0,5mm?,

Uwaga 4: jesli zastosowano wiecej niz jedng listwe, patrz paragraf *7.3.2 Wejscie STOP” dla rodzaju zalecanego pofgczenia.

Uwaga 5: do pofgczenia listew ruchomych na skrzydtach przesuwnych nalezy wykorzystaé odpowiednie urzadzenia, kidre pozwalajg na
potaczenie elektryczne rowniez wtedy, kiedy skrzydto jest w ruchu.
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3)

Instalacja

\

uregulowaniami prawnymi, oraz wedtug niniejszej instrukcji.

/Alnstalacja sitownika ROBUS musi byé wykonana przez wykwalifikowany personel, zgodnie z przepisami, normami i

/

3.1) Kontrola wstepna

Przed przystgpieniem do instalacji sitownika ROBUS,

przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy i materialy, jakie beda zastosowane,
sa w idealnym stanie, odpowiednie do uzycia i zgodne z normami.

e Sprawdzi¢, czy konstrukcja bramy jest odpowiednia do wykonania
automatyzacj.

e Sprawdzi¢, czy ciezar i wymiary skrzydia mieszcza sie w granicach
podanych w rozdziale ,2.1 Ograniczenia w uzytkowaniu”.

e Sprawdzi¢, pordwnujac z wartosciami podanymi w rozdziale ,8 Dane
techniczne”, czy sita niezbedna do poruszenia skrzydta jest mniejsza
od potowy “Momentu maksymalnego”, i czy sita potrzebna do
utrzymania ruchu skrzydta jest mnigjsza od potowy “Momentu
nominalnego”; zaleca sie tu margines 50% wartosci sit, poniewaz
niesprzyjajgce warunki klimatyczne mogg zwiekszac tarcie.

e Sprawdzi¢, czy na calej drodze przesuwu skrzyda, tak przy
zamykaniu jak i przy otwieraniu, nie ma miejsc gdzie wystepuje
zwiekszony opor.

e Sprawdzi¢, czy nie ma niebezpieczenstwa wykolejenia sie skrzydia i
czy nie wystepuje zagrozenie wysuniecia sie z prowadnic.

e Sprawdzi¢ wytrzymalos¢ mechanicznych ogranicznikdw ruchu, czy
nie powstang odksztalcenia nawet, jesl skrzydio miatoby uderzy¢
silnie w zderzak.

e Sprawdzi¢, czy skrzydio pozostaje w rdwnowadze, czyli nie porusza sig
samoczynnie, jesli jest zatrzymane i pozostawione w dowolnym potozeniu.

e Sprawdzi¢ strefe mocowania sitownika, czy nie jest narazona na
zalanie i ewentualnie przewidzie¢ zamontowanie sitownika na
odpowiednim wsporniku nad ziemia.

nalezy

e Sprawdzi¢, czy strefa mocowania sitownika pozwala na jego
wysprzeglenie oraz bezpieczny i pewny przesuw reczny.
e Sprawdzi¢, czy punkty mocowania roznych urzgdzen sa w miejscach
zabezpieczonych przed uderzeniami i czy powierzchnie montazu sg
odpowiednio solidne.
Uwaza¢, aby nie zanurza¢ elementow automatyki w wodzie Iub
innych ptynach.
Nie ustawia¢ sitownika ROBUS w poblizu ptomieni lub zrodet ciepta,
w $rodowisku potencjalnie wybuchowym, szczegdinie kwasnym lub
sfonym, poniewaz moze to uszkodzic ROBUS i staC sie powodem
nieprawidtowego dziatania albo spowodowac inne zagrozenie.
W przypadku istnienia przejscia (bramki) wewnatrz skrzydta lub w
obszarze ruchu skrzydia, nalezy upewni¢ sig, ze nie utrudnia ono
normalnego przesuwu i ewentualnie przewidzie¢ odpowiedni system
blokujgey.
Podigczy¢ centrale do elektrycznej linii zasilajgcej wyposazonej w
uziemienie zabezpieczajgce.
Elektryczna linia zasilajgca musi by¢ odpowiednio zabezpieczona
przez whasciwe bezpieczniki magnetyczno-termiczne i roznicowe.
Na linii zasilajgcej z sieci elektrycznej nalezy zamontowac urzgdzenie
rozlaczajace zasilanie (z kategoria przepiecia lll czyli odleglos¢ miedzy
stykami musi wynosi¢ przynajmniej 3,5mm) albo inne, réwnorzedne
urzadzenie, na przyktad wtyczke i gniazdko. Jesli urzgdzenie
roztgczajgce nie znajduje sie w poblizu automatu, to nalezy
zabudowa¢  system  Dblokady przed przypadkowym  lub
nieuprawnionym wigczeniem.

\
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3.2) Mocowanie sitownika

Jesli powierzchnia podparcia juz istnieje, mocowanie sitownika nalezy

wykonac bezposrednio na tej powierzchni, wykorzystujgc do tego celu

odpowiednie $rodki jak na przyktad kolki rozporowe.

W przeciwnym przypadku, w celu zamocowania sitownika nalezy:

1. Wykona¢ wykop pod fundament o odpowiednich wymiarach
wykorzystujac jako odniesienie wartosci podane na rys.3.

2. Przygotowa¢ jedng Ilub wiecej rurek do przeprowadzenia
przewododw elektrycznych, jak na rys. 4.
3. Dolgczy¢ dwie sruby fundamentowe do piyty fundamentowe),
wktadajac jedng nakretke pod a drugg nad piyte; nakretke dolng
0+10 ( | |
R . . x X
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330 0+50
| | ] 0+10
x x x X
[ @ ) —
O- 192
0+50 330

nalezy dokreci¢ do konca gwintu (jak na rysunku 5, w taki sposob,
aby czes¢ nagwintowana wystawala okolo 25+35mm ponad piyta.

. Wyla¢ beton, | zanim zacznie teze¢, ustawi¢ plyte fundamentowa
wediug wartosci podanych na rys. 3; sprawdzi¢ czy jest rownolegta
do skrzydia i dokladnie wypoziomowana, rys. 6. Odczeka¢ do
pelnego zwigzania betonu.

. Odkreci¢ dwie goéme nakretki z piyty, ustawic na niej sitownik,
sprawdzi¢ czy jest doktadnie réwnolegly do skrzydia i nastepnie
lekko dokrecic 2 nakretkami i podktadkami, bedgcymi na
wyposazeniu, tak jak na rys. 7.

/
\
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Jesli na bramie jest juz listwa zebata, to po zamocowaniu sitownika
nalezy ustawiC¢ kolki regulacyjne tak jak na rys. 8, aby ustawi¢ kolo
zebate sitownika ROBUS na odpowiedniej wysokosci, pozostawiajac
na listwie zebatej luz na okoto 1+2mm. W przeciwnym wypadku, aby
zamocowac listwe zebata nalezy:

6. Odblokowa¢ sitownik w sposdb podany w paragrafie

“Wysprzeglanie i ruch reczny” w paragrafie “Instrukcje i ostrzezenia

przeznaczone dla uzytkownika sitownika ROBUS”.

7. Otworzy¢ (odsung¢) catkowicie skrzydio, oprze¢ pierwszy odcinek
listwy zebatej na kole zgbatym i sprawdzi¢ czy poczatek listwy
odpowiada poczgtkowi skrzydia, tak jak pokazano na rysunku 9.
Sprawdzi¢, czy pomiedzy kotem zebatym i listwg zachowany jest luz
na okoto 1+2mm, nastepnie zamocowa¢ odpowiednimi
narzedziami listwe zgbatg do skrzydia.

AW celu unikniecia przypadku, gdy ciezar skrzydia obciaza
sitownik niezbedne jest, aby pomiedzy listwg zebatg a kotem
zebatym pozostawiony zostat luz na okoto 1+2mm, tak jak
wskazano na rys. 10.
8. Przesung¢ skrzydio i wykorzystywac zawsze koto zebate jako punkt
odniesienia do mocowania nastepnych elementow listwy.
9. Odcigc¢ ostatni, nadmiarowy, odcinek listwy.
10. Wykona¢ szereg ruchdw polegajacych na zamykaniu i otwieraniu |
sprawdzi¢, czy listwa zebata przechodzi prawidiowo po kole zebatym, z
odstepstwem liniowym nie wigkszym niz 5 mm, i czy na calej jej dlugosci
jest zachowany luz 1+2 mm pomiedzy kolem zebatym a listwa.
Energicznie dokreci¢ nakretki mocujace sitownik, upewniajac sie,
ze jest on wiasciwie zamocowany do podioza; przykry¢ nakretki
mocujgce odpowiednimi kapturkami tak, jak narys. 11.

11.

12. Zamocowac zderzak wylgcznika krancowego w sposob opisany
ponizej (dla wersji RB600OP oraz RB1000P zamocowac zderzaki w
Sposob opisany w paragrafie ,3.3 Mocowanie zderzakow
wytacznika krarncowego w wersjach z wylgcznikiem indukeyjnym”):
e PrzesungC recznie skrizydio do polozenia otwartego pozostawiajge
co najmnigj 2 — 3cm od zderzaka mechanicznego.
® PrzesungC zderzak po listwie zebatej w kierunku otwierania az do
zadziatania wylgcznika krarncowego. Nastepnie przesungc
jeszcze zderzak o przynajmniej 2 cm i zablokowa¢ go
odpowiednimi wkretami do listwy zebatej, jak na rysunku 12.
e Taka sama czynnos¢ wykonac dia wylacznika krarnicowego zamknigcia.
Zablokowac sitownik tak, jak podano w paragrafie “Odblokowanie |
ruch reczny” w rozdziale “Instrukcje i ostrzezenia przeznaczone dla
uzytkownika sitownika ROBUS"

13.

-
/

3.3) Mocowanie zderzakéw wytacznika krancowego w wersjach z wyfacznikiem indukcyjnym.

W wersjach RBBOOP oraz RB1000P korzystajacych z wytacznikow
krancowych indukeyjnych zblizeniowych nalezy zamocowac zderzaki w
Sposob opisany w dalszej czesci.

1. PrzesunaC recznie skrizydio do polozenia otwartego pozostawiajge
co najmnigj 2 — 3cm od ogranicznika mechanicznego ruchu.

2. Przesung¢ zderzak po listwie zebatej w kierunku otwarcia az
odpowiednia dioda zgasnie, jak na rysunku 13. Nastepnie
przesungC zderzak jeszcze o przynajmniej 2 cm i zamocowac
odpowiednimi wkretami zderzak do listwy zebatej.

3. Przesuna¢ recznie skrzydio do pofozenia  zamknietego
pozostawiajgc co najmniej 2 — 3cm od zderzaka mechanicznego.

4. Przesung¢ zderzak po listwie zebatej w kierunku zamkniecia az
odpowiednia dioda wylaczy sie. Nastepnie przesuna¢ zderzak o
przynajmniej 2 cm i zablokowac jg odpowiednimi wkretami do listwy
zebate).

Aw wytacznikach kraincowych indukcyjnych zblizeniowych
optymalna odlegto$s¢ zderzaka zawiera si¢ pomiedzy 3 a 8
mm, jak to wskazano na rysunku 14.

£3+8
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3.4) Instalowanie innych urzadzen

Wykona¢ instalacje innych, przewidzianych urzadzen, przestrzegajac odpowiednich instrukcji. Sprawdzi¢ w paragrafie ,3.6 Opis potaczen elek-
trycznych” i na rys. 2, jakie urzadzenia moga by¢ podigczone do sitownika ROBUS.

\

J

-

3.5) Potaczenia elektryczne

Wszystkie podtaczenia elektryczne musza byé wykonane
po odcieciu napiecia do urzadzenia i z odiaczonym
ewentualnym akumulatorem awaryjnym.

1. Aby zdjg¢ pokrywe zabezpieczajgcq i dostac sie do elektroniczne;
centrali sterujgce) sitownika ROBUS, nalezy wykreci¢ Srube z boku
obudowy i zdja¢ pokrywe, pociggajac ja w gore.

2. Wyja¢ gumowg przelotke, ktéra zamyka otwor na przewody i
przetozy¢ wszystkie przewody polgczeniowe do roznych urzadzen,
pozostawiajgc naddatek 20+30cm od wyliczonej diugosci. Patrz
tabela 5 dla rodzaju przewodu i rys. 2 dla podtgczen.

3. Za pomocg opaski zaciskowe] zwiazaC wszystkie przewody, ktore
wchodzg do sitownika, nieco ponizej otworu do wprowadzenia

przewodow. Na przelotce z gumy wyciac otwor o Srednicy mniejszej
od srednicy wigzki zebranych przewodow i zalozy¢ ja na przewody,
doprowadzajgc az do opaski zaciskowej, a nastepnie umiescic
przelotke w gniezdzie otworu przelotowego przewodow. Zatozye
drugg opaske zaciskowg ponad przelotka.

4. Podigczy¢ przewdd zasilajacy do odpowiedniego zacisku, tak jak
pokazano na rys. 15, nastepnie, za pomocg opaski zaciskowej
unieruchomic przewdd na najblizszym oczku w obudowie.

5. Wykona¢ podigczenia przewoddw zgodnie ze schematem na rys.
17. Dla utatwienia tej operacji zaciski sg wyjmowane.

6. Po ukonczeniu podigczen nalezy unieruchomi¢ przewody nastepna
opaskg zaciskowg na drugim uchwycie, a nadmiar przewodu
antenowego nalezy umocowac z innymi przewodami za pomoca
opaski zaciskowej tak, jak pokazano na rys. 16.

\_
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\V\/ celu podigczenia dwoch silnikow na przeciwlegtych skrzydtach patrz paragraf “7.3.5 ROBUS w trybie Slave”.
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3.6) Opis potaczen elektrycznych

W tym paragrafie znajduje sie krotki opis potaczen elektrycznych;
dodatkowe informacje znajdujg sie w paragrafie "7.3 Dodawanie lub
usuwanie urzgdzen”.

FLASH: wyjscie do jednej lub dwoch lamp ostrzegawczych typu
‘LUCYB” lub innych z jedng zardwkg 12V o mocy maksymalnie 21W.
S.C.A.: wyjscie "Kontrolka Otwarcia Bramy”; mozna tu podigczy¢
lampke sygnalizacyjng 24V o mocy maksymalnie 4W. Moze ono takze
zosta¢ zaprogramowane do innych funkgcji, patrz paragraf “7.2.3
Funkcije drugiego poziomu”.

BLUEBUS: do tego zacisku mozna podigczy¢ kompatybilne
urzadzenia; wszystkie sag laczone rownolegle tylko dwoma
przewodami, ktorymi sg zasilane, i ktorymi wysytajg sygnaty do centrali,
Inne informacje dotyczace BlueBUS znajdujg sie w paragrafie ,7.3.1
BlueBUS".

STOP: wejscie dla urzadzen, ktére blokuja mozliwos¢ ruchu lub
ewentualnie  zatrzymujg  wykonywany —manewr; za pomoca
\odpovviedmch sposobéw do tego wejscia mozna podigczy¢ styki typu

\

“Normalnie Zamkniety”, “Normalnie Otwarty” lub urzgdzenia o state]
opornosci Dodatkowe informacje dotyczace STOP znajdujg sie w
paragrafie ,7.3.2 Wejscie STOP”

P.P.: wejscie dla urzadzen, ktére sterujg ruchem; w trybie Krok po
Kroku mozna podigczy¢ tu styki typu “Normalnie Otwarty”

OPEN: wejscie dla urzgdzen, ktdre sterujg ruchem samego otwierania,
mozna podtaczy¢ tu styki typu “Normalnie Otwarty”.

CLOSE: wejscie dla urzadzen, ktore sterujg ruchem samego
zamykania; mozna podtaczy¢ tu styki typu “Normalnie Otwarty”.
ANTENA: wejScie podigczenia anteny dla odbiomika radiowego
(antena jest wbudowana w lampe LUCY B).

J

4) Koncowe kontrole i uruchomienie

Przed rozpoczeciem fazy kontroli i rozruchu automatyki zaleca sie ustawienie skrzydia w potowie drogi tak, aby mogto sie swobodnie poruszac w

\kierunku otwarcia jak i zamkniecia.

4.1) Wybér kierunku

W zaleznosci od polozenia sitownika w stosunku do skrzydta bramy
niezbedne jest wybranie kierunku manewru otwarcia; jesli dla otwarcia
skrzydio ma sie przesuwac w lewo, to nalezy przestawi¢ przetacznik w
lewo, tak jak na rys. 18, jesli otwarcie skrzydta ma odbywac sie w
prawo, to nalezy przestawic przetacznik w prawo, tak jak na rys. 19.

\
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/4.2) Podtaczenie zasilania
Podtaczenie zasilania do sitownika ROBUS musi byé
wykonane przez fachowy, wykwalifikowany personel,

posiadajacy niezbedne narzedzia i w petnym poszanowaniu
przepiséw, norm i uregulowan prawnych.

Natychmiast po doprowadzeniu napiecia do sitownika ROBUS zaleca

sie wykonanie kilku prostych kontroli:

1. Sprawdzi¢, czy dioda sygnalizacyjna BLUEBUS pulsuje regularmie z
czestotliwoscig jednego blysku na sekunde.

2. Sprawdzi¢, czy pulsujg rowniez diody kontrolne na fotokomadrkach
(na TX jak i na RX); nie jest wazny rodzaj pulsowania, gdyz jest to
zalezne od innych czynnikow.

/
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3. Sprawdzi¢, czy lampa ostrzegawcza podtgczona do wyjscia FLASH
i dioda kontrolna podigczona do wyjscia S.C.A. nie $wieca sie.
Jesli tak sie nie dzieje nalezy natychmiast wylgczy¢ zasilanie centrali |

uwaznie zweryfikowac polgczenia elektryczne.
Inne informacje, przydatne do wyszukiwania i diagnozowania
uszkodzen sg podane w rozdziale , 7.6 Rozwigzywanie problemow”,

-
/

4.3) Rozpoznanie dotaczonych urzadzen

1. Wcisnac i trzymac wecisniete przyciski [A] | [Set].

Po podigczeniu zasilania nalezy doprowadzi¢ do tego, aby centrala rozpoznala urzadzenia podtgczone do wejs¢ BlueBUS i STOP. Przed tg fazg
diody kontrolne L1 i L2 pulsuja wskazujgc, na koniecznos¢ dokonania rozpoznania dotgczonych urzgdzen.

J
\

2. Zwolni¢ przyciski kiedy diody L1 i L2 zaczng bardzo szybko pulsowac (po okoto 3 sekundach).

3. Odczekac kilka sekund az centrala skonc

rozpoznanie dolgczonych urzadzen.

zaczng pulsowac diody L3 i L4).

4. Po zakonczeniu rozpoznania dioda STOP powinna pozosta¢ zapalona, diody L1 i L2 zgasna (ewentualnie

Faza rozpoznania dotaczonych urzadzen moze by¢ powtdrzona w kazdej innej chwili, rowniez po zainstalowaniu dodatkowego urzadzenia; w celu
\vvykonania nowego rozpoznania - patrz paragraf ,7.3.6 Rozpoznawanie innych urzgdzen'”.

J
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4.4) Rozpoznanie ditugosci skrzydia

Po rozpoznaniu dolgczonych urzadzen rozpoczng pulsowanie diody L3 i L4; oznacza to, ze centrala musi okreslic diugosc skrzydia (odlegios¢ od
wylgcznika krancowego zamknigcia do wylacznika krancowego otwarcia); ten wymiar jest niezbedny do wyliczenia momentu zwalniania i polozenia
otwarcla czesciowego.

1. Wcisng¢ i trzymac weisniete przyciski [V] i [Set].

2. Zwolni¢ przyciski, kiedy rozpocznie sie manewr (po okolo 3 sekundach).

3. Sprawdzi¢, czy wykonywanym manewrem jest otwarcie, w przeciwnym przypadku wcisnac przycisk
[Stop] | sprawdzi¢ z wiekszg uwagg paragraf ,4.1 Wybor kierunku”, nastepnie powtorzy¢ od punkiu 1.

4. Odczekac¢, az centrala ukonczy manewr otwarcia az do osiggniecia wylgcznika kraricowego otwarcia;
zaraz potem rozpoczyna sie manewr zamkniecia.

5. Odczeka¢ az centrala zakonczy manewr zamykania.

Jesli tak sie nie dzieje nalezy natychmiast wylaczy¢ zasilanie centrali i dokltadnie skontrolowac potaczenia elekiryczne. Inne potrzebne informacije
znajduja sie w rozdziale , 7.6 Rozwigzywanie problemow”.

-
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4.5) Kontrola ruchu bramy \
Po rozpoznaniu dtugosci skrzydla zaleca sie wykonanie kilku

manewrow, aby sprawdzi¢ prawidtowose ruchu bramy.
1. Wcisng¢ przycisk [Open], aby wykona¢ manewr ‘Otwarcie’;

3. Podczas manewru sprawdzi¢ czy lampa ostrzegawcza pulsuje w
cyklach: 0,5 sekundy zapalona i 0,5 sekundy zgaszona. Jesli
znajduje sie na wyposazeniu, sprawdzi¢ réwniez pulsowanie

sprawdzi¢, czy otwieranie bramy przebiega bez zmiany predkosci;
jedynie kiedy skrzydio znajduje sie w pomiedzy 70 a 50cm od
wylgcznika krancowego otwarcia musi zwolni¢ i zatrzymac sie po
zadzialaniu wytacznika krancowego, w odlegtosci 2+3cm od
mechanicznego ogranicznika otwarcia.

. Wcisna¢ przycisk [Close], aby wykona¢ manewr “Zamkniecie”;

sprawdzi¢ czy zamykanie bramy przebiega bez zmiany predko$ci;
jedynie kiedy skrzydio znajdujie sie pomiedzy 70 i 50cm od

kontrolki podtgczonej do zacisku SCA: pulsowanie powolne przy
otwieraniu i szybkie przy zamykaniu.

. Wykona¢ kilka manewrdow otwierania i zamykania w celu

wychwycenia ewentualnych usterek montazu i regulacji lub innych
anomalii na przyktad punktow zwiekszonego tarcia.

. Sprawdzi¢, czy mocowanie sitownika ROBUS, listwy zebatej |

zderzakow  wytacznikow  krancowych jest pewne, stabilne |
odpowiednio wytrzymate rowniez podczas silnych przyspieszen lub

wylacznika krancowego zamkniecia musi zwolnic¢ i zatrzymac sie po
zadziataniu wylacznika krancowego, w odlegtosci 2+3cm  od
mechanicznego ogranicznika zamkniecia.

zwolnien ruchu bramy:.

-
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4.6) Funkcje fabrycznie ustawione \
Centrala sitownika ROBUS posiada wiele funkcji z mozliwoscia

ustawienia. Fabrycznie te funkcje sg ustawione w takiej konfiguracii,
jaka powinna zadowoli¢ wiekszos¢ uzytkownikow.

Funkcje te mogg by¢ w kazdej chwili zmienione dzieki odpowiednie]
procedurze programowania. W tym celu patrz paragraf "7.2
Programowanie”.

\
/
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4.7) Odbiornik radiowy \
Do zdalnego sterowania sitownika ROBUS w centrali kontrolnej zamontowane jest ztacze SM przeznaczone dla odbiomikow radiowych typu SMXI
lub SMXIS, opcjonalnych. Dodatkowe informacje zawarte sg w podreczniku uzytkownika odbiomika radiowego. W celu podiaczenia odbiormika

radiowego nalezy wykona¢ czynnosci wskazane na rys. 22. W tabeli 6 opisana jest zaleznos¢ pomiedzy wyjsciem odbiornika radiowego a
czynnoscig, jakg wykona ROBUS:

Tabela 6: funkcje wyjs¢ odbiornika

wyjscie nr 1 Polecenie “P.R.”" ( Krok po kroku)
wyjscie nr 2 Polecenie “Otwarcie czesciowe”
wyjscie nr 3 Polecenie “Otwiera”
wyjscie nr 4 Polecenie “Zamyka”

J

5)

Odbiér i przekazanie do eksploataciji

/

\

A Proby odbiorcze catego urzadzenia muszga byé
przeprowadzone przez doswiadczony i wykwalifikowany
personel, ktéry musi wykona¢ obowiazujace préby, zgodnie z
istniejagcymi zagrozeniami i z petnym przestrzeganiem tego,
co przewiduje prawo, normatywy i uregulowania, a w
szczegolnosci zgodnie z wszystkimi warunkami normy EN
12445, ktéra ustala metody préb do kontroli automatyki dla
bram.

Jest to najwazniejsza faza wykonania automatyzacji, ktéra ma na celu
zapewnienie maksymalnego bezpieczenstwa. Proby odbiorcze mogg
stuzy¢ rowniez jako okresowa kontrola urzgdzen, ktére sktadajg sie na
automatyke.
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5.1) Préby odbiorcze

Kazdy element automatyki, na przyklad listwy, fotokomaorki, obwod

zatrzymania awaryjnego itp., wymagajg specyficznej fazy odbioru; dla

tych urzadzen bedzie trzeba wykona¢ procedury podane w

odpowiednich dla nich instrukcjach.

Podczas wykonywania prob odbiorczych sitownika ROBUS nalezy

wykonac nastepujaca sekwencje czynnosci:

1. Sprawdzi¢, czy byly dokladnie przestrzegane wskazowki tego
podrecznika, a w szczegdlnosci te z rozdziatu ,1 Ostrzezenia”;;

2, Odblokowa¢  sitownik w sposob podany w  paragrafie
“Wysprzeglanie i ruch reczny” w rozdziale “Instrukcje i ostrzezenia
przeznaczone dla uzytkownika sitownika ROBUS”.

3. Sprawdzi¢, czy mozna recznie poruszyC brame przy zamykaniu i
otwieraniu z sitg nie wieksza niz 390N (okoto 40 kg).

4. Blokowanie sitownika

5. Wykorzystujac przewidziane urzadzenia sterowania lub zatrzymania
(wytacznik na klucz, przyciski sterowania lub nadajniki radiowe),

\

wykona¢ proby otwarcia, zamkniecia i zatrzymania bramy |
sprawdzi¢ czy jej zachowanie odpowiada temu, jak powinna
reagowac.

6. Zweryfikowa¢ po kolei wiasciwe funkcjonowanie wszystkich
urzgdzen zabezpieczajgcych znajdujgcych sie w  instalaci
(fotokomarki, listwy, itd.), a takze upewni¢ sie, ze brama zachowuje
sie zgodnie w sposob przewidywalny. W szczegdlinosci, za kazdym
razem, kiedy zadziata ktére$ urzadzenie, dioda ‘BlueBUS”,
znajdujgca sie na centrali, wykonuje 2 szybkie migniecia jako
potwierdzenie rozpoznania zdarzenia.

7. Jesli niebezpieczne sytuacje wywolane ruchem skrzydia zostaty
Zlikwidowane poprzez zmniejszenie sily uderzenia, nalezy wykonac
pomiar sity wedtug tego, co przewidziano w normie EN 12445, Jesli
regulacja "Predkose” i kontrola “Sity silnika” sg uzyte jako pomoc w
systemie zmnigjszenia sity uderzenia, nalezy prébowac i znalezé
taka regulacje, kiéra da najlepszy wynik.

-

/5.2) Przekazanie do eksploatacji

Przekazanie do eksploatacji moze nastgpi¢ tylko po wykonaniu z

wynikiem pozytywnym wszystkich prob  odbiorczych ROBUS oraz

innych zabudowanych urzgdzen. Zabronione jest czesciowe
uruchomienie w trybie ,tymczasowym”.

1.Przez co najmniej 10 lat trzeba przechowywa¢ dokumentacje
techniczng automatyki, ktéra powinna zawierac: rysunek ziozeniowy
instalacji, schemat potaczen elektrycznych, analize zagrozen wraz z
odpowiednimi, zastosowanymi rozwigzaniami, deklaracjg zgodnosci
producenta wszystkich uzytych urzadzen (dla ROBUS uzy¢
zalgczong Deklaracje zgodnosci CE); kopie instrukcji uzytkowania i
harmonogram konserwacji automatyki.

2. Na bramie nalezy zamocowa¢ tabliczke zawierajgca przynajmnie
nastepujace dane rodzaj automatu, nazwe i adres producenta
(osoby odpowiedzialnej za przekazanie do eksploatacii), numer

\ urzadzenia, rok produkcji i oznaczenie “CE”.

AN

3. Zamocowat w pewny spostb w poblizu bramy etykietke Iub
tabliczke z opisem operacji do odblokowania i recznego otwierania.

4. Opracowac | przekaza¢ wiascicielowi deklaracje zgodnosci
automatyki.

5. Opracowac i przekaza¢ wiascicielowi podrecznik z “Instrukcijg |
ostrzezeniami do uzywania automatyki”.

6. Opracowa¢ | przekaza¢ wiascicielowi harmonogram konserwadji
automatyki, (ktory musi zawiera¢ wszystkie opisy dotyczace
konserwacji pojedynczych urzgdzen).

7.Przed przekazaniem automatyki do pracy poinformowac w
odpowiedni sposéb na pismie wiasciciela (na przyktad na
podreczniku z instrukcjami i ostrzezeniami do uzywania
automatyzacji) o wystepujgcych nadal niebezpieczenstwach |
zagrozeniach zwigzanych z pracg urzadzenia.

J

6) Konserwacija i likwidacja

-

6.1) Konserwacja

W celu utrzymywania stalego poziomu bezpieczenstwa oraz w celu
zagwarantowania maksymalnej trwalosci calosci automatu niezbedna
jest regulama konserwacja; w tym celu ROBUS wyposazony jest w
stycznik manewrowy oraz system sygnalizacji zagdania konserwadiji,
patrz paragraf ,7.4.3 Wezwanie do konserwacji”.

ACzynnoéci konserwacyjne nalezy wykonac¢ S$cisle
przestrzegajac norm bezpieczenstwa umieszczonych w
niniejszej instrukcji wedtug prawa i norm aktualnie
obowiazujacych.

Dla innych urzadzen, innych niz ROBUS nalezy przestrzegac
odpowiednich dla nich harmonogramow konserwacii.

(VV tym rozdziale podane sa informacje niezbedne do wykonania harmonogramu konserwadii | likwidacji ROBUS. )

1. Dla ROBUS konieczna jest planowa konserwacja w ciggu najdalej 6
miesiecy lub maksymalnie lub co 20.000 cykli pracy od poprzednie
konserwacji.

2. Odiaczy¢ wszelkie zrédta zasilania elektrycznego, w tym ewentualne
akumulatory awaryjne.

3. Sprawdzi¢ i oceni¢ stan zuzycia wszystkich podzespotow, ktdre
skladajg sie na automatyke ze szczegdlnym uwzglednieniem
zjawiska korozji lub oksydacji elementdw konstrukeyjnych; wymienic
elementy, ktére nie dajg wystarczajgcych gwarancii.

4. Sprawdzi¢ stan zuzycia elementow ruchomych: kofa zebatego, listwy
zebatej i wszystkich elementow skrzydla, wymienic czesci zuzyte.

5. Ponownie podigczy¢ zrodia zasilania elektrycznego i wykonac proby
i kontrole przewidziane w paragrafie "6.1 Proby odbiorcze”.

-

/6.2) Likwidacja

ROBUS skiada sie z materialow réznego rodzaju, niektore z nich moga
zosta¢ ponownie uzyte: stal, aluminium, plastik, przewody elektryczne, inne
materialy powinny zosta¢ utylizowane: baterie i obwody elektroniczne.

ANiektére elementy elektroniczne i akumulatory moga
zawiera¢ substancje trujace, nie wolno ich porzucaé¢ w
przypadkowych miejscach. Zapoznaé sie ze sposobami
recyklingu lub utylizacji i dostosowaé¢ sie do aktualnie
\obowiqzujqcych w tym zakresie norm lokalnych.

2. Poodkreca¢ wszystkie urzgdzenia i akcesoria w  kolejnosci

3. Oddzieli¢, o ile to mozliwe, czesci, ktére moga badz muszg byc

4. Rozdzielic i przekaza¢ rézne, posortowane w ten sposob materialy do

1. Odigczy¢  zasilanie elektryczne od automatyki, \
ewentualnym dodatkowym akumulatorem awaryjnym.

tgcznie  z

odwrotnej do podanej w rozdziale 3 "Instalowanie”.

poddane recyklingowi lub likwidacji w inny sposdb, na przyktad
elementy metalowe, od elementéw z tworzyw sztucznych, obwody
elektroniczne, akumulatory, itp.

lokalnych punktéw zajmujacych sie odzyskiwaniemn materiatow wtémych. /
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7) Rozszerzenie wiadomosci

(VV tym rozdziale sg opisane mozliwosci programowania, personalizacii, diagnostyki i odszukiwania usterek w sitowniku ROBUS.

/

7.1) Przyciski do programowania
Na centrali ROBUS znajduja sie 3 przyciski, ktdore moga by¢ uzyte tak
do sterowania centrali podczas prob jak i do programowania:

N\

Open Przycisk "OPEN" pozwala na sterowanie otwarciem bramy albo przesuwa w
A gore punkt programowania.

Stop Przycisk “CLOSE" pozwala na sterowanie zamknieciem bramy lub
Set przesuwa w dot punkt programowania.

Close Przycisk “CLOSE" pozwala na sterowanie zamknieciem bramy lub
v

przesuwa w dot punkt programowania. @ \ ( /@“ﬂ

\
-

7.2) Programowanie

W centrali sitownika ROBUS sg do dyspozycji funkcje, kidre mozna  Poziom pierwszy funkcje regulowane w trybie ON-OFF (aktywna lub
programowac; regulacja funkcji nastepuje za pomoca 3 przyciskdw  nieaktywna); w tym przypadku kazda z diod L1...L8 wskazuje jedng z
znajdujgcych sie na centrali [A] [Set] [V] i jest uwidoczniona za  funkciji, jesli sie Swieci to funkcja jest aktywna, jesli jest zgaszona to

pomoca 8 diod L1....L8.

Funkcje programowalne, ktére sg do dyspozycji w sitowniku ROBUS ~ Poziom drugi: parametry, ktére mozna regulowac na skali wartosci
rozmieszczone sg na 2 poziomach: (wartosci od 1 do 8); w tym przypadku kazda z diod: L1...L8 wskazuje

AN

funkcja nie jest aktywna; patrz tabela 7.

wartos¢ wybrang sposrdd 8 mozliwosci; patrz tabela 9.

-
/

7.2.1) Funkcje pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF)

Tabela 7: wykaz programow
Dioda

Funkcja

AN

Inych funkcji: poziom pierwszy.
Opis

L1

Zamkniecie automatyczne

Ta funkcja pozwala na automatyczne zamkniecie bramy po zaprogramowanym czasie przerwy, fabryczny
czas przerwy jest ustawiony na 30 sekund, ale moze by¢ on zmieniony na 5, 15, 30, 45, 60, 80, 1201 180 sekund.
Jesli funkcja nie jest uaktywniona, to dziatanie jest “pdtautomatyczne”.

L2

Zamknij po Foto

Ta funkcja pozwala na utrzymywaniu bramy otwartej przez czas niezbedny do przejscia przez nig, bowiem
zawsze dziatanie fotokomorki ,Foto” wywoluje automatyczne zamkniecie z czasem zwioki 5 sekund
(niezaleznie od zaprogramowanej wartosci). Sytuacja ta zmienia sie w zaleznosci od tego, czy jest aktywna,
lub nie, funkcja ,Automatycznego Zamkniecia”.

Przy “Zamknieciu Automatycznym” nieaktywnym: Brama osigga zawsze polozenia calkowitego
otwarcia (takze jesli zadziatanie fotokomorki ma miejsce wczesniej). Po wylaczeniu fotokomorki wywoluje sie
zamkniecie automatyczne ze zwiokg 5 sekundowa.

Przy “Zamknieciu Automatycznym” aktywnym: czynnoS¢ zamykania nastepuje niezwtocznie po
zwolnieniu linii Foto I wywotywane jest automatyczne zamkniecie ze zwiokg 5 sekundowa.

Funkcja “Zamknij po Foto” jest zawsze wylgczana podczas manewrdw przerwanych poleceniem Stop.
Jesli funkcja “Zamknij po Foto” nie jest aktywna, czas zwiloki bedzie taki jak zaprogramowany, albo nie
nastgpi automatyczne zamkniecie, jesli funkcja nie jest aktywna.

L3

Zawsze Zamyka

Funkgcja “Zawsze Zamyka” dziata skutkujgc zamknieciem, w sytuacji, gdy po przywrdceniu zasilania brama
okazuje sie otwarta. Z przyczyn bezpieczerstwa manewr poprzedzany jest 5 sekundowym pulsowaniem
Swiatta. Jesli funkcja nie jest aktywna, po przywrdceniu zasilania brama pozostaje bez ruchu.

L4

Stand - By

Ta funkcja pozwala na maksymalne zmniejszenie zuzycia energii i jest szczegdlnie przydatna, jesli sitownik
dziala z akumulatorem awaryjnym. Jesli ta funkcja jest wigczona, to po 1 minucie od ukonczenia manewry,
centrala wylgcza wyjscie BlueBUS (a wiec 1 urzadzenia tam podigczone) i wszystkie diody kontrolne, za
wyjgtkiem lampek kontrolnych BlueBUS, ktére beda powoli pulsowac. Gdy centrala otrzymuje polecenie
przywraca petne funkcjonowanie. Jesli funkcja nie jest aktywna nie bedzie ograniczenia zuzycia prgdu.

L5

Moment startowy

Wigczajac tg funkcje, wylaczamy stopniowe przyspieszenie przy rozpoczynaniu kazdego z manewrow, co
pozwala na uzyskanie maksymalnego momentu startu i jest korzystne w sytuacjach wystepowania duzego
tarcia statycznego, na przykiad w przypadku Sniegu lub lodu blokujacych skrzydio bramy. Jesli moment
startowy nie jest aktywny manewr rozpoczyna sie od stopniowego przyspieszenia.

L6

Wstepne pulsowanie

Dzieki funkcji wstepnego pulsowania lampy dodana zostata zwioka 3 sekundowa pomiedzy rozpoczeciem
pulsowania a rozpoczeciem manewru W celu wezesniejszego uprzedzenia o niebezpieczenstwie. Jesli
wstepne pulsowanie nie jest aktywne, wiaczenie pulsowania nastepuje rownoczesnie z rozpoczeciemn manewru.

L7

‘Zamyka” zmienia sie na
‘Otwiera Czesciowo”

Aktywujac te funkcje wszystkie polecenia “zamknij” (wejscie ,CLOSE” lub polecenie radiowe ,zamknij”)
uruchamiajg manewr otwarcia czesciowego (patrz dioda L6 w tabeli 9).

L8

Tryb “Slave” (“stuga”)

Po uruchomieniu tej funkcji ROBUS staje sie “Slave” (stugg). W ten sposdb mozliwe jest synchronizowanie
dzialania 2 silnikow na przeciwleglych skrzydtach, w ktorym jeden z silnikow petni role Master, a drugi Slave.
Doktadniejsze informacije zawarte sg w paragrafie "7.3.5 ROBUS w trybie Slave".

Podczas normalnej pracy sitownika ROBUS diody kontrolne L1...L8 sg zapalone lub zgaszone zgodnie ze stanem funkcii, jakg reprezentuja,
\ na przyktad L1 pali sie jesli jest wigczone "Zamykanie automatyczne” /
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7.2.2) Programowanie pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF)
Fabrycznie funkcje pierwszego poziomu sg wszystkie ustawione na ,OFF”, ale moga by¢ zmienione w kazdym momencie - patrz tabela 8. Nalezy
pamietaC podczas wykonywania procedury, ze maksymalny czas od wcisniecia jednego przycisku do wcisniecia nastepnego wynosi 10s, w
przeciwnym razie procedura zostaje zakonczona automatycznie, zapamietujgc zmiany wykonane do tego momentu.

Tabela 8: aby zmienié funkcje ON-OFF Przyktad

1. Weisnac i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy )\ 4
SET 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy dioda kontrolna L1 zacznie pulsowac. NIV 4
L1 SET]|
3. Weisna¢ przyciski [A] lub [¥], aby zamieni¢ potozenie pulsujacej diody oznaczajgcej modyfikowang 4 L2 Y
funkcie. Caliuo(+] N
4. Nacisna¢ krotko przycisk [Set], aby zmieni¢ stan funkcji (pulsowanie krotkie = OFF; pulsowanie diugie = ON. L £ SNV NV
NS
5. Odczekac¢ 10 sekund, aby wyjs¢ z programowania konczac maksymalny czas.
10s

Uwaga: punkty 3 i 4 moga by¢ powtdrzone podczas tej samej fazy programowania w celu wprowadzenia ON lub OFF dla innych funkcii.

-
/

7.2.3) Funzioni secondo livello (parametri regolabili)

ji: poziom drug

Dioda wejscia| Parametr |Dioda (poziom) wartosé Opis
L1 5 sekund
L2 15 sekund
L1 LS 30 sekund Reguluje czas przerwy, to znaczy czas
Czas Przerwy L4 45 sekund miedzy otwarciem a zamknieciem
L5 60 sekund automatycznym. Dziata jedynie jesli
L6 80 sekund zamykanie automatyczne jest wigczone.
L7 120 sekund
L8 180 sekund
L1 Otwiera-stop-zamyka-stop
L2 Otwiera-stop-zamyka-otwiera
L3 Otwiera—zamyka-otwiera-zamyka
L2 Funkcja PP L4 Funkcja zespotu mieszkalnego Reguluje sekwencje polecen zwigzanych z
L5 Zespdt mieszkalny 2 (ponad 2" zatrzymuje) wejsciem Krok po Kroku lub 1go kanatu
L6 Krok po Kroku 2 (mnigj niz 2" otwiera czesciowo) | radiowego.
L7 Obecnos¢ cztowieka
L8 Otwarcie w trybie "pdtautomatycznym”,
zamkniecie w trybie "obecnos¢ cziowieka”.
L1 Bardzo Wolno
L2 Powolna
L3 Srednia
L3 Predkosc L4 Szybka Reguluje predkosc¢ silnika podczas ruchu
silnika L5 Bardzo szybko zasadniczego.
L6 Najszybcigj
L7 Otwiera "szybko; zamyka ,powoli”
L8 Otwiera ,najszybcie]” Zamyka ,szybko”
L1 Funkcja “Kontrolka Otwartej Bramy”
L2 Aktywne, jesli skrzydio zamkniete Reguluje funkcje zwiazang z wyjsciem SCA
L3 Aktywne, jesli skrzydto otwarte (niezaleznie od tego jaka jest zwigzana z nim
L4 Wyjscie L4 Aktywne z wyjsciem radiowym nr 2 funkcja, gdy jest ono aktywne, dostarcza
S.CA. L5 Aktywne z wyjsciem radiowym nr 3 napiecie 24V -30 + 50% o maksymalnej
L6 Aktywne z wyjsciem radiowym nr 4 mocy 4W).
L7 Kontrolka konserwadji
L8 Zamek elektryczny
L1 Brama najlzejsza
L2 Brama bardzo lekka Reguluje system kontroli sity silnika, aby
L3 Brama lekka dostosowac jg do ciezaru bramy. System
L5 Sita silnika L4 Brama srednia kontroli sity mierzy takze temperature
L5 Brama srednio-ciezka otoczenia automatycznie zwigkszajac site w
L6 Brama ciezka przypadku temperatur szczegodlnie niskich.
L7 Brama bardzo ciezka
L8 Brama najciezsza

J
\
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Dioda wejscia| Parametr |Dioda (poziom) wartosé Opis
L1 0,5 mt
L2 1mt Reguluje wymiar czgsciowego otwarcia.
L3 1,5 mt Czesciowe otwarcie mozna poleci¢ 2-gim
L6 Otwiera L4 2 mt kanalem radiowym lub poleceniem
czesciowo L5 2,5 mt LAMYKA?, jesli funkcja ,Zamyka” jest
L6 3 mt zaprogramowana jako ,Otwiera Czesciowo”.
L7 3,4 mt
L8 4 mt
L1 Automatyczne (na podstawie trudnosci
manewrow).
L2 1000 Reguluje ilos¢ manewrdow, po kiorej
L3 2000 przekazuje sygnat zgdania konserwacii
L7 Wezwanie do L4 4000 automatyki (patrz paragraf “7.4.3 Wezwanie
konserwac L5 7000 do konserwacji”).
L6 10000
L7 15000
L8 20000
L1 wynik 1-go manewru (ostatniego)
L2 wynik 2-go manewru
L3 wynik 3-go manewru UmoZliwia skontrolowanie rodzaju anomalii,
L8 Wykaz L4 wynik 4-go manewru jaka pojawita sie podczas ostatnich 8
anomalii L5 wynik 5-go manewru manewrow (patrz paragraf 7.6.1 Wykaz
L6 wynik 6-go manewru dotychczasowych anomalii”).
L7 wynik 7-go manewru
L8 wynik 8-go manewru
Uwaga: “ " przedstawia ustawienie fabryczne

Wszystkie parametry mogg by¢ regulowane wedtug uznania bez zadnych ograniczen; jedynie regulacja ,Sity Silnika” moze wymagac szczegolne

uwagi:

e Nie zaleca sie stosowania duzych wartosci sity w celu skompensowania faktu, ze skrzydto ma pewne, nadmierme opory ruchu; zbyt duza sita
moze negatywnie wplyna¢ na funkcjonowanie systemu zabezpieczen lub uszkodzi¢ skrzydio.

e Jesli kontrola ,Sita Silnika” jest stosowana jako pomoc dla zmniejszenia sity uderzenia, to po kazdej regulacji nalezy powtdrzy¢ pomiar sity, tak
jak przewidziano w normie EN 12445,

e Zuzycie i warunki atmosferyczne wplywajg na ruch bramy, okresowo nalezy powtorzy¢ kontrole regulacii sily.

AN

/7.2.4) Programowanie drugiego poziomu (parametry regulowane)
Fabrycznie parametry regulowane sg ustawione tak, jak to zaznaczono w tabeli 9: “1 " ale moga by¢ zmienione w jakimkolwiek momencie,
zgodnie z tym co podano w tabeli nr 10. Nalezy pamietac, ze maksymalny czas od wcisniecia jednego przycisku do wcisniecia nastepnego wynosi

10 sekund, po jego przekroczeniu procedura zostaje zakonczona automatycznie zapamietujgc zmiany wykonane do tego momentu.

Tabela 10: aby zmienié¢ nastawialne parametry Przyktad

1. Weisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okolo 3 sekundy A4
SET 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy dioda kontrolna L1 zaczyna pulsowac. N é/
< L SET]

3. Weiska¢ przyciski [A] lub [W], aby zamieni¢ polozenie pulsujacej ,diody wejéciowe]” odpowiadajace Y4 ¥4

zmienianemu parametrowi. G lub @ N
4. Weisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi by¢ wcisniety podczas wszystkich krokdw ¥

5 oraz 6. SET
5. Odczeka¢ okoto 3 sekundy, nastepnie zapali sie dioda kontrolna przedstawiajaca aktualny poziom NIV

regulowanego parametru. ?<}\
6. Woiskac przycisk [A] lub [¥], aby zamieni¢ polozenie zapalonej diody oznaczajgcej wartos¢ parametru. v4 V4 L/

G\u

ua
pes

7. Zwolni¢ przycisk [Set]

[%2]
m
—

8. Odczeka¢ 10 sekund, aby wyjs¢ z programowania korczgc maksymalny czas.

—
o
n

Uwaga: punkty od 3 do 7 mogg by¢ powtdrzone podczas tej samej fazy programowania w celu regulacii wigkszej ilosci parametrow.
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Automatyczne” (L1) i "Zawsze Zamyka” (L3).

7.2.5) Przyktad programowania pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF)
Jako przyklad jest przywotana sekwencja czynnosci, potrzebna, aby zmieni¢ ustawienie fabryczne funkcii

-wlgczy¢ funkcje "Zamykanie

Tabela 11: przykiad programowania pierwszego poziomu Przykiad

\

dioda kontrolna L3 pulsuje dtugimi zmianami.

1. Weisng¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy
SET] 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy dioda kontrolna L1 zacznie pulsowac. NI
O: L1 SET
3. Weisng¢ jeden raz krotko przycisk [Set], aby zmieni¢ stan funkgcji powigzanej z L1 (Zamkniecie Automatyczne), V4 NIV
teraz dioda kontrolna L1 pulsuje diugimi zmianami. N L1
4. Weisna¢ 2 razy przycisk [W], aby przesuna¢ pulsowanie na diode L3. Y4 ¥4
(v] L3
5. Weisng¢ jeden raz krotko przycisk [Set], aby zmieni¢ stan funkcji powigzanej z L3 (zawsze zamyka ), teraz v 4 NIV

\L3

6. Odczekac 10 sekund, aby wyj$¢ z programowania wyczerpujac maksymalny czas bezczynnosci.

10s

"Zawsze Zamyka'”.

Po zakonczeniu tych operacii diody L1 i L3 muszg pozostac zapalone wskazujac, ze sg aktywowane funkcje "Zamkniecie Automatyczne” i

\_
-

7.2.6) Przyktad programowania drugiego poziomu (parametry regulowane)
Jako przykiad jest podana sekwencja czynnosci w celu dokonania zmiany ustawienia fabrycznego parametrow i zwigkszenia ,Czas Przerwy” do
60 sekund (wejscie na L1 i poziom na Lb) i zmniejszenia ,Sita Silnika” dla bram lekkich (wejscie na L5 i poziom na L2).

Tabela 12: przykiad programowania drugiego poziomu Przykiad:

1. Weisng¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy 4
SET 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy dioda kontrolna L1 zaczyna pulsowac \éi 4
N L1 SET
3. Weisng¢ i trzymac weisniety przycisk [Setl. Przycisk [Set] musi by¢ wcisniety przez caly czas trwania L 4
krokow 4 i 5. SET|
4. Odczeka¢ okoto 3 sekund az zapali sie dioda L3, ktéra przedstawia aktualng wartos¢ parametru N
"Czas Przerwy”. /TN L3 3s
5. Weisngé 2 razy przycisk [W], aby przesungé zapalong diode na L5, ktéra przedstawia nowg wartosé 4 ¥4
"Czas Przerwy’. (v] 2N L5
6. Zwolni¢ przycisk [Set]. 4
7. Weisngé 4 razy przycisk [W1, aby przesung¢ diode pulsujgcg na pozycie diody L5. C{ﬂf({ﬂf({ﬂf({ﬂf\é/
L5
8. Weisna¢ i trzyma¢ wcisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi by¢ wcisniety przez caly czas trwania 4
krokéw 91 10.
9. Odczeka¢ okolo 3 sekundy az zaswieci sie dioda L5, ktéra przedstawia aktualng warto$¢ parametru N2
’Sita Silnika”. 3s % Ls
10. Wecisnac¢ 3 razy przycisk [A], aby przesuna¢ swiecac sie diode na L2, ktdra przedstawia nowa wartos¢ Y4 ¥4 ¥4
"Sila Silnika”. (a](a]Ca]X 12
11.  Zwolni¢ przycisk [Set]. 4
12.  Odczeka¢ 10 sekund, aby wyjS¢ z programowania wyczerpujac maksymalny czas bezczynnosci.
10s

J
~
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/7.3) Dodawanie lub usuwanie urzadzen

Przy automatyzacji z sitownikiem ROBUS istnigje mozliwos¢ dodawania
lub usuwania dodatkowych urzadzer w jakimkolwiek momencie. W
szczegdinosci do | BlueBUS” i do wejscia ,STOP” moga by¢ podigczone
rézne rodzaje urzadzen, tak jak podano w nastepnych paragrafach.

Po dodaniu lub usunieciu urzadzen koniecznym jest
powtdrzenie rozpoznania dodatkowych urzadzen w sposéb
opisany w paragrafie ”7.3.6 Rozpoznawanie innych urzadzen”.

AN

-

/7.3.1) BlueBUS

BlueBUS jest technologig, ktéra pozwala na wykonanie podiaczen
urzadzen kompatybilnych za pomocg jedynie dwoch przewodow,
ktorymi jest przesytane zasilanie elekiryczne jak i zwrotne sygnaly
komunikatow. Wszystkie urzgdzenia sg podigczane rownolegle do tych
samych 2 przewoddw BlueBUS i bez koniecznosci przestrzegania
biegunowosci; kazde urzadzenie jest rozpoznawane pojedynczo,
poniewaz podczas instalowania jest mu przypisany jeden,
\Jedmoznaczmy adres.

Do BlueBUS mozna podigczy¢ na przykiad: fotokomorki, urzadzenia
bezpieczenstwa, przyciski sterowania, diody sygnalizacyjne itp. Centrala
kontrolna ROBUS  rozpoznaje kolejno wszystkie urzgdzenia dolgczone
podczas odpowiednig] fazy rozpoznawania i jest w stanie z wyjatkowa
dokiadnoscig wykry¢ wszelkie moZliwe anomalie. Z tego powodu za
kazdym razem, kiedy jest dodawane lub odigczane jakies urzgdzenie
dolgczone do BlueBUS, nalezy w centrali przeprowadzi¢ faze rozpoznania,
tak jak opisano w paragrafie ,7.3.6 Rozpoznawanie innych urzadzen”.

J
\

J
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7.3.2) Wejscie STOP

STOP jest wejsciem, ktore powoduje natychmiastowe zatrzymanie

manewru, a nastepnie nastepuje krétka zmiana kierunku. Do tego

wejscia moga by¢ podigczone urzgdzenia z wyjsciem ze stykiem

normalnie otwartym "NO”, normalnie zamknietym "NC”, albo urzadzenia

z wyjsciem o stalej opornosci 8,2KQ, jak na przyktad listwy

rezystancyjne. Tak jak w przypadku BlueBUS, centrala rozpoznaje

rodzaj urzadzenia dolgczonego do wejscia STOP podczas fazy

rozpoznawania (patrz paragraf "7.3.6 Rozpoznawanie innych

urzgdzen”); kazda zmiana w pordwnaniu do stanu zapamietanego

powoduje polecenie "STOP”).

Za pomoca odpowiednich sposobdw istnieje mozliwose podigczenia do

wejscia STOP wiecej niz jednego urzgdzenia, nawet roznych rodzajow:

e Wiekszg ilos¢ urzadzen NO mozna poditaczy¢ rownolegle ze sobg
bez zadnego ograniczenia ilosci.

* Wiecej urzadzen NC mozna podigczyC szeregowo pomiedzy sobg
bez zadnego ograniczenia ilosci.

e cst ich wiecej niz 2, to moga by¢ podigczone w kaskadzie” z
jednym jedynie oporem 8,2KQ na koncu.

e MoZliwa jest kombinacja NO i NC poprzez rownolegle polgczenie
obu stykéw i dolgczeniem szeregowo do styku NC - oporu 8,2KQ
(pozwala to takze na kombinacje 3 urzadzen: NO, NC i 8,2KQ).

A Jesli wejscie STOP jest uzywane do podiagczenia urzadzen
z funkcjami bezpieczenstwa, jedynie urzadzenia ze stalym
oporem 8,2KQ zapewniaja 3-cia kategorie odpornosci na
usterki wedtug normy EN 954-1.

\

-
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7.3.3) Fotokomorki

System "BlueBUS” pozwala, poprzez adresowanie przy pomocy
odpowiednich mostkdw, na rozpoznanie fotokomaorek przez centrale |
przydzielenie wiasciwej funkcji odczytu. Nadawanie adresu dotyczy TX
i RX (wykonujemy mostkowanie w taki sam sposdb) po upewnieniu sie,
czy przypadkiem inne pary fotokomaérek nie posiadajg tego samego
adresu.

W automatyce bram przesuwnych z sitownikiem ROBUS mozliwe jest
zainstalowanie fotokomaorek w sposob zaprezentowany na rys. 24.

Po  zainstalowaniu lub usunieciu fotokomorek koniecznym  bedzie
dokonanie w centrali fazy rozpoznawania w sposdb opisany w
paragrafie “7.3.6 Rozpoznawanie innych urzadzen”.

Tabela 13: adresy fotokomaérek

Fotokomorka Mostki

Fotokomorka

FOTO
Fotokomdrka zewnetrzna h = 50
z dzialaniem przy zamykaniu

FOTO 2
Fotokomarka zewnetrzna z dzialaniem Ao
przy otwieraniu

FOTO 1l

FOTO 2 1I

Fotokomarka zewnetrzna h = 100 = Fotokomarka wewnetrzna z dziataniem e
z dzialaniem przy zamykaniu przy otwieraniu

FOTO 1 FOTO 3 P
Fotokomdrka wewnetrzna h = 50 Pojedyncza fotokomorka obejmujgca calg S

z dzialaniem przy zamykaniu automatyke

FOTO 1 1I
Fotokomorka wewnetrzna h = 100
z dziataniem przy zamykaniu

A Instalacja FOTO 3 razem z FOTO Il wymaga przestrzegania
potozenia fotokomadrki TX i RX, zgodnie z ostrzezeniem podanym w
instrukgji fotokomaorek.

\
-

7.3.4) Czujnik fotooptyczny FT210B

Czujnik fotooptyczny  FT210B {gczy w jedno urzadzenie system
ograniczania sity (typu C zgodnie z norma EN 12453) oraz czujnik
obecnosci wykrywajgacy przeszkody znajdujgce sie w osi optyczne;
pomiedzy nadajnikiem TX, a odbiornikiem RX (typ D zgodnie z norma
EN124563). W czujniku fotooptycznym FT210B sygnaty stanu listwy
przesylane sa poprzez promien fotokomaorki integrujgc w ten sposob
dwa systemy w jedno urzadzenie. Czes$¢ nadajnikowa znajdujaca sie w
ruchomym skrzydle zasilana jest akumulatorem eliminujgc w ten
Sposob nieestetyczne systemy potgczen; specjaline obwody natomiast
ograniczajg zuzycie akumulatora gwarantujgc jego trwalose przez okres
15 lat (patrz szczegoly dotyczace szacowania trwatosci w instrukcji
obstugi produktu).

Jedno tylko urzadzenie FT210B powiazane z czujnikiem listwy (na
przyklad TCB65) pozwala na osiggniecie poziomu bezpieczerstwa
Jistwy gldwnej” wymaganego przez norme EN 12453 niezaleznie od
,Sposobu uzytkowania” i ,sposobu uruchamiania”.

Czujnik fotooptyczny FT210B potgczony z listwami “opornosciowymi”
(8,2KQ) jest zabezpieczeniem przed pojedynczym uszkodzeniem
(kategoria 3 wedtug normy EN 954-1). Posiada specjalny obwod
antykolizyjny, ktory pozwala unikng¢ zakidcen z innych czujnikow, takze
niezsynchronizowanych | pozwala na dodanie innych czujnikdw
fotooptycznych, na przykiad w przypadku przejazdu dla  ciezkich
pojazdow, gdzie zazwyczaj instaluje sie drugg fotokomorke na
wysokosci 1m od ziemi.

Dodatkowe informacje na temat warunkow podigczania i adresowania
zawarte sg w podreczniku uzytkownika FT210B.

J
~
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/7.3.5) ROBUS w trybie ,,Slave”

Odpowiednio zaprogramowany i podtgczony ROBUS moze dziatla¢ w
tryble “Slave” (sluga), ten tryb dziatania wykorzystywany jest w
przypadku potrzeby zautomatyzowania dwoch przeciwlegtych skrzydet,
gdy zamiarem jest uzyskanie zsynchronizowanych ruchow obu
skrzydet bramy. W tym trybie jeden ROBUS dziata jako Master (pan), to
znaczy steruje manewrem, natomiast drugi ROBUS pracuje w trybie
Slave, to znaczy wykonuje polecenia wysytane przez master (fabrycznie
wszystkie ROBUS zaprogramowane sg jako Master).

W celu skonfigurowania ROBUS jako Slave nalezy uruchomic¢ funkcje
pierwszego poziomu , Tryb Slave” (patrz tabela 7).

Potaczenie pomiedzy ROBUS master a ROBUS Slave odbywa sie za
posrednictwem BlueBUS.

A W tym przypadku nalezy zachowaé biegunowos$¢ potaczen
miedzy obydwoma ROBUS, jak to zilustrowano na rysunku 26
(pozostate urzadzenia nie musza mie¢ zachowanej
biegunowosci).

W celu zainstalowania dwoch ROBUS w trybie Master i Slave nalezy

wykonac nastepujace czynnosci:

® \Wykonac¢ potgczenie obydwu silnikéw w sposob zilustrowany na
rysunku 25. Jest obojetne, ktéry z silnikow funkcjonowat bedzie jako
master, a ktory jako Slave, wybierajgc nalezy uwzgledni¢ wygode
polgczen oraz fakt, ze polecenie Krok po kroku w Slave zezwala na
catkowite otwarcie jedynie skrzyda napedzanego Slave.

LUCYB

o

W potgczeniu obu ROBUS w trybie Master - Slave zwroci¢ uwage aby:

22)

e Polgczy¢ dwa silniki jak na rysunku 26.

e \Wybra¢ kierunek manewru otwarcia obydwu silnikéw, jak to
wskazano na rysunku 25 (patrz takze paragraf “4.1 Wybor kierunku”).

e Podigczy¢ zasilanie obu silnikow.

¢ \W ROBUS Slave zaprogramowac funkcje “tryb Slave” (patrz tabela
7).

* \Wykona¢ rozpoznanie urzadzen podigczonych do ROBUS Slave
(patrz paragraf “4.3 Rozpoznawanie dotaczonych urzadzen'”).

* \Wykona¢ rozpoznanie urzadzen podigczonych do ROBUS master
(patrz paragraf “4.3 Rozpoznawanie dolgczonych urzgdzen”)

e Dokona¢ pomiaru diugosci skrzydet bramy przez ROBUS Master
(patrz paragraf “4.4 Rozpoznanie dtugosci skrzydia”).”).

LUCYB

S.C.A. MOFB OPEN CLOSE MOSE S.CAA. STOP PP

® Wszystkie urzadzenia byly podigczone do ROBUS Master (jak na rysunku 26) w tym takze odbiormik radiowy.
* \W przypadku uzycia akumulatora awaryjnego oba silniki majg posiada¢ wiasne akumulatory.
e \Wszystkie programy z ROBUS Slave byty ignorowane (przewazajg te z ROBUS Master), za wyjgtkiem tych, ktére wskazano w tabeli 14.

J
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/ Tabela 14: Programy ROBUS Slave niezalezne od ROBUS Mas

Funkcje pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF

\

er

Funkcje drugiego poziomu (parametry programowaine)

Stand - By Predkos¢ silnika
Moment startowy Wyjscie SCA
Tryb Slave Sita silnika

Wykaz bledow

Do Slave podigczy¢ mozna:

® wlasng lampe ostrzegawczg (Flash)

e wlasng kontrolke otwartej bramy (SCA)
e wilasng listwe rezystancyjna(stop)

\0 W Slave wejscia Open i Close nie sg uzywane.

e wiasny pulpit sterowniczy (Krok po kroku) sterujacy catkowitym otwarciem skrzydta Slave.

/7.3.6) Rozpoznawanie innych urzadzen

1. Woeisnac i trzymac wcisniete przyciski [A] | [Set]

Zwykle operacja rozpoznawania urzgdzen dotgczonych do BlueBUS i do wejscia STOP jest wykonywana podczas instalacji systemu; jednak po
kazdym dodaniu lub odjeciu urzgdzenia mozliwe jest powtdrzenie rozpoznawania w sposéb podany w tabeli 15.

/
\

2. Zwolni¢ przyciski, kiedy diody L1 i L2 zaczng bardzo szybko pulsowac (po okoto 3 sekundach).
3. Odczekac kilka sekund az centrala skonczy rozpoznanie urzgdzen.
4. Po zakonczeniu rozpoznania diody L1 i L2 przestang pulsowac, dioda STOP musi pozosta¢ zapalona,

natomiast diody L1...L.8 zapala sie zgodnie ze stanem funkgcji ON-OFF, ktdre obrazuja.

paragrafie ,,5.1 Préby odbiorcze”.

\

A Po dodaniu lub usunieciu urzadzen jest niezbedne wykonanie ponownie odbioru automatyki zgodnie z tym, co podano w

J

7.4) Funkcje specjalne

/

7.4.1) Funkcja “Otwiera zawsze”

Funkcja ,Otwiera zawsze” jest ciekawg mozliwoscig centrali sterujgce),
ktora pozwala zawsze na wykonanie manewru otwarcia, kiedy
sterowanie ,Krok po kroku” trwa diuzej niz 2 sekundy; jest to przydatne,
na przykiad, aby podtaczy¢ do zacisku P.P. Krok po kroku styki zegara

\

programujacego tak, aby brama byla stale otwarta o pewnej porze dnia.
Ta funkcja jest aktywna bez wzgledu na sposob zaprogramowania
wejscia PP, za wyjatkiem funkcji ,Zamyka”, patrz parametr ,Funkcja Krok
po kroku” w tabeli 9.

N

7.4.2) Funkcja “Owoérz awaryjnie”

W przypadku, kiedy urzadzenie bezpieczenstwa nie dziala prawidiowo
lub nie dziala w ogdle, istnieje mozliwos¢ sterowania i przesuwania
bramy w trybie ,recznym”.

Szczegély sa podane w paragrafie ,Sterowanie z zabezpieczeniami

niedziatajgcymi”, znajdujgcym sie w zalgczniku ,Instrukcie i ostrzezenia
przeznaczone dla uzytkownika sitownika ROBUS”.

-
/7.4.3) Wezwanie do konserwaciji

ROBUS pozwana na przypomnienie uzytkownikowi, kiedy nalezy
dokona¢ kontroli konserwacyjnej automatyki. llos¢ manewréw, po
ktorej nastepuje wezwanie podzielona jest na 8 poziomdw za pomocag
zmiennego parametru ,Wezwanie do konserwacji” (patrz tabela 9).
Poziom 1 reguladji jest “automatyczny” i bierze pod uwage ciezkose
manewrdw, to znaczy site | czas trwania manewru, natomiast pozostale
regulacje okreslane zostajg na podstawie ilosci manewrow.

Tabela 16: wezwanie do konserw:
llo§¢ manewrow

cji przy pomocy Flash i kontrolki konserwaciji.
Sygnalizacja Flash

/
\
Sygnalizacja potrzeby konserwacji nastepuje poprzez pulsowanie
lampy ostrzegawczej lub lampy podiaczonej do wyjscia SCA, gdy jest
zaprogramowana jako ,Kontrolka Konserwacji” (patrz tabela 9).

Na podstawie ilosci wykonanych manewrow w stosunku do
zaprogramowanej granicy, pulsowanie lampy oraz kontrolki konserwaci
podaja sygnaly, o ktorych w tabeli 16.

Sygnalizacja kontrolki konserwacji

Ponizej 80% limitu Normalna (0,5 z wigczone, 0,5

S Wylgczone) Wigczona przez 2 s na poczatku otwierania

Pomiedzy 81 a 100% limitu

Na poczatku manewru pozostaje wigczone przez 2 s, a
nastepnie przechodzi do trybu normalnego.

Pulsuje przez caly czas trwania manewru

Ponad 100% limitu

Na poczatku manewru pozostaje wigczone przez 2 s,
a nastepnie przechodzi do trybu normalnego.

Pulsuje stale.

\_
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Kontrola ilosci wykonanych manewréow

dokonania tej kontroli nalezy postepowac w sposoéb opisany w tabeli 17.

Tabela 17 kontrola ilosci wykonanych manewréow

Przy pomocy funkgji “Wezwanie do konserwacji” mozliwe jest ustalenie ilosci manewrodw wykonanych jako odsetek zatozonej granicy. W celu

Przykiad

1. Waisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy
SET! 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy dioda kontrolna L1 zacznie pulsowac. NI
O( L1 SET
3. Weiska¢ przyciski [A] lub [¥], aby zmieni¢ polozenie pulsujacej "diody wejéciowe]” na parametr "wezwanie. ¥4 ¥4 <1~
do konserwagji’ lub ST,
4. Weisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi by¢ waisniety przez caly czas trwania ¥
korkow 5, 61 7. SET
5. Odczeka¢ okolo 3 sekundy, nastepnie zapali sie dioda kontrolna przedstawiajgca aktualny poziom NIV
parametru ,\Wezwanie do konserwacj’” ;(\}\ 3s
6. Weisnac i trzymac wcisniete przyciski [A] i [V] Y4 ¥4
(ale (4]
7. Dioda odpowiadajgca wybranemu poziomowi kilkakrotnie zaswieci pulsujac. llos¢ impulsow swiatta oznacza
procentowy wskaznik wykonanych manewrow (wielokrotnos¢ 10%) w stosunku do zalozonej granicy.
Na przyklad: przy zalozonym zgdaniu konserwacji na L6, to znaczy 10000, 10% odpowiada 1000 manewrdw, = N1/ N1/ NI
jesli dioda sygnalizacyjna wykona 4 pulsowania oznacza to, ze osiggnietych zostalo 40% manewréw N N O: n=?
(to znaczy ilos¢ pomiedzy 4000 a 4999 manewrdw). Jesli nie zostato osiggnietych 10% zalozonych
manewrow, pulsowanie nie nastepuje.
8. Zwolni¢ przycisk [Set]

4

Zerowanie licznika manewréw
Po wykonaniu konserwacji urzadzenia koniecznym jest wyzerowanie licznika manewrow.
Nalezy postepowac w spostb opisany w tabeli 18.

Tabela 18: zerowanie licznika manewrow Przyktad

1. Weisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set] przez okolo 3 sekundy 4
SET 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy dioda kontrolna L1 zacznie migac N é/ 4
LA
3. Weiska¢ przyciski [A] lub [W1 , aby zmieni¢ polozenie pulsujgcej ,diody wejéciowej’ na L7 - parametr Y4 ¥4 Do
Wezwanie do konserwacji”. Iub@ N L7
4. Woeisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi by¢ wcisniety przez caly czas trwania ¥
krokow 5 i 6. SET
5. Odczeka¢ okoto 3 sekundy, nastepnie zapali sie dioda kontrolna przedstawiajaca aktualny poziom NIV
parametru ,\Wezwanie do konserwacji” ;(\}\ 3s
6. Nacisna¢ i trzymac wcisniete przez przynajmniej 5 sekund przyciski [A] i [W1, a nastepnie oba przyciski zwolnic.
Dioda odpowiadajgca wybranemu poziomowi wykona catg serie szybkich pulsowan sygnalizujac, ze licznik 4 v Ny
manewrow zostat wyzerowany. G i @ A
7. Zwolni¢ przycisk [Set]
-

-
/

7.5) Podtaczenie innych urzadzen
Jedli istnigje potrzeba zasilania urzadzen zewnetrznych jak na przyktad

ol I PP

czytnik zblizeniowy dla kart z transponderem albo $Swiatla
oswietlajacego wylgcznik kluczowy, mozna w tym celu pobra¢ zasilanie

COCRUEUE

tak jak pokazano narys. 27. Napiecie zasilania to 24Vps -30% + +50%
przy maksymalnie dostepnym pradzie 100mA.

b

24\Vce
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7.6) Rozwiagzywanie problemoéw

W tabeli nr 19 mozna znalez¢ przydatne wskazowki do rozwigzania
problemow, jakie moga pojawiC sie w czasie instalowania lub w
przypadku uszkodzenia.

Tabela 19 wyszukiwanie usterek

Symptomy Zalecane kontrole

Nadajnik radiowy nie steruje bramg i dioda na nim | Sprawdzi¢, czy baterie nadajnika nie wyczerpaly sie, ewentualnie je wymienic.

nie zapala sie.

Nadajnik radiowy nie steruje brama ale dioda na Sprawdzi¢ czy nadajnik jest prawidlowo wczytany do odbiornika radiowego.

nim zapala sie.

Nie mozna wykona¢ zadnego manewru i dioda Sprawdzi¢, czy ROBUS jest zasilany napieciem z sieci. Sprawdzi¢, czy bezpieczniki nie sg
,BlueBUS" nie pulsuje. przepalone; w takim przypadku nalezy ustali¢ przyczyne usterki, a nastepnie wymienic

bezpieczniki na nowe o takiej samej wartosci pradu i pozostatych danych
Nie mozna sterowac¢ zadnym manewrem i lampa Sprawdzi¢, czy polecenie jest rzeczywiscie odbierane. Jesli polecenie dochodzi do

nie $wieci sie pulsujgco. wejscla Krok po kroku to odpowiednia dioda ,PP” musi sie zapali¢; jesli natomiast jest
uzyty nadajnik radiowy, to dioda ,BlueBUS" musi wykona¢ dwa szybkie migniecia.

Nie mozna sterowa¢ bramg a dioda wykonuje Policzy¢ ilos¢ mignie¢ i sprawdziC zawartos¢ wskazowek z tabeli 21,

kilka migniec.

Manewr rozpoczyna sie, lecz zaraz po tym Wybrana sita moze by¢ za mata dla tego rodzaju bramy. Sprawdzi¢ czy nie ma przeszkdd

nastepuje cofniecie bramy. i ewentualnie wybra¢ wiekszg site.

Manewr jest wykonywany w sposob prawidtowy, Sprawdzi¢, czy podczas manewru jest napiecie na zacisku FLASH lampy ostrzegawczej,

ale nie dziala lampa ostrzegawcza. (poniewaz jest to sygnat przerywany, wartos¢ napiecia nie ma znaczenia: okoto 10-

30Vps); jesli napiecie jest, to przyczyng bedzie uszkodzona zardwka, ktorg nalezy
wymieni¢ na inng o takich samych danych; jesli brak napiecia, moze by¢ to przeciazenie
na wyjsciu FLASH. sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia na przewodach.

Manewr jest wykonywany w sposob prawidiowy, Sprawdzi¢ rodzaj funkcji zaprogramowanej dla wyjscia SCA (tabela 9). W chwili, gdy

ale nie dziala kontrolka SCA. kontrolka powinna by¢ wigczona sprawdzi¢, czy jest napiecie na zacisku SCA (okoto 24
Vps): jesli jest napiecie, to albo nalezy wymieni¢ przepalong diode kontrolng na inng o
takich samych charakterystykach, jesli brak napiecia, by¢ moze spowodowane jest to
przecigzeniem na wyjsciu SCA. Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w przewodzie.

/7.6.1) Wykaz dotychczasowych anomalii \
ROBUS umozliwia wyswietlenie ewentualnych anomalii, jakie pojawity sie w czasie ostatnich 8 manewrow, na przykiad przerwanie manewru z

powodu zadziatania fotokomorki lub listwy. W celu dokonania kontroli listy anomalii nalezy postepowac w sposdb podany w tabeli 20.

Tabela 20 wykaz anomalii Przykiad

1. Weisnac i trzymac wcisniety przycisk [Set] przez okoto 3 sekundy v
SET 3s
2. Zwolni¢ przycisk [Set], kiedy dioda kontrolna L1 zacznie pulsowac. N b/
< LA SET
3. Weiska¢ przyciski [A] lub [¥1], aby zmieni¢ polozenie pulsujacej ,diody wejéciowe]” na parametr - Y4 ¥4+
\Wykaz anomalii’, Calib NI
4. Weisna¢ i trzymac weisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi by¢ wcisniety przez caly czas trwania L4
kroku 51 6. SET
5. Odczekac okolo 3 sek. a nastepnie zaswiecg sie diody odpowiadajgce manewrom, podczas ktorych
pojawity sie anomalie. Dioda L1 wskazuje wynik ostatniego manewru, dioda L8 wskazuje wynik manewru MY
Osmego od konca. Jedli dioda jest wigczona, oznacza to, ze podczas manewru mialy miejsce anomalie, jesli 3 7
dioda jest zgaszona, oznacza to, ze manewr zostat wykonany bez wystgpienia zadnej anomalii.
6. Weisnac przyciski [A] i [¥] w celu dokonania wyboru odpowiedniego manewru:
Odpowiednia dioda wykona ilos¢ mignie¢ rowng tej jaka normalnie pojawia sie na sygnalizatorze po zaistnieniu )4 S £ SN
anomalii (patrz tabela 21). G i Cz’ N
7. Zwolni¢ przycisk [Set]. 4
N Y
/7.7) Diagnostyka i sygnalizacja \
Niektore urzadzenia posiadajg mozliwos¢ specjalnej sygnalizacji, za
pomoca ktorej mozna tatwo okresli¢ stan dziafania Iub ewentualne
dziatanie nieprawidtowe.
- J
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7.7.1) Sygnalizacja za pomoca lampy ostrzegawczej
Lampa podigczona do wyjscia FLASH podczas ruchu bramy miga z czestotliwoscig jednego migniecia na sekunde; kiedy pojawia sie usterka,
podawane sg dwie krétkie serie krotkich mignie¢ w odstepach jednosekundowych.

ampy ostrzegawczej FLAS

Tabela 21: sygnalizacje

Szybkie pulsowanie

Przyczyna

ROZWIAZANIE

1 blysk
przerwa 1 sekundowa
1 blysk

Blad w BlueBUS

Na poczatku manewru kontrola urzadzen podiaczonych do BLUEBUS nie rozpoznata
tych, jakie zostaly zapamigtane podczas fazy rozpoznania. Mozliwe, ze ktdres z nich
jest uszkodzone, nalezy je sprawdzi¢ i wymienic; jesli zostaly wprowadzone zmiany
nalezy powtérzy¢ rozpoznanie (4.3 Rozpoznanie dotgczonych urzadzen)

2 migniecia Na poczgtku manewru jedna lub wiecej fotokomorek nie daje zgody na ruch.
przerwa 1 sekundowa Zadziatanie fotokomaorki Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkod.
2 migniecia Podczas ruchu jest to normalne, jesli rzeczywiscie pojawia sie jakas przeszkoda.
3 migniecia S e ‘ ) - "
orzerwa 1 sekundowa Zlad‘zwaiame ogranicznika “Sity | Podczas ruchu brama napotkata zwiekszony opér tarcia; sprawdzi¢ jego

Lo Silnika przyczyne.
3 migniecia
4 migniecia . o . o
orzerwa 1 sekundowa Zadzialanie wejscia STOP Nfz pc(;c?tku manewru lub podczas ruchu zadziatalo wejscie STOP; sprawdzi¢
4 migniecia przyczyne.
5 migniecia Blgd parametrow QOdczekac co ngimnigj 30 sekund i ponowi¢ probe manewru; jesli efekt jest taki
przerwa 1 sekundowa wewnetrznych centrali sam to moze sie okazac, ze jest to powazna usterka i wymaga wymiany piyty
5 migniecia elektroniczne;. uktadu elektronicznego centralki.
6 migniecia P@@C?O”O mak;yma\ny Odczekac¢ kilka minut, aby ogranicznik ilosci manewrdw powrdcit do stanu przed
przerwa 1 sekundowa limit ilosci manewrow na ) ‘ B

o ‘ maksymalng liczbg graniczng manewrow.
6 migniecia godzine.

7 migniecia Blad w wewnetrznych Roz%a{czy.c vvslzystMe ot?vv.o.dy ‘zasw\am.a na k\\kg sgkund I poTem sprgbqvvac
przerwa 1 sekundowa powtdmie dac polecenie; jesli stan sie nie zmienia moze sie okazac, ze jest to
T obwodach elektrycznych. . . . i )

7 migniecia powazna usterka i wymaga wymiany plyty uktadu elektronicznego centralki.
Br?elr%;;@?iekun dowa x\g/srig%iJ\tJViZaDO\i%ergii,eKTOFe Sprawdzi¢ rodzaj wydanego polecenia, na przyktad moze to by¢ polecenie
przerwa 1 ‘ W wydane przez zegar do wejscia “otwiera”.

8 migniecia innych polecen.

\

/

7.7.2) Sygnalizacja diodami na centrali

W centrali ROBUS znajduije sie zestaw diod LED, z ktérych kazda moze
dostarczy¢ specyficznych sygnatow, tak podczas normalnej pracy jak i

w przypadku wystgpienia usterki.

22/

Tabela 22 dioda na zaciskach centrali

dioda BLUEBUS Przyczyna ROZWIAZANIE

Wylaczona Usterka Sprawdgwg czy jest z@sﬂamwe; gpravydzwc czy nie zadz@gfy bezpieczniki; w takim przypadkg
sprawdzi¢ przyczyne ich zadziatania a potem wymienic je na nowe o tych samych artosciach.

Swiec sie Powasna usterka Jest to powazna usterka; sprobowac wylaczy¢ na chwile centrale; jesli stan sie utrzymuije

jest to powazne uszkodzenie | wymaga wymiany piyty ukiadu elektronicznego centrali.

Jedno migniecie na sekunde

Wszystko OK

Prawidiowe dziatanie centrali

2 szybkie migniecia

Nastgpita zmiana stanow
wejse.

Jest to prawidiowe zachowanie, gdy nastgpi zmiana stanu ktéregos z wejsé: Krok po
Kroku, STOP, OPEN, CLOSE, zadziatanie fotokomarki lub uzycie nadajnika radiowego.

Serie mignie¢ w odstepie

‘ Rézne. Jest to ta sama sygnalizacja, jak na lampie ostrzegawczej. Patrz tabela 21.
jednosekundowym.

Dioda STOP Przyczyna ROZWIAZANIE

Wytaczona Zadzialanie wejscia STOP Sprawdzi¢ urzgdzenia podigczone do wejscia STOP

Swieci sie Wszystko OK Wejscie STOP aktywne

Dioda P.P. Przyczyna ROZWIAZANIE

Wytgczona Wszystko OK Wejscie PP nie aktywne

Swieci sie Zadziatanie wejscia PP Jest to normalne, jesli rzeczywiscie jest aktywne urzadzenie podigczone do wejscia PP,
Dioda OTWIERA Przyczyna ROZWIAZANIE

Wytaczona Wszystko OK Wejscie OTWIERA nie aktywne

Swieci sie Zadziatanie wejscia OTWIERA | Normalne, jesli rzeczywiscie jest aktywne urzadzenie podigczone do wejscia OTWIERA
Dioda ZAMYKA Przyczyna ROZWIAZANIE

Wytaczona Wszystko OK Wejscie ZAMYKA nie aktywne

Swieci sie Zadziatanie wejscia ZAMYKAE | Normalne, jesli rzeczywiscie jest aktywne urzadzenie podigczone do wejscia ZAMYKA

AN
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Tabela 23 dioda na przyciskach centrali

~

Dioda L1 Opis
Wytgczona Podczas normalnej pracy wskazuje: ,Zamkniecie automatyczne” nie aktywne
Swiecl sig Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Zamkniecie automatyczne” aktywne
e Programowanie funkcji w toku
Pulsuje e Jesdli miga razem z L2, wskazuje, ze nalezy wykona¢ faze rozpoznania dotgczonych urzadzen (patrz paragraf
,4.3 Rozpoznanie dotgczonych urzadzen”).
Dioda L2 Opis
Wylaczona Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Zamknij po Foto” nie aktywne.
Swieci sie Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Zamknij po Foto” aktywne.
e Pulsuje Programowanie funkcji w toku
Pulsuje e Jesli miga razem z L1, wskazuje ze nalezy wykonac¢ faze rozpoznania dolgczonych urzgdzen (patrz paragraf
,4.3 Rozpoznanie dolgczonych urzadzen”).
Dioda L3 Opis
Wyigczona Podczas normalnej pracy wskazuje: ,Zawsze Zamkniecie " nie aktywne.
Swiecl sig Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Zawsze Zamkniecie " aktywne.
e Pulsuje Programowanie funkgcji w toku
Pulsuje e Jesli miga razem z L4, wskazuje, ze nalezy wykonac faze rozpoznania diugosci bramy (patrz paragraf 4.4
,Rozpoznanie dtugosci skrzydta”).
Dioda L4 Opis
Wylgczona Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Stand - By nie aktywne.
Swieci sie Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Stand - By” aktywne.
e Programowanie funkcji w toku
Pulsuje e Jesli miga razem z L3, wskazuje ze nalezy wykonac¢ faze rozpoznania dtugosci skrzydta bramy (patrz
paragraf ,4.4 Rozpoznanie diugosci skrzydia”).
Dioda L5 Opis
\Wyigczona Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Moment startowy” nie aktywny.
Swieci sie Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Moment startowy” aktywny.
Pulsuje Programowanie funkcji w toku
Dioda L6 Opis
Wyigczona Podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Ostrzezenie $wietlne” nie aktywne.
Swieci sie podczas normalnego dziatania wskazuje: ,Ostrzezenie swietine” aktywne
Pulsuje Programowanie funkcji w toku
Dioda L7 Opis
Wyigczona Podczas normalnego dziatania wskazuje ze wejscie ZAMYKA aktywuje manewr zamykania
Swieci sie Podczas normalnego dziatania wskazuje ze wejscie ZAMYKA aktywuje manewr czesciowego otwarcia.
Pulsuje Programowanie funkcji w toku
Dioda L8 Opis
\Wyigczona Podczas normalnego dziatania wskazuje, ze ROBUS zostat skonfigurowany jako Master.
Swieci sie Podczas normalnego dziatania wskazuje, ze ROBUS zostat skonfigurowany jako Slave.
Pulsuje Programowanie funkcji w toku
-
/7.8) Akcesoria
Dla ROBUS dostepne sa nastepujace akcesoria opcjonalne. Zapozna¢ sie z katalogiem produktow Nice S.p.a., gdzie znajduje sie
e PS 124 Akumulator awaryjny 24 V — 1,2Ah ze zintegrowang tadowarkg.  zaktualizowany wykaz wszystkich akcesoriow.
e SMX lub SMXIS odbiomik radiowy 433,92 MHz z szyfrowaniem
cyfrowym Rolling Code.

)
~
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8)

Dane techniczne

/

W celu ulepszenia swoich produktow, Nice S.p.a. zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych w dowolnym czasie | bez uprzedzenia,

utrzymujac jednak funkcjonalno$¢ i przeznaczenie wyrobu.
Wszystkie dane techniczne tutaj podane odnoszg sie do temperatury otoczenia 20°C (£5°C).

Dane techniczne sitownika ROBUS

Model typ RB600 - RB600P \ RB1000 - RB1000P
T Elektromechaniczny sitownik do automatyzacji bram przesuwanych do uzytku prywatnego
P wraz z elektroniczng centralg sterujgca
Koto zgbate Z: 15; modut: 4; skok: 12,6 mm, érednica podstawowa: 60mm
Maksymalny moment sﬁar.tovvy o 18Nm 57Nm
[odpowiadajgcy zdolnosci wytworzenia sity

o [6O0ON] [900N]
wywolujacej ruch skrzydia]
Momem nommalny N o ONm 15Nm
[odpowiadajacy zdolnosci wytworzenia sity

o [300N] [500N]

podtrzymujacej ruch skrzydtal
Predkos¢ przy momencie nominalnym 0,15m/s 0,14m/s
Predkos¢ bez obcigzenia (centrala pozwala na
zaprogramowanie 6 predkosci wynoszacych 0,31m/s 0,28m/s

okoto: 100, 85, 70, 55, 45, 30%)

Czestotliwos¢ maksymalna cykli roboczych
(przy momencie nominalnym)

180 cyKii / dzien (centrala ogranicza maksymalnie
los¢ cykli przewidzianych w tabelach 2 i 3)

100 cyKli / dzien (centrala ogranicza maksymalnie
lo$¢ cykii przewidzianych w tabelach 2 1 3)

Maksymalny czas pracy ciaglej (przy
momencie nominalnym)

7 minut (centrala ogranicza maksymalnie 5 minut (centrala ogranicza maksymalnie
dzialanie ciagte do czasu przewidzianego w dziatanie ciggle do czasu przewidzianego w

tabelach 2 i 3) tabelach 2 i 3)

Ograniczenia zastosowania

Generalnie rzecz biorgc ROBUS jest w stanie porusza¢ bramy o ciezarze i diugosciach
zgodnych z ograniczeniami podanymi w tabelach 2,3 oraz 4

Trwalose

Szacowana pomiedzy 20.000 a 250.000 cykli, w zaleznosci od warunkdw podanych w
tabeli 4

Zasilanie ROBUS 600 - 1000
Zasilanie ROBUS 600 — 1000 / V1

230Vac (+10% -15%) 50/60Hz.
120Vac (+10% -15%) 50/60Hz.

Maksymalny prad pobierany przy starcie
[w amperach]

515W [2,5A] [4,8A wersja / V1] 450W [2,3A] [4,4A wersja / V1]

Klasa izolacji

1 (wymaga uziemienia)

Zasilanie awaryjne

Z wyposazeniem dodatkowym PS 124

Wyjscie lampy ostrzegawczej

dla dwoch lamp ostrzegawczych LUCYB (zarowka 12V, 21W).

\

Wyjscie S.C.A.

dla jednej lampy ostrzegawczej 24V maksymalnie 4W (napiecie wyjscia moze zmienia¢ sie w
zakresie -30% +50% i moze sterowac takze matymi stycznikami).

Wyjscie BLUEBUS

jedno wyjscie z obcigzeniem maksymalnym 15 jednostek BlueBUS.

Wejscie STOP

Dla stykéw normalnie zamknietych, normalnie otwartych lub o statej opornosci 8,2KQ z rozpozna-
niem (kazda zmiana w poréwnaniu do stanu zapamietanego powoduje polecenie ,STOP”).

Wejscie Krok po kroku

dla stykéw normalnie otwartych (zamkniecie styku wywotuje polecenie Krok po kroku)

Wejscie OTWIERA

dla stykdw normalnie otwartych (zamkniecie styku wywoluje polecenie OTWIERA)

Wejscie ZAMYKA

dla stykdw normalnie otwartych (zamkniecie styku wywotuje polecenie ZAMYKA)

Wejscie radiowe

tfacznik SM dla odbiormnikow SMXI lub SMXIS

Wejscie ANTENA dla sygnatu radio

52Q dla przewodu typu RG58 lub podobnych Zasilanie ROBUS

Funkcje programowalne

8 funkgji typu ON-OFF i 8 parametréw regulowanych (patrz tabele 71 9)

Funkcje w automatycznym rozpoznaniu

Automatyczne rozpoznanie urzadzen dotgczonych do wyjscia BLUEBUS
Rozpoznanie rodzaju urzadzenia STOP (styk NO, NC lub opornos¢ 8,2KQ). Automatyczne
rozpoznanie diugosci bramy i wyliczenie punktow zwalniania i otwarcia czesciowego.

Temperatura pracy -20°C =+ 50°C
Uzytkowanie w atmosferze szczegdinie kwasnej
. o ‘ NIE
lub stonej albo potencjalnie wybuchowej
Stopien zabezpieczenia IP 44

Wymiary i ciezar

330 x 210 h 303; 11Kg 330 x 210 h 3083; 13 Kg
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Instrukcje i ostrzezenia skierowane do uzytkownika sitownika ROBUS

Gratulujemy wyboru automatyki firmy Nice! Nice S.p.A.
produkuje elementy do automatyzacji bram, drzwi, bram
rolowanych, rolet i markiz. sitowniki, lampy
sygnalizacyjne, fotokomorki i akcesoria. Firma Nice
stosuje w swoich produktach wytgcznie surowce
wysokiej jakosci i, z powotania, poszukuje nowych
rozwigzan innowacyjnych maksymalnie utatwiajgcych
uzytkowanie tych urzadzen. Elementy te sa technicznie
wysokiej jakosci, estetyczne i z dokladnie opracowang
ergonomig; Z zestawu produktow Nice wasz instalator z
pewnoscig wybierze produkt, ktory najbardziej
odpowiada waszym wymaganiom. Wasza automatyka
nie jest produktem firmy Nice, ale jest dzietem sztuki
zrealizowanym w wyniku wieloletnich analiz, obliczen,
wyboru surowcow a realizacja tej instalacji powierzona
jest waszemu instalatorowi. Kazda automatyka jest
jedyna w swoim rodzaju. Gdy wasz instalator posiada
wystarczajgce doswiadczenie i niezbednag wiedze do jej
wykonania to automatyka na pewno bedzie odpowiadata
waszym wymaganiom, bedzie trwata i niezawodna, a
przede wszystkim bedzie wykonana zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi normami  prawnymi. Automatyka jest
wygodnym rozwigzaniem, posiada funkcjonalny system
zabezpieczajgcy | gdy jest zadbana bedzie wam stuzy
wiele lat. Gdy automatyka spetnia wasze wymagania w
zakresie bezpieczenstwa i zgodnie z normami prawnymi
nie znaczy to, ze nie istniejg inne niebezpieczenstwa.
Mogg sie bowiem utworzy¢ sie sytuacje niebezpieczne
spowodowane  nieodpowiedzialnym i blednym
uzytkowaniem. Dlatego tez chcemy przekazac wam

uzyteczne wskazowki w celu unikniecia takich
niekorzystnych sytuacii:
e Przed pierwszym uzyciem automatyzacji,

poproscie instalatora 0 wyjasnienie, jakie zagrozenia
moga pojawiC sie w czasie uzytkowania bramy i skad
pochodzg, przeznaczcie kilka minut na przeczytanie
instrukcji i ostrzezen dla uzytkownika jakie
przekazat wam instalator. Nalezy przechowywac
instrukcje w celu mozliwych pédzniejszych konsultacii |
przekazac jg ewentualnemu nastepnemu uzytkownikowi
bramy.

e Wasz automat jest maszyng, ktéra dokiadnie
wykonuje wasze polecenia; niewtasciwe Iub
nieuprawnione uzycie moze staC sie niebezpieczne:
nie sterujcie ruchem bramy, jesli w jej poblizu znajdujg
sie osoby, zwierzeta lub przedmioty.

e Dzieci: automatyka gwarantuje wysoki stopien
bezpieczenstwa. Zatrzymuje ruch, gdy jej system
zabezpieczajgcy odczyta obecnosc osob lub rzeczy i
gwarantuje uaktywnienie tego sytemu w sposob
pewny i przewidziany. Bezpieczniej jednak jest
zabroni¢ dzieciom bawienia sie w poblizu automatyki
jak rowniez pozostawionymi bez nadzoru pilotami, aby
unikng¢ nieumysinego wigczenia: to nie zabawka!

e Usterki. Gdy zauwazy sie jakiekolwiek niewtasciwe
zachowanie automatyki nalezy odtgczy¢ od niegj
zasilanie elektryczne i wysprzeglic recznie wedtug
procedury nizej opisanej. Nie probujcie sami wykonac¢
jakiejkolwiek naprawy, lecz zwrdcécie sie 0 pomoc do
waszego zaufanego instalatora: W miedzyczasie
brama moze dziata¢ jako otwierana recznie (po
odblokowaniu sitownika), tak jak to wczesniej opisano.

e Czynnosci konserwacyjne. Automatyka, jak kazda
maszyna, wymaga okresowych Czynnosci
konserwacyjnych, co gwarantuje jej bezpieczne i
dtugoletnie funkcjonowanie. Uzgodni¢ z waszym
instalatorem program okresowych przeglagdow
konserwacyjnych. Firma Nice poleca, aby przeglady
wykonywac co szeS¢ miesiecy, ale zalezy to tez od
intensywnosci  uzytkowania. Jakikolwiek przeglad,
zwigzany z czynnosciami konserwacyjnymi czy
naprawg, ma by¢ wykonany przez wykwalifikowany
personel.

e Nawet jesli uwazacie ze potraficie, nie modyfikujcie
urzgdzenia i parametrow programowania oraz nie
regulujcie automatyki: nalezy to do waszego
instalatora.

e (Odbidr, konserwacje okresowe i ewentualne naprawy

muszg by¢ udokumentowane przez wykonujgcego je,
a dokumentacja przechowywana przez wiasciciela
urzadzenia.
Jedyne czynnosci, kidre mozecie i powinniscie
wykonywac¢ okresowo, to czyszczenie szybek
fotokomorek i usuwanie ewentualnych lisci, kamieni i
innych obiektow, ktdre moglyby przeszkodzi¢ w ruchu
bramy Aby uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
bramy, przed rozpoczeciem tych prac pamietajcie o
odblokowaniu automatu (tak jak wczesniej to
opisano). Do czyszczenia uzywajcie jedynie sciereczki
lekko zwilzonej woda.

e Ztomowanie. Po zakonczeniu okresu uzytkowania
automatyki dopilnujcie, aby likwidacja zostata
przeprowadzona przez wykwalifikowany personel i aby
materialy zostaty poddane recyklingowi lub utylizacji
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

e W wypadku uszkodzenia lub braku zasilania.
Oczekujgc na waszego instalatora lub do momentu
przywrocenia zasilania (jesli urzadzenie nie jest
wyposazone w dodatkowy akumulator), brama moze
by¢ uzywana jako obstugiwana recznie. W tym celu
nalezy wykona¢ wysprzeglenie sitownika (jedyne
dziatanie dozwolone uzytkownikowi): ta operacja
zostata szczegdlnie przemyslana przez Nice, aby
zapewni¢c wam maksymalng fatwos¢ bez uzycia
specjalnych narzedzi lub duzego wysitku fizycznego.
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Odblokowanie i ruch reczny: przed przystgpieniem do tej czynnosci nalezy wzig¢ pod uwage fakt, ze odblokowanie
moze nastgpi¢ tylko wowczas gdy skrzydio bramy jest nieruchome.

1 PrzesungC pokrywke przykrywajgca zamek

2 Wiozy¢ i obrocic Klucz w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Aby zablokowaé: wykona¢ w odwrotne] kolejnosci te
same Czynnosci.,

Sterowanie z zabezpieczeniami niedziatajagcymi: w
przypadku, kiedy urzgdzenia bezpieczenstwa znajdujgce sie
na bramie nie dziatajg prawidtowo, mozna réwniez sterowac
brama.

e Uruchomi¢ brame (pilotem, nadajnikiem radiowym,
przetgcznikiem itp.); jesli wszystko jest w porzadku, brama
zadziata w sposob normalny, w przeciwnym wypadku
lampa ostrzegawcza kika razy blysnie i manewr nie
rozpocznie sie (ilos¢ blyskow zalezy od przyczyny, dla
ktérej manewr nie moze sie rozpoczacd).

e W tym przypadku, w przeciggu 3 sekund nalezy
powtdmie wigczyC i trzymac wigczone sterowanie

e Po okolo 2 sekundach rozpocznie sie ruch bramy w trybie
,Manualnym’, to znaczy brama sie przesuwa dopoki
wciskamy przycisk (lub trzymamy przekrecony kluczyk) a
po ich puszczeniu natychmiast zatrzyma sie

A Przy niedziatajacych zabezpieczeniach nalezy
jak najpredzej naprawié system.

4 PrzesungcC recznie skrzydio.

Wymiana baterii w pilocie, jesli wasz pilot po jakims
czasie uzywania ma zmniejszony zasieg lub w ogole przestat
dziata¢, moze to by¢ po prostu skutkiem wyczerpania sie
baterii (w zaleznosci od intensywnosci uzywania, bateria
wytrzymuje od kilku miesiecy do ponad roku). Mozecie
sprawdzi¢ fakt wyczerpania baterii, poniewaz dioda
potwierdzenia na pilocie nie zapala sie, albo swieci bardzo
stabo, lub zapala sie tylkko na chwilke. Przed zwroceniem sie
do instalatora, sprobujcie zamieni¢ baterie na inne, wyjete z
innego nadajnika,

dziatajgcego prawidiowo; jesli to jest powodem nie dziatania,
to wystarczy wymieni¢ baterie na nowg tego samego typu.

Baterie zawierajg substancje trujgce: nie wyrzucac ich do
Smieci, ale stosowac sposoby utylizacji przewidziane przez
regulacie miejscowe.

Jestescie zadowoleni? \W przypadku, kiedy chcielibyscie
w przysziosci dokupi¢ kolejne urzadzenie automatyki,
zwroccie sie do tego samego instalatora i do Nice, a
zapewnicie sobie, poza doradztwem specjalisty i produktami
najbardziej zaawansowanymi na rynku, najlepsze dziatanie |
maksymalng kompatybilnos¢ z istniejgca instalacja.
Dziekujemy za przeczytanie niniejszych wskazowek,
zyczymy duzej satysfakcji z nowego urzadzenia: w raje
jakiejkolwiek potrzeby teraz lub w przysziosci prosimy
zwraca¢ sie do waszego instalatora
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/Declaration of conformity
Declaration of Conformity

Dichiarazione CE di conformita secondo Direttiva 98/37/CE, Allegato II, parte B (dichiarazione CE di conformita del fabbricante)
CE Declaration of Conformity according to Directive 98/37/EC, Annexe I, part B

Numero 210/ROBUS Revisione: 0
Number Revision

Il sottoscritto Lauro Buoro in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto:
The undersigned Lauro Buoro, managing director, declares under his sole responsibility that the following product:

Nome produttore: NICE s.p.a.

Manufacturer's name

Indirizzo Via Pezza Alta 13, 31046 Z.1. Rustigne, Oderzo (TV) ltalia
Address

Tipo Motoriduttore elettromeccanico con centrale incorporata
Type electromechanical gearmotor with incorporated control unit
Modello RB600, RB600P, RB1000, RB1000P

Models

Accessori: Ricevente radio SMXI|, SMXIS; batteria di emergenza PS124
Accessories SMXI radio receiver; PS124 emergency battery

Risulta conforme a quanto previsto dalla direttiva comunitaria:
Satisfies the essential requirements of the following Directives

98/37/CE (89/392/CEE modificata) DIRETTIVA 98/37/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 22 giugno
1998 concernente il ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alle macchine.

98/37/CE (ex 89/392/EEC) DIRECTIVE 98/37/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of June 22, 1998, for the har-
monisation of the legislations of member States regarding machines.

Come previsto dalla direttiva 98/37/CE si avverte che non & consentita la messa in servizio del prodotto sopra indicato finché
la macchina, in cui il prodotto € incorporato, non sia stata identificata e dichiarata conforme alla direttiva 98/37/CE.

As specified in the 98/37/EC directive, the use of the product specified above is not admitted until the machine in which it is incorporated
has been identified and declared as conforming to the 98/37/EC directive.

Inoltre il prodotto risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti direttive comunitarie, cosi come modificate dalla Direttiva
93/68/CEE del consiglio del 22 Luglio 1993:

Furthermore, the product complies with the specifications of the following EC directives, as amended by the directive 93/68/EEC of the Euro-
pean Council of 22 July 1993:

73/23/CEE DIRETTIVA 73/23/CEE DEL CONSIGLIO del 19 febbraio 1973 concernente il riavvicinamento delle legislazioni degli
Stati memobri relative al materiale elettrico destinato ad essere adoperato entro taluni limiti di tensione.

73/23/EEC DIRECTIVE 73/23/EEC OF THE COUNCIL of February 19, 1973 for the harmonisation of the legislations of member States regar-
ding electrical equipment designed to be used within certain voltage limits.

Secondo le seguenti norme armonizzate: EN 60335-1; EN 60335-2-103.
In compliance with the following harmonised standards: EN 60335-1; EN 60335-2-103.

89/336/CEE DIRETTIVA 89/336/CEE DEL CONSIGLIO del 3 maggio 1989, per il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati
membiri relative alla compatibilita elettromagnetica.

89/336/EEC DIRECTIVE 89/336/EEC OF THE COUNCIL of May 3, 1989, for the harmonisation of the legislations of member States regar-
ding electromagnetic compatibility.

Secondo le seguenti norme armonizzate: EN 61000-6-2; EN 61000-6-3
In compliance with the following harmonised standards: EN 61000-6-2;, EN 61000-6-3

Oderzo, 2 dicembre 2004
Oderzo, 2 december 2004 Amministratore Delegato
Managing Director
Lauro Buoro




C Nice SpA

Oderzo TV ltalia

Tel. +39.0422.85.38.38
Fax +39.0422.85.35.85
info@niceforyou.com

Nice Padova

Sarmeola di Rubano PD ltalia

Tel. +39.049.89.78.93.2
Fax +39.049.89.73.85.2
infopd@niceforyou.com

Nice Roma

Roma ltalia

Tel. +39.06.72.67.17.61
Fax +39.06.72.67.55.20
inforoma@niceforyou.com

Nice France

Buchelay

Tel. +33.(0)1.30.33.95.95
Fax +383.(0)1.30.33.95.96

Nice Rhone-Alpes

Decines Charpieu France
Tel. +33.(0)4.78.26.56.53
Fax +33.(0)4.78.26.57.53

Nice France Sud
Aubagne France

Tel. +33.(0)4.42.62.42.52
Fax +33.(0)4.42.62.42.50

Nice Belgium

Leuven (Heverlee)

Tel. +32.(0)16.38.69.00
Fax +32.(0)16.38.69.01
info@be.niceforyou.com

Nice Espana Madrid

Tel. +34.9.16.16.33.00
Fax +34.9.16.16.30.10
info@es.niceforyou.com

Nice Espana Barcelona
Tel. +34.9.35.88.34.32
Fax +34.9.35.88.42.49
info@es.niceforyou.com

Nice Polska
Pruszkéw

Tel. +48.22.728.33.22
Fax +48.22.728.25.10
info@pl.niceforyou.com

Nice UK

Chesterfield

Tel. +44.87.07.55.30.10
Fax +44.87.07.55.30.11
info@uk.niceforyou.com

Nice China
Shanghai

Tel. +86.21.575.701.45/46

Fax +86.21.575.701.44
info@cn.niceforyou.com

n Nice Gate is the doors and gate automation division of Nice

Nice Screen is the rolling shutters and awnings automation division of Nice WWW.nicefOI‘you.00m
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