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OGOLNE INSTRUKCJE | ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIA OGOLNE

UWAGA! Wazne instrukcje bezpieczenstwa. Nalezy
postepowaé zgodnie z wszystkimi instrukcjami,
poniewaz nieprawidlowy montaz moze spowodowaé
powazne szkody.

UWAGA! Wazne instrukcje bezpieczenstwa. W celu
zapewnienia bezpieczenstwa os6b, postepowaé
zgodnie z niniejsza instrukcja. Instrukcje nalezy
przechowywaé w bezpiecznym miejscu.

Wedlug najnowszych, obowigzujacych przepiséw
europejskich, wykonanie automatyki musi by¢ zgodne
z obowigzujgcg Dyrektywg Maszynowa umozliwiajaca
zadeklarowanie zgodnosci automatyki. W zwigzku z
tym, wszystkie czynnosci polegajgce na podigczeniu
do sieci elektrycznej, wykonywaniu préb odbiorczych,
przekazywaniu do eksploatacji i konserwacji
urzadzenia muszg by¢é wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego i kompetentnego technika.

W celu unikniecia jakiegokolwiek zagrozenia na skutek
przypadkowego uzbrojenia termicznego urzadzenia
odigczajgcego, nie nalezy zasila¢é tego urzadzenia
przy uzyciu zewnetrznego urzadzenia, jak zegar lub
podiacza¢ go do obwodu charakteryzujacego sie
regularnym podtgczaniem lub odtaczaniem zasilania.

UWAGA! Przestrzega¢ zamieszczonych nizej zalecen:

- Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢
informacje na temat ,Parametréw technicznych produktu”,
a w szczegolnosci, czy urzadzenie jest przystosowane
do napedzania posiadanego przez Panstwa urzgdzenia.
Jezeli nie jest odpowiednie, NIE nalezy wykonywac
montazu.

- Nie wuzywacC urzadzenia, je$li nie przeprowadzono
procedury oddania do eksploatacji, opisanej w rozdziale
,Odbior i przekazanie do eksploatacji”.

- Przed przystgpieniem do montazu produktu, nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie elementy i materiaty
przeznaczone do uzycia znajdujg sie w idealnym stanie i
sg odpowiednie do uzycia.

- Produkt nie jest przeznaczony do obstugi przez osoby
(w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
zmystowych badz umystowych Ilub przez osoby
nieposiadajgce odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy.

- Nie zezwala¢ dzieciom na zabawe urzgdzeniem.

- Nie zezwala¢ dzieciom na zabawe urzgdzeniami
sterujacymi produktu. Przechowywac¢ piloty w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

- Wsiecizasilajgcejinstalacjinalezy przygotowac urzgdzenie
odfagczajace (nieznajdujace sie na wyposazeniu), ktérego
odlegtos¢ pomiedzy stykami podczas otwarcia zapewnia
catkowite odtgczenie w warunkach okreslonych przez |l
kategorig przepieciowa.

- Podczas montazu, nalezy delikatnie obchodzi¢ sie
Z urzadzeniem, chronigc je przed zgnieceniem,
uderzeniem, upadkiem lub kontaktem z jakiegokolwiek
rodzaju ptynami. Nie umieszczac urzadzenia w poblizu
zrédet ciepta i nie wystawia¢ go na dziatanie otwartego
ognia. Opisane powyzej sytuacje moga doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia, by¢ przyczyng nieprawidtowego
dziafania lub zagrozen. Jezeli dosztoby do ktorejs z
opisanych sytuacji, nalezy natychmiast przerwa¢ montaz i
zwréci¢ sie o pomoc do Serwisu Technicznego.



1.2

Producent  nie  ponosi  odpowiedzialno$ci  za
szkody materialne lub osobowe powstate w wyniku
nieprzestrzegania  instrukcji  montazu. W takich
przypadkach, nie ma zastosowania rekojmia za wady
materialne.

Poziom cisnienia akustycznego emisji skorygowanego
charakterystykg A jest nizszy od 70 dB(A).

Czyszczenie i konserwacia, za ktérg jest odpowiedzialny
uzytkownik, nie powinna by¢ wykonywana przez dzieci
pozbawione opieki.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z urzadzeniem
(konserwacja, czyszczenie) nalezy zawsze odtgczyc
produkt od sieci zasilajgcej oraz ewentualnych
akumulatoréw.

Nalezy wykonywacC okresowe przeglady instalacji, a w
szczegolnoscikabli, sprezyn i wspornikow, celem wykrycia
ewentualnego braku wywazenia lub oznak zuzycia, czy
uszkodzen. Nie uzywac w razie koniecznosci naprawy lub
regulacji, poniewaz obecnosc usterek lub nieprawidtowe
wywazenie moga prowadzi¢ do powaznych obrazen.
Materiat opakowaniowy podlega utylizacji zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Osoby trzecie nie powinny sie znajdowa¢ w poblizu
automatyki podczas jej przesuwania przy uzyciu
elementdw sterowniczych.

Podczas wykonywania manewru, nalezy nadzorowac
automatyke i zadbac o to, aby inne osoby nie zblizaty sie
do urzgdzenia, az do czasu zakoriczenia czynnosci.

Nie sterowac automatyka, jezeli w jej poblizu znajdujg sie
osoby wykonujgce czynnosci; przed wykonaniem tych
czynnosci nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony, nalezy go wymienic
na identyczny dostepny u producenta lub w serwisie
technicznym lub uinnej osoby posiadajgcej porownywalne
kwalifikacje, aby unikna¢ jakiegokolwiek ryzyka.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE INSTALACJI

Przed zamontowaniem silnika, nalezy sprawdzi¢ stan
wszystkich  czesci  mechanicznych,  odpowiednie
wywazenie i upewniC¢ sie, czy urzadzenie moze byc
prawidtowo manewrowane.

Jezeli brama przeznaczona do zautomatyzowania
posiada réwniez drzwi dla pieszych, nalezy przygotowac
instalacje z systemem kontrolnym, ktory uniemozliwi
dziatanie silnika, gdy drzwi dla pieszych beda otwarte.
Upewni¢ sie, ze elementy sterownicze znajdujg sie z
dala od czesci w ruchu, umozliwiajgc w kazdym razie
ich bezposrednig widocznos¢. W razie niestosowania
przetacznika, elementy sterownicze nalezy montowac w
miejscu niedostepnym i na minimalnej wysokosci 1,5m.
Jesli ruch otwierania jest sterowany przez system
przeciwpozarowy, nalezy sie upewni¢, ze ewentualnie
okna znajdujace sie powyzej 200 mm zostang zamkniete
przez elementy sterownicze.

ZapobiegaC i unika¢ jakiegokolwiek uwiezienia miedzy
czedciami statymi i czeSciami w ruchu podczas
wykonywania manewrow.

Umiesci¢ na stafe tabliczke na temat recznego manewru
w poblizu elementu umozliwiajgcego wykonanie manewru.
Po zamontowaniu silnika nalezy sie upewni¢, ze
mechanizm, system ochrony i kazdy manewr reczny
funkcjonuja prawidtowo.

2 OPIS PRODUKTU | JEGO
PRZEZNACZENIE

RUN1500 jest to motoreduktor przeznaczony do automatyzacii
bram przesuwnych do uzytku domowego.

W urzadzeniu znajduje sie elekironiczna centrala sterujgca ze
ztagczem grzebieniowym. Podtaczenia elektryczne dla urzadzen
zewnetrznych sg uproszczone dzieki uzyciu systemu ,BlueBUS”,
co pozwala na podfgczenie wielu urzadzen za pomoca jedynie 2
przewodow.

Jezeli urzadzenie jest zasilane z sieci, RUN1500, moze zawierac
akumulator awaryjny (mod. PS124, opcjonalne urzadzenie
dodatkowe), ktére w przypadku braku zasilania elektrycznego
(awarii  zasilania) umozliwia automatyce wykonanie kilku
manewrow.W przypadku przerwy w dostawie energii elekirycznej
mozna przesungC skrzydto bramy poprzez odblokowanie
motoreduktora za pomoca odpowiedniego klucza (patrz punkt ,,
Reczne blokowanie i odblokowywanie motoreduktora’).

Automatyka umozliwia  zainstalowanie  rdéznych  urzadzen
dodatkowych, ktére zwiekszaja liczbe petnionych przez nig funkcji i
gwarantuja bezpieczenstwo.

Kazde inne uzytkowanie, odmienne od opisanego,
nalezy uwzgledni¢ za niewtasciwe i zabronione!

2.1 WYKAZ CZESCI WCHODZACYCH W SKLAD
PRODUKTU

RUN1500 zawiera centrale sterujgca ze ztgczem grzebieniowym.
,Rysunek 1" przedstawia gtowne czesci wchodzace w jego sktad.

~

Pokrywa goérna

Centrala elektroniczna sterujaca i kontrolna
Bezpiecznik

Ztacze zasilania

Zamek na klucz odblokowujacy

Koto zebate

Pokrywa boczna

Pierscienie do przetozenia kabli
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3.1 KONTROLE WSTEPNE DO WYKONANIA PRZED

MONTAZEM

& Instalacja urzadzenia musi byé wykonana przez

wykwalifikowany personel, zgodnie z przepisami,
normami i uregulowaniami prawnymi, oraz wedtug
niniejszej instrukciji.

Przed przystgpieniem do montazu urzgdzenia nalezy:

sprawdzi¢ stan dostawy

upewnic sie, ze wszystkie materiaty, z ktorych bedzie sie korzystac,
sg w doskonatym stanie i sa odpowiednie do przewidzianego
uzycia

sprawdzi¢, czy konstrukcja bramy jest odpowiednia do
zautomatyzowania

sprawdzi¢, czy masa i wymiary skrzydta mieszczg sie w granicach
uzytkowania zamieszczonych w punkcie , Ograniczenia w
uzytkowaniu’

sprawdzi¢, poréwnujac z warto$ciami podanymi w rozdziale
PARAMETRY TECHNICZNE', czy sita niezbedna do poruszenia
skrzydta jest mniejsza od potowy ,Momentu maksymalnego” i
czy sita potrzebna do utrzymania ruchu skrzydta jest mniejsza
od potowy ,Momentu nominalnego”; zaleca sie tu margines 50%
wartosci sit, poniewaz niesprzyjajgce warunki klimatyczne moga
zwiekszac tarcie.

sprawdzi¢, czy na catej drodze przesuwu skrzydta, zaréwno przy
zamykaniu, jak i przy otwieraniu, nie wystepujg miejsca posiadajace
zwigkszone tarcie

sprawdzi¢, czy nie wystepuje niebezpieczenstwo wykolejenia sie
skrzydtai, czy nie wystepuje zagrozenie wysuniecia sie z prowadnic
sprawdzi¢ wytrzymato$¢ mechanicznych ogranicznikow ruchu
oraz, czy nie powstang odksztatcenia nawet w razie silnego
uderzenia w zderzak

sprawdzi¢, czy skrzydto jest wywazone, czyli nie porusza sie
samoczynnie, jesli jest zatrzymane i pozostawione w dowolnym
potozeniu

upewnic sie, ze miejsce, w ktérym ma zosta¢ zamontowany produkt
nie moze ulec podtopieniu; ewentualnie zamontowac produkt na
odpowiednie] wysokosci od podtoza

sprawdzi¢, czy strefa mocowania motoreduktora pozwala na jego
odblokowanie oraz fatwe i bezpieczne przeprowadzenie manewru
recznego

sprawdzi¢, czy miejsca mocowania réznych urzgdzen znajdujg
sie w miejscach zabezpieczonych przed uderzeniami i, czy
powierzchnie montazu sg odpowiednio solidne

nie zanurza¢ elementéw automatyki w wodzie lub innych ptynach
nie umieszczac¢ produktu w poblizu ptomieni lub zrodet ciepta, w
Srodowisku potencjalnie wybuchowym, szczegdlnie kwasnym lub
stonym, poniewaz moze to uszkodzi¢ produkt i sta¢ sie powodem
nieprawidtowego dziatania albo spowodowac zagrozenia

w przypadku istnienia drzwi wewnatrz skrzydta lub w obszarze ruchu
skrzydta, nalezy sie upewni¢, ze nie utrudniajg one normalnego
przesuwu i ewentualnie przewidzie¢ odpowiedni system blokujacy
podtgczy¢ centrale do elektrycznej linii zasilania wyposazonej w
uziemienie

podtgczy¢ brame do uziemienia zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami

na elektrycznej linii zasilania nalezy zainstalowa¢ urzadzenie
zapewniajgce catkowite odtgczenie automatyki od sieci. W
urzgdzeniu odtgczajacym powinny sie znajdowac styki oddalone
od siebie w stanie otwarcia na takg odlegtos¢, ktéra umozliwi
catkowite odtgczenie w warunkach okreslonych przez Il kategorie
przepieciowg, zgodnie z zasadami montazu. W razie potrzeby,
urzgdzenie to zapewnia szybkie i bezpieczne odtgczenie zasilania,
dlatego nalezy je ustawi¢ w miejscu widocznym z miejsca montazu
automatyki. Jezeli natomiast urzgdzenie to umieszczone jest w
niewidocznym miejscu, nalezy wyposazy¢ je w system blokujacy
ewentualne, przypadkowe lub samowolne ponowne podtaczenie
zasilania, w celu wyeliminowania wszelkich zagrozen. Urzgdzenie
odfgczajgce nie jest dostarczane wraz z produktem.
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3.2 OGRANICZENIA W UZYTKOWANIU

Dane dotyczace wydajnosci produktu sg zamieszczone w rozdziale
,PARAMETRY TECHNICZNE’ i sg one jedynymi wartosciami
umozliwiajacymi wtasciwg ocene odpowiedniosci uzycia.
Parametry konstrukcyjne produktu sprawiajg, ze jest on odpowiedni
do skrzydet przesuwnych, zgodnie z ograniczeniami podanymi w
ponizszych tabelach.

Rzeczywista przydatno$¢ produktu do zautomatyzowania okreslone;
bramy przesuwnej zalezy od tarcia i innych czynnikow, takze
tymczasowych, jak obecnos¢ lodu, ktory mogtby przeszkodzi¢ w
ruchu skrzydta.

W celu dokonania rzeczywistej oceny absolutnie koniecznym jest
dokonanie pomiaru sity niezbednej do poruszenia skrzydta na
catym jego przebiegu i upewnienie sie, ze nie przekroczy ona
potowy wartosci ,Momentu nominalnego” podanego w rozdziale ,,
PARAMETRY TECHNICZNE’ (zalecany jest margines 50% gdyz
warunki klimatyczne moga doprowadzi¢ do zwiekszenia tarcia);
ponadto, w celu ustalenia liczby cykli na godzine; kolejnych cykli
oraz maksymalnej dopuszczalnej predkosci nalezy wzigé pod
uwage informacje podane w ponizszych tabelach.

Tabela 1
Dlugosc skrzyda (m) | quAMEETL =02 | Cieimyeh oyklr
Do 4 60 30
4+6 40 20
6+7 34 17
7+8 30 15
8+10 20 12
10 =12 20 10
12 =14 17 8

Tabela 2
Masa skrzydta (kg) E;ﬁlc;entowy udziat r?lgf(‘z;rlg:li gredkoéé
Do 200 100% V6 = Najszybciej
200 + 400 100% V6 = Najszybciej
400 + 500 95% V6 = Najszybciej
500 + 600 90% V5 = Bardzo szybko
600 + 700 85% V5 = Bardzo szybko
700 + 800 80% V5 = Bardzo szybko
800 + 900 75% V5 = Bardzo szybko
900 = 1000 70% V4
1000 = 1200 65% V4
1200 + 1350 60% V3
1350 =+ 1500 55% V3

Dtugosc¢ skrzydta pozwala na okreslenie maksymalnej liczby cykli
na godzine oraz kolejnych cykli, natomiast masa bramy pozwala
na okreslenie procentowej redukcji cykli i maksymalnej dozwolonej
predkosci; na przyktad jesli skrzydto ma 5m dtugosci bytyby mozliwe
40 cykli/godzine i 20 kolejnych cykli, natomiast jesli skrzydto wazy
650kg nalezy zmniejszy¢ je 0 85%, zatem w rezultacie otrzymamy
34 cykle na godzine oraz 17 kolejnych cykli, natomiast maksymalna
dopuszczalna predkos¢ wyniesie V5: ,Bardzo szybko”. W
celu zapobiezenia przegrzaniu, w centrali zamontowany jest
ogranicznik, ktéry oblicza obcigzenie silnika i czas trwania cykli
i interweniuje, kiedy zostaje przekroczona maksymalna warto$¢
graniczna. Ogranicznik manewréw mierzy takze temperature
otoczenia, ograniczajac dodatkowo liczbe manewréw w przypadku
szczegolnie wysokich temperatur.



3.2.1 Trwato$¢ produktu

Trwatosc¢ to sredni czas uzytkowania produktu. Trwato$¢ urzadzenia

zalezy w duzym stopniu od wskaznika trudno$ci wykonywania

manewréw, czyli sumy wszystkich czynnikéw wptywajacych na

zuzycie produktu.

Aby oszacowac trwatos¢ automatyki, nalezy postgpi¢ w opisany

ponizej sposob:

1. zsumowac¢ wartosci pozycji z ,Tabela 3 dotyczacych
warunkow wystepujacych w instalacji

2. na wykresie przedstawionym na ,Rysunku 2’ poprowadzi¢
pionowo linie od wyznaczonej warto$ci az do przeciecia
z krzywa. Od tego punktu wykresli¢ linie pozioma az do
przeciecia z linig ,cykli manewrow”. Wyznaczona wartos¢ to
szacowana trwatos¢ Panstwa produktu.

Trwato$¢ wskazang na wykresie mozna uzyska¢ tylko wtedy,

jezeli jest skrupulatnie realizowany plan konserwacji, patrz

rozdziat ,KONSERWACJA URZADZENIA®. Trwatos¢ produktu

oszacowywana jest na podstawie obliczen projektowych i wynikow

testéw wykonanych na prototypach. Bedac zatem tylko wartoscia

szacunkowg, nie jest jednoznaczng gwarancjg rzeczywistej

trwatosci produktu.

Przyktad obliczania trwalo$ci: automatyzacja bramy ze
skrzydiem o przyktadowej diugosci 6,5 m i masie 450 kg,
zainstalowanej w poblizu morza

W ,Tabela 3’ podano ,wskazniki trudnosci” dla tego typu instalaciji:
10% (,Dtugosc¢ skrzydta”), 20% (,Masa skrzydta”) i 15% (,Obecnosc
pytu, piasku lub soli”).

Wskazniki te nalezy zsumowac, aby odczyta¢ catkowity wskaznik
intensywnosci uzytkowania, ktéry w tym przypadku wynosi 45%. W
oparciu o uzyskanag wartosci (45%) nalezy odszuka¢ na pionowej
osi wykresu (,wskaznik intensywnosci uzytkowania”) warto$¢
odpowiadajgca ,liczbie cykli”, jakg nasz produkt bedzie w stanie
wykona¢ podczas swojego okresu zywotnosci. Warto$¢ ta wynosi
okoto 200 000 cykli.

Tabela 3
Wskaznik trudnosci
<6m 5%
,, 6+9m 10%

Dtugos¢ skrzydta 9:12m 15%
12:14m 20%
100+200kg 5%
200+400kg 10%
400+600kg 20%

Masa skrzydta 600+800kg 30%
800+1000kg 40%
1000+1200kg | 50%
1200+1500kg | 60%

Temperatura otoczenia wyzsza niz

40°C lub nizsza niz 0°C albo wilgotnos¢ | 20%

wyzsza niz 80%

Obecnos¢ pytu, piasku lub soli 15%

Ustawienie predkosci silnika wyzsze od 15%

,»L4 szybko”

500.000
450.000
400.000 \
350.000 |\
300.0001——\
250.000
200.000
150.000
100.000
50.000
0

/'
/

Trwato$¢ w cyklach (Nr.)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Wskaznik trudnosci (%)

- J

3.3 IDENTYFIKACJA | WYMIARY GABARYTOWE
Wymiary gabarytowe i etykieta (A) umozliwiajgca identyfikacje
produktu zostaty przedstawione na ,Rysunku 3.

4 )
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400
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3.4 PRACE PRZYGOTOWAWCZE DO MONTAZU

Na rys. przedstawiony zostat przyktad instalacji automatyki, wykonanej przy uzyciu komponentéw firmy Nice.

Czesci te sg rozmieszczone wedtug typowego i zwyczajowego
schematu. Korzystajac ze schematu na ,Rysunku 4 ustali¢
przyblizong pozycje, w kitérej zostanie zainstalowany kazdy
przewidziany element sktadowy instalacji.

Tabela 4

DANE TECHNICZNE PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH

Identyfikator Dane techniczne przewodu

Kabel ZASILAJACY MOTOREDUKTORA
1 1 kabel 3 x 1,5 mm?
Dtugos¢ maksymalna 30 m [uwaga 1]

Kabel LAMPY OSTRZEGAWCZEJ
2 1 kabel 2 x 0,5 mm?
Maksymalna dtugo$¢ 20 m

Kabel ANTENOWY
3 1 kabel ekranowany typu RG58
Maksymalna dtugos$¢ 20 m; zalecana < 5 m

Kabel LISTWY RUCHOME
4 1 kabel 2 x 0,5 mm? [uwaga 4]
Dtugos¢ maksymalna 30 m [uwaga 5]

Kabel LISTWY STALE
5 1 kabel 2 x 0,5 mm? [uwaga 4]
Maksymalna dtugos¢ 30 m

Kabel FOTOKOMOREK
6 1 kabel 2 x 0,5 mm?
Dtugos¢ maksymalna 30 m [uwaga 2]

Kabel PRZEt ACZNIKA KLUCZYKOWEGO
7 2 kable 2 x 0,5 mm? [uwaga 3]

Maksymalna dtugos$¢ 50 m
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A Przetacznik kluczykowy Uwaga 1 Jesli przewodd zasilajacy jest dtuzszy niz 30 m,
B Fotokomdrki na kolumience nalezy zastosowac przewdd o wiekszym przekroju (3 x 2,5
C Listwa gtéwna stata (opcjonalny) mm?) oraz niezbedne jest dodatkowe uziemienie w poblizu
D Fotokomorki automatyki.
E Listwa gtéwna ruchoma o 4
F Listwa zebata Uwaga 2 ,Jlesll dtugosc¢ pr;ewodu Blue.Bus_ p(zekracza 30
G Listwa drugorzedna stata (opcjonalny) m dtugosci do maksymalme 50 m, nalezy uzy¢ przewodu o
H RUN1500 wiekszym przekroju (2 x 1 mm3).
I Lampa ostrzegawcza z wbudowang anteng - ‘4 ;
J Listwa drugorzedna ruchoma (opcjonalny) Uwaga skablem 4'[(eogvr:1am2lfable mozna zastapic. pojedynczym

Uwaga 4 Jesli zastosowano wiecej niz jedng listwe, patrz
punkt , Wejscie STOP’ dla rodzaju zalecanego potaczenia.

Uwaga 5 Do potfaczenia listew ruchomych na skrzydtach
przesuwnych nalezy wykorzysta¢ odpowiednie urzadzenia,
ktdre pozwalaja na potagczenie elektryczne réwniez wtedy,
kiedy skrzydto jest w ruchu.

& Przed przystapieniem do montazu nalezy przygotowaé
przewody elekiryczne niezbedne do wykonania
instalacji, zgodnie z ,,Rysunkiem 4’ i informacjami
zamieszczonymi w rozdziale ,PARAMETRY
TECHNICZNE”.

N
N

Zastosowane kable muszg by¢ przeznaczone dla
rodzaju otoczenia, w ktérym odbywa si¢ ich montaz.

Podczas uktadania przewodoéw rurowych
prowadzacych kable elektryczne, nalezy wzigé pod
uwage, ze, z powodu mozliwego gromadzenia sig
wody w studzience rozgaleznej, przewody rurowe
moga powodowaé powstawanie w centrali skroplin,
ktére moga uszkodzi¢ obwody elektroniczne.



3.5 MONTAZ SILOWNIKA

Nieprawidtowy montaz moze doprowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciala osob wykonujacych
dziatania i uzytkujgcych instalacje.

Przed rozpoczgeciem montazu automatyki, nalezy
wykonaé kontrole wstepne opisane w punktach ,,
Kontrole wstepne do wykonania przed montazem” i ,,
Ograniczenia w uzytkowaniu”.

W Przed przystapieniem do montazu zaleca si¢ ustawienie
skrzydta bramy w polowie dlugosci posuwu, a
nastepnie przymocowanie motoreduktora do ptyty
fundamentowej. W ten sposdb zostanie zapewniona
autoregulacja mechanicznych ogranicznikéw
krafncowych.

Jesli powierzchnia podparcia juz istnieje, mocowanie sitownika
nalezy wykonac¢ bezposrednio na tej powierzchni, wykorzystujac
do tego celu odpowiednie srodki jak na przyktad kotki rozporowe.

W przeciwnym przypadku, w celu dokonania instalacji

motoreduktora nalezy:

1. wykona¢ wykop pod fundament o odpowiednich wymiarach,
wykorzystujac jako odniesienie wskazane wartosci

/~ I
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2. przygotowa¢ jedng lub kilka rur do przeprowadzenia
przewodow elektrycznych

- /
3. dotaczy¢ cztery $ruby fundamentowe (A) do ptyty
fundamentowej, wktadajgc jedng nakretke pod, a drugg nad
ptyte; nakretke dolng nalezy dokreci¢ do konca gwintu w taki
sposob, aby czes¢ nagwintowana wystawata okoto 30+40
mm ponad ptytg
4 N
é 30+40 mm
]
U_D
oA
- J
4, wyla¢ beton, i zanim zacznie teze¢, ustawi¢ ptyte
fundamentowa (B) wedtug poprzednio zamieszczonych
odlegtosci; sprawdzi¢, czy ptyta jest rownolegta do skrzydta
i doktadnie wypoziomowana
5. poczekac na catkowite zwigzanie betonu
6. zdja¢ dwie nakretki gérne z ptyty (C)
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7. utozy¢ motoreduktor (D) na ptycie 13. sprawdzi¢, czy miedzy kotem zebatym i listwg zaciskowa

8. sprawdzi¢, czy motoreduktor jest doskonale rownolegty do pozostawiono luz 1+2 mm na catej dtugosci
skrzydfa, nastepnie dokreci¢ lekko cztery nakretki i podktadki | 14.  przymocowac listwe zaciskowg za pomoca odpowiednich
na wyposazeniu Srodkow
4 o ™ ™
N J
15.  przesunagc¢ skrzydto i wykorzystywac zawsze koto zebate jako
punkt odniesienia do mocowania nastepnych elementéw
listwy zebatej

/| 16. odciac¢ ostatni, nadmiarowy, odcinek listwy zebatej
9. w tej chwili, jesli listwa zebata jest juz obecna, nalezy | 17. wykonaC szereg ruchdw polegajgcych na zamykaniu i

energicznie przykreci¢ nakretki mocujace motoreduktora, otwieraniu i sprawdzi¢, czy listwa zebata przesuwa sie
pokry¢ nakretki mocujgce odpowiednimi  zatyczkami prawidtowo po kole zebatym, z maksymalnym odchyleniem
(,Rysunek” 12) i przeprowadzi¢ regulacje mechanicznych nie wiekszym niz 5 mm

ogranicznikéw kraricowych, jak opisano w punkcie , | 18.  energicznie dokrecic¢ nakretki mocujgce sitownik, upewniajgc
Regulacje ogranicznikéw krannicowych mechanicznych’ sie, ze jest on witasciwie zamocowany do podfoza; zakry¢

nakretki mocujace odpowiednimi kapturkami (E).

Jezeli listwe zebatg trzeba dopiero zamontowac, nalezy:

10. odblokowac sitownik w sposdb podany w punkcie ,Reczne h
blokowanie i odblokowywanie motoreduktora’
11.  przesung¢ recznie skrzydto na minimalng odlegtos¢ 50 cm
od linii ogranicznika krancowego (podczas zamykania)
12. umiescic¢ listwe zaciskowg na kole zebatym, sprawdzic,
czy poczatek listwy zaciskowej jest zgodny z poczatkiem
skrzydta
© “
% % /
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3.6 REGULACJE OGRANICZNIKOW KRANCOWYCH
MECHANICZNYCH

Aby dokona¢ regulacji ogranicznikéw krancowych,

postepowacé w nastepujgcy sposob:

1. odblokowa¢ motoreduktor za pomocag specjalnego klucza
(patrz punkt ,Reczne blokowanie i odblokowywanie
motoreduktora’)

2. nastepnie wykonac recznie kompletny manewr Otwarcia i
Zamkniecia bramy, aby umozliwi¢ wykonanie autoregulacii
mechanicznych ogranicznikéw krancowych.

nalezy

Podczas wykonywania tego manewru nalezy

sprawdzi¢, czy zebatka przesuwa sie rowno po kole
zebatym z maksymalnym odchyleniem 5 mm oraz, czy
na catej diugosci, pomiedzy kotem zebatym a listwa,
zachowany jest luz wynoszacy 1+2 mm.

~

3. na koniec przesungC recznie skrzydto bramy do potowy
skoku i zablokowa¢ motoreduktor za pomoca specjalnego
klucza (patrz punkt ,,Reczne blokowanie i odblokowywanie
motoreduktora’).

3.7 RECZNE BLOKOWANIE | ODBLOKOWYWANIE
MOTOREDUKTORA
Motoreduktor wyposazony jest w system mechanicznego

odblokowania, ktéry umozliwia reczne otwieranie i zamykanie
bramy.

Te czynnoscireczne nalezy wykonywac w przypadku braku zasilania
elektrycznego, usterek oraz podczas czynnosci instalacyjnych.

W celu odblokowania:

4, wtozy¢ i obréci¢ klucz (A) w prawo o di 90°

4 )

NS J
5. teraz mozna przesunac recznie skrzydto do zadanej pozycii.

W celu zablokowania:

1. obraca¢ klucz (A) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara 90°

2. wyjac klucz.

4 POLACZENIA ELEKTRYCZNE

4.1 KONTROLA WSTEPNA

AN

Wszystkie podtaczenia elektryczne nalezy wykonywaé
bez obecnosci sieciowego zasilania elektrycznego
i przy odiaczonym akumulatorze awaryjnym (jezeli

wystepuje).

N

W celu wykonania potaczen elektrycznych:

1. doprowadzi¢  wszystkie  przewody  podfgczeniowe  do
poszczegdlinych urzadzen, pozostawiajac naddatek 20+30 cm od
wyliczonej dtugosci. Patrz , Tabela 4’ w celu uzyskania informaciji
na temat rodzaju przewodow i ,Rysunek 4" w celu potaczen.

2. za pomocg opaski zaciskowej zwigzac wszystkie przewody, ktére
wchodzg do motoreduktora, umieszczajgc opaske nieco ponizej
otworu do wprowadzenia przewodow

3. podtaczy¢ przewdd zasilajacy (A) do odpowiedniego zacisku,
tak jak pokazano na rysunku, nastepnie, za pomoca opaski
zaciskowej, unieruchomic¢ przewod na najblizszym pierscieniu

e ™

[

Bljanis

[

Potaczenia moga byé wykonane wytacznie przez
wykwalifikowany personel.

3

\_ J

4. wykona¢ podtgczenia innych przewodéw zgodnie ze
schematem na ,Rysunku 16" i 17. W celu ufatwienia
wykonania tego dziatania, zaciski sg wyjmowane.

5. po zakonczeniu potaczen nalezy zablokowac przewody w
specjalnych pierscieniach. Nadmiar przewodu antenowego
nalezy zamocowac wraz z innymi przewodami.

4 N

\ ° Y

|| W celu poditgczenia 2 silnikow na przeciwlegtych
skrzydtach, patrz punkt ,Motoreduktor w trybie
SLAVE”.
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4.2 SCHEMAT | OPIS POLACZEN

4.2.1 Schemat potaczen

e ™
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4.2.2 Opis potaczen
Tabela 5
POLACZENIA ELEKTRYCZNE
Zaciski Opis
FLASH Wyjécie dla jednej lub dwoch lamp ostrzegawczych Nice lub innych z jedng zaréwka 12V o maksymalnej mocy 21W.
Wyjscie ,Kontrolka Otwartej Bramy”; mozna tu podtgczy¢ lampe sygnalizacyjng 24V o mocy maksymalnie 4W.
oGl Moga by¢ réwniez zaprogramowane dla innych funkcji, patrz punkt ,, Programowanie drugiego poziomu (parametry
regulowane)’.
Do tego zacisku mozna podtaczy¢ kompatybilne urzgdzenia. Wszystkie sg taczone réwnolegle tylko dwoma
BLUEBUS przewodami, ktérymi sg zasilane, i ktorymi wysytaja sygnaty do centrali.
Pozostate informacje dotyczace BlueBUS znajdujg sie w punkcie ,BlueBUS".
STOP Wejscie urzgdzen blokujgcych lub zatrzymujacych wykonywany manewr. Stosujgc odpowiednie potgczenia, mozliwe jest
NO-NC-8K2 podtaczenie stykow ,Normalnie zamknietych”, ,Normalnie otwartych” lub urzadzenia o statym oporze.
Dodatkowe informacje dotyczace STOP znajduja sie w punkcie , Wejscie STOP’.
Sbs Wejscie dla urzadzen, ktore sterujg ruchem w trybie Krok po Kroku; mozna tu podtaczy¢ styki typu ,Normalnie Otwarty”.
OPEN Wejscie dla urzadzen, ktére steruja ruchem samego otwierania, mozna tu podtgczy¢ styki typu ,Normalnie Otwarty”.
CLOSE Wejscie dla urzadzen, ktére sterujg ruchem samego zamykania; mozna tu podtgczy¢ styki typu ,Normalnie Otwarty”.
Wejscie dla urzadzen, ktére blokuja mozliwos$¢ ruchu lub ewentualnie zatrzymujg wykonywany manewr; za pomoca
AUX_IN odpowiednich sposobdw do tego wejscia mozna podtgczy¢ styki typu ,Normalnie Zamkniety”.
(Auxiliary Input) Przy uzyciu urzadzenia dodatkowego Oview mozna zmieni¢ funkcjonowanie wejscia, ktére jest fabrycznie
skonfigurowane jako ALT.
ANTENNA Wejscie podtaczenia anteny dla odbiornika radiowego (antena jest wbudowana w lampe ostrzegawcza), w przeciwnym
razie mozliwe jest uzycie anteny zewnetrznej.
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5  KONCOWE KONTROLE | URUCHOMIENIE

Przed rozpoczeciem fazy kontroli i rozruchu automatyki zaleca sie
ustawienie skrzydfa w potowie drogi tak, aby mogto sie swobodnie
poruszac¢ w kierunku otwarcia oraz zamkniecia.

51 WYBOR KIERUNKU

W zaleznosci od potozenia motoreduktora w stosunku do skrzydta
bramy, niezbedne jest wybranie kierunku manewru otwarcia. Jesli
otwarcie skrzydta ma odbywac sie w lewo, nalezy przestawic
przetacznik w lewo, jak na ,Rysunku 18’.

18]

Jesli otwarcie skrzydta ma sie odbywac¢ w prawo, nalezy przestawic
przetacznik w prawo, jak na ,Rysunku 19".

"l

5.2 PODLACZANIE ZASILANIA

A

& Podtaczenie zasilania musi byé wykonane przez

fachowy, wykwalifikowany personel, posiadajacy
niezbedne narzedzia, jak réwniez w peilnym
poszanowaniu przepisébw, norm i uregulowan
prawnych.

Natychmiast po doprowadzeniu napiecia do produktu zaleca sie

wykonanie kilku prostych kontroli:

1. sprawdzi¢, czy dioda sygnalizacyjpa BlueBUS miga
regularnie z czestotliwoscig jednego migniecia na sekunde.

2. sprawdzi¢, czy migajg rowniez diody kontrolne na
fotokomérkach (na TX jak i na RX); nie jest wazny rodzaj
migania, gdyz zalezy on od innych czynnikow.

3. sprawdzi¢, czy lampa ostrzegawcza podfgczona do wyjscia
FLASH i dioda kontrolna podfaczona do wyjscia OGI sa
zgaszone.

Jedli tak sie nie dzieje, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie
centrali i uwaznie sprawdzi¢ potgczenia elektryczne.

Inne informacje, niezbedne do wyszukiwania i diagnostyki usterek
sg zamieszczone w punkcie , Rozwigzywanie problemow’.

5.3 WCZYTYWANIE URZADZEN

Po podfaczeniu zasilania, nalezy doprowadzi¢ do tego, aby
centrala wczytata urzadzenia podtaczone do wejs¢ ,BlueBUS” i
,STOP”. Przed wykonaniem tej czynnosci diody ,L1" i ,L2” migaja,
wskazujgac na konieczno$¢ wczytania urzadzen.

Faza wczytywania urzadzen musi by¢é wykonana
rowniez wtedy, gdy centrala nie ma zadnego
podtaczonego urzadzenia.

W tym celu:
1. nacisng¢ rownoczesnie i przytrzymac przyciski [Open A] i
[Stop/Set]

2. zwolni¢ przyciski, gdy diody ,L1” i ,,L2” zaczynaja szybko
migac (po okoto 3 sekundach)

3. odczekac kilka sekund az centrala zakoriczy wczytywanie
urzadzen

4, po zakonczeniu tego etapu, dioda ,Stop” musi pozostac
zaswiecona, a dioda ,L1” i ,L2” muszg zgasna¢ (moze
zacza¢ migac dioda ,L3" i ,L4").

4 )
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Faza wczytywania podtgczonych urzadzen moze by¢ powtérzona
w dowolnej chwili, rowniez po dokonaniu montazu, na przyktad
w razie dotozenia dodatkowego urzgdzenia; informacje na temat
przeprowadzania nowego wczytywania zamieszczono w punkcie ,,
Wezytywanie innych urzadzen’.

5.4 WCZYTYWANIE DLUGOSCI SKRZYDLA

Po wczytaniu urzadzen, diody ,L3” i ,L4” zaczng migac;
oznacza to, ze nalezy umozliwi¢ centrali wczytanie dtugosci
skrzydta (odlegtos¢ od ogranicznika kraricowego zamkniecia do
ogranicznika kraricowego otwarcia); ten wymiar jest niezbedny do
obliczenia punktu zwalniania i punktu otwarcia czesciowego.

W tym celu:

1. nacisnac¢ réwnoczesnie i przytrzymac przyciski [Close V7] i
[Stop/Set]

2. zwolni¢ przyciski, kiedy rozpocznie sie manewr (po okoto 3
sekundach)

3. sprawdzi¢, czy wykonywanym manewrem jest otwarcie, w

przeciwnym razie nacisna¢ przycisk [Stop/Set] i sprawdzi¢
z wieksza uwaga punkt ,Wybdr kierunku’, nastepnie
powtérzy¢ od punktu 1

4, odczekac, az centrala zakoriczy manewr otwierania, az do
osiagniecia wytgcznika ogranicznika otwierania; zaraz potem
rozpoczyna sie manewr zamykania

5. odczekac, az centrala zakonczy manewr zamykania.
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Jesli tak sie nie dzieje, nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie
centrali i uwaznie sprawdzi¢ potaczenia elektryczne.

Inne informacije, niezbedne do wyszukiwania i diagnostyki usterek
sg zamieszczone w punkcie ,, Rozwigzywanie problemow’.
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5.5 KONTROLA RUCHU BRAMY

Po wczytaniu dtugosci skrzydta, zaleca sie wykonanie Kkilku
manewréw w celu sprawdzenia prawidtowosci ruchu bramy.

4 )
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W tym celu:
1. nacisnaé¢ przycisk [Open A] aby zleci¢ manewr ,Otwiera”;

sprawdzic, czy otwieranie bramy przebiega normalnie, bez
zmiany predkosci. Dopiero, gdy skrzydto znajdzie sie w
odlegtosci od 70 do 50 cm od ogranicznika krancowego
otwierania, powinno ono zwolni¢ i zatrzymac sie, w wyniku
interwencji wytacznika kranncowego, w odlegtosci 2+3 cm od
mechanicznego ogranicznika otwierania

2. nacisng¢ przycisk [Close W] , aby wykona¢ manewr
,Zamyka”; sprawdzi¢ czy zamykanie bramy przebiega
normalnie, bez zmiany predkosci. Dopiero, gdy skrzydfo
znajduje sie w odlegtosci od 70 do 50 cm od wytgcznika
kranicowego zamkniecia, powinno zwolnic¢ i zatrzymac sie w
wyniku zadziatania ogranicznika kraricowego, w odlegtosci
2-3 cm od mechanicznego ogranicznika zamkniecia

3. podczas manewru sprawdzi¢, czy lampa ostrzegawcza
miga w nastepujacych cyklach: $wieci sie przez 0,5 sekundy
i nastepnie gasnie na 0,5 sekundy. Jesli jest obecna, nalezy
rowniez sprawdzi¢ miganie kontrolki podtgczonej do zacisku
OGI: wolne miganie przy otwieraniu i szybkie przy zamykaniu

4, wykonac¢ kilka manewrow otwierania i zamykania w celu
wychwycenia ewentualnych usterek montazu i regulacji lub
innych anomalii, na przyktad punktow zwiekszonego tarcia

5. sprawdzi¢, czy mocowanie motoreduktora, listwy zebatej i
uchwytéw ogranicznikéw krancowych jest pewne, stabilne
i odpowiednio wytrzymate, réwniez podczas silnych
przyspieszen lub zwolnien ruchu bramy.

5.6 PODLACZENIE INNYCH URZADZEN

W celu zasilania urzadzen zewnetrznych, na przyktad czujnika
zblizeniowego do kart zblizeniowych lub oswietlenia przetacznika
kluczykowego, mozliwy jest pobdr zasilania w sposob wskazany
na rysunku.

Napiecie zasilania wynosi 24V= -30% + +50% z maksymalnym
dostepnym pradem wynoszacym 100mA.

4 )
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6 ODBIOR | PRZEKAZANIE DO
EKSPLOATACJI

Sg to najwazniejsze fazy podczas realizacji automatyki, majgce na
celu zapewnienie jak najlepszego bezpieczenstwa. Probe mozna
rowniez przeprowadza¢ okresowo, w celu skontrolowania stanu
urzadzen, z ktorych sktada sie automatyka.

Fazy odbioru i przekazania do eksploatacji musza
zostaé przeprowadzone przez wykwalifikowany
i doswiadczony personel, ktéry musi wzigé na
siebie obowigzek okreslenia, jakie proby nalezy
przeprowadzié, aby skontrolowaé rozwigzania
zapobiegajace mozliwym zagrozeniem oraz zgodnos¢é
z wymaganiami stawianymi przez przepisy, normy i
rozporzadzenia: w szczegdlnosci wymogi normy EN
12445, okreslajacej metody kontroli automatyki do
bram.

Urzadzenia dodatkowe muszg zosta¢ poddane specjalnej prébie,
zarowno pod wzgledem dziatania, jak i prawidtowej wspotpracy
z centralg. Nalezy sie zapozna¢ z instrukcjami pojedynczych
urzadzen.

6.1 PROBA ODBIORCZA

W celu przeprowadzenia proby technicznej:
sprawdzi¢, czy zostaty spetnione warunki zawarte w rozdziale
,OGOLNE INSTRUKCJE | ZALECENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA’

2. odblokowac sitownik w sposéb podany w punkcie ,Reczne
blokowanie i odblokowywanie motoreduktora’

3. sprawdzi¢, czy mozliwe jest reczne poruszanie bramag
podczas zamykania i otwierania, z sita nie wieksza niz 390N
(okoto 40 kg)

4, zablokowa¢ motoreduktor

5. przy uzyciu urzadzen sterowniczych (nadajnika, przycisku
sterujacego, przetacznika kluczykowego, itp.) przeprowadzi¢
probe otwierania, zamykaniaizatrzymania bramy, upewniajac
sie, ze ruch skrzydet jest zgodny z przewidywanym. Zaleca
sie przeprowadzenie wielu prob, w celu oceny ruchu
wykonywanego przez brame i wykrycia ewentualnych wad
montazu, regulacji oraz miejsc szczegolnie narazonych na
tarcie

6. zweryfikowa¢ kolejno wtasciwe funkcjonowanie wszystkich
urzadzen zabezpieczajgcych (fotokomorki, listwy
krawedziowe, itd.). Gdy dochodzi do interwencji ktérego$ z
urzadzen, zainstalowana na centrali dioda ,Bluebus” miga
dwa razy w szybki sposob, potwierdzajac przeprowadzone
rozpoznanie

7. jesli niebezpieczne sytuacje wywotane ruchem skrzydet
byty chronione poprzez zmniejszenie sity uderzenia, nalezy
wykona¢ pomiar sity zgodnie znorma EN 12445 i ewentualnie,
jesli kontrola ,sity silnika” zostata uzyta pomocniczo w
systemie redukcji sity uderzenia, nalezy znalez¢ takg
regulacje, ktora da najlepszy wynik.

6.2

N
N

PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACJI

Przekazanie do eksploatacji moze byé wykonane
wyfacznie po wykonaniu z pozytywnym wynikiem
wszystkich faz préb odbiorczych.

Przed przekazaniem automatyki do eksploatacji
poinformowaé odpowiednio wiasciciela na temat
zagrozen i wystepujacych ryzyk resztkowych.

& Zabrania sie czeSciowego przekazania do eksploatacji
lub w sytuacjach ,,prowizorycznych”.



W celu przekazania do eksploataciji:

1. sporzadzi¢ dokumentacje techniczna dotyczgcg automatyki,
ktéra musi zawieraC¢ nastepujace dokumenty: rysunek
catosciowy automatyki, schemat wykonanych potaczen
elektrycznych, analize ryzyka i odpowiednie, zastosowane
rozwigzania, deklaracje zgodnosci producenta wszystkich
stosowanych urzadzen i deklaracje zgodnosci wypetniong
przez instalatora

2. zamocowac w pewny sposob w poblizu bramy etykiete lub
tabliczke z opisem odblokowania i otwierania recznego
'Rysunek 24'

4 )

- J

3. umiesdci¢ na bramie tabliczke zawierajgca co najmniej
ponizsze dane: rodzaj automatyki, nazwe i adres producenta
(odpowiedzialnego za ,przekazanie do eksploatacji*), numer
seryjny, rok produkcji oraz oznaczenie ,CE"

4, wypetni¢ i przekaza¢ witascicielowi automatyki deklaracje
zgodnosci

5. wypetni€ i przekaza¢ wiascicielowi automatyki ,Instrukcje
obstugi” automatyki

6. wypetni¢ i dostarczy¢  witascicielowi  automatyki
,Harmonogram konserwacji” zawierajgcy wytyczne na temat
konserwacji wszystkich urzadzen wchodzacych w sktad
automatyki.

Dla catej wspomnianej dokumentacji, Nice poprzez
swojg ustuge pomocy technicznejzapewnia:instrukcje,
przewodniki i wstepnie wypetnione formularze.

/  PROGRAMOWANIE

Na centrali znajdujg sie 3 przyciski: [Open A], [Stop/Set] i
[Close V] (,Figura 25"), z ktérych mozna korzysta¢ zaréwno
do sterowania centrala podczas proby technicznej, jak i do
programowania dostepnych funkgcji.

4 N

ﬁiifL1...L8
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Funkcje, ktére mozna zaprogramowacC S$g rozmieszczone na
dwéch poziomach, a ich stan roboczy jest sygnalizowany przez 8
diod ,L1 ... L8" obecnych na centrali (dioda zaswiecona = funkcja
aktywna; dioda zgaszona = funkcja nieaktywna).

7.1 UZYWAC PRZYCISKOW PROGRAMOWANIA
[Open A] Przycisk sterowania otwarciem bramy
Przycisk wyboru fazy programowania.
[Stop/Set] Przycisk do zatrzymania manewru
Jesli zostanie przytrzymany przez ponad 5 sekund, pozwala
na wejscie w tryb programowania.
[Close V] Przycisk sterowania zamknieciem bramy

Przycisk wyboru fazy programowania.
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7.2 PROGRAMOWANIE PIERWSZEGO POZIOMU (ON-OFF)

Wszystkie funkcje pierwszego poziomu sg zaprogramowane fabrycznie na ,OFF” i moga by¢ w kazdej chwili zmienione. W celu
sprawdzenia réznych funkcji nalezy sie odnies¢ do , Tabela 6.

7.2.1 Procedura programowania pierwszego poziomu

Procedura programowania ma maksymalny czas 10 sekund pomiedzy nacisnigciem kolejnych przyciskow. Po uptywie
tego czasu, nastepuje automatyczne zakonczenie procedury i system zapamieta zmiany wykonane do tej chwili.

Aby przeprowadzi¢ programowanie pierwszego poziomu:

1. nacisnac i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] az do chwili, gdy dioda ,L1" zacznie migac

2, zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migac

3. nacisnac¢ przycisk [Open A]o [Close V], aby zamieni¢ pozycje migajacej diody na diode odpowiadajaca funkciji, ktéra ma byc
zmieniona

4. nacisnac przycisk [Stop/Set], aby zmieni¢ stan funkciji:

- miganie krotkie = OFF

- miganie dtugie = ON

odczeka¢ 10 sekund (czas maksymalny), aby wyjs¢ z programowania.

o

|| W celu ustawienia innych funkcji na ,,ON” lub ,,OFF”, podczas przeprowadzania procedury, nalezy powtorzy¢ punkty

2i3.
Tabela 6
FUNKCJE PIERWSZEGO POZIOMU (ON-OFF)
Dioda | Funkcja Opis
Funkcja AKTYWNA: po wykonaniu manewru otwarcia, wykonywana jest pauza (réwna zaprogramowanemu
L1 Zamkniecie czasowi pauzy), po uptywie ktérej centrala automatycznie uruchamia manewr zamykania. Fabryczna wartos¢
automatyczne czasu pauzy to 30 sekund.
Funkcja NIEAKTYWNA: funkcjonowanie jest typu ,pétautomatycznego”.
Funkcja AKTYWNA: Zachowanie zmienia sie w zaleznosci od tego, czy funkcja ,Zamykanie Automatyczne” jest
wigczona lub nie.
Przy wytaczonym ,Zamykaniu Automatycznym”: Brama osiaga zawsze potozenia catkowitego otwarcia (takze
jesli zwolnienie fotokomorki ma miejsce wczesniej). Po zwolnieniu Foto, wywotuje sie zamykanie automatyczne z
L2 Zamknij po Foto pauza ss.

Przy wytgczonym ,Zamykaniu Automatycznym”: czynnos$¢ otwierania nastepuje niezwtocznie po zwolnieniu
fotokomarek i wywotywane jest automatyczne zamkniecie z pauzg 5-sekundowa.

Funkcja ,Zamknij po Foto” jest zawsze wytaczana podczas manewréw przerwanych poleceniem Stop.
Funkcja NIEAKTYWNA: czas pauzy bedzie taki jak zaprogramowany, albo nie nastgpi automatyczne
zamkniecie, jesli funkcja nie jest aktywna.

Funkcja AKTYWNA: w przypadku odcigcia zasilania energia elektryczng, réwniez chwilowego, jesli po
przywrdceniu energii centrala odczyta otwartg brame, zostanie automatycznie uruchomiony manewr zamykania,

= AR FE poprzedzony 5 sek. miganiem wstepnym.
Funkcja NIEAKTYWNA: po przywroceniu energii elekirycznej brama pozostanie w tym samym miejscul.
Funkcja AKTYWNA: po 1 minucie od ukonczenia manewru, centrala wytacza wyjscie BLUEBUS (a wiec
urzadzenia) i wszystkie diody z wyjatkiem diody BLUEBUS, ktéra bedzie miga¢ wolniej. Gdy centrala otrzymuje
L4 Stand by polecenie, przywraca petne funkcjonowanie.
Funkcja NIEAKTYWNA: nie bedzie ograniczenia zuzycia.
Jest przydatna zwtaszcza podczas funkcjonowania z akumulatorem awaryjnym.
Funkcja AKTYWNA: wytgczamy stopniowe przy$pieszenie przy rozpoczynaniu kazdego manewru, co pozwala
na uzyskanie maksymalnego momentu startu i jest korzystne w sytuacjach wystepowania duzego tarcia
L5 AP R statycznego, na przyktad w przypadku sniegu lub lodu blokujacych skrzydto bramy.
Funkcja NIEAKTYWNA: manewr rozpoczyna sie od stopniowego przys$pieszenia.
Funkcja AKTYWNA: mozliwe jest dodanie 3-sekundowej pauzy pomiedzy rozpoczeciem migania a
L6 Wstepne miganie |rozpoczeciem manewru w celu wczesniejszego uprzedzenia o niebezpieczenstwie.
Funkcja NIEAKTYWNA: wigczenie lampy ostrzegawczej jest rownoczesne z poczatkiem manewru.
»Zamyka”
L7 z;zegt]v?li(:ezr; Funkcja AKTYWNA: wejscie ,Close” centrali zmienia swe funkcjonowanie na ,Otwiera czesciowo”.
czesciowo”
Trvb .Slave” Funkcja AKTYWNA: mozliwe jest zsynchronizowanie dziatania 2 silnikéw na przeciwlegtych skrzydtach, z w
L8 (smg;) ktérych jeden petni role Master, a drugi Slave. Doktadne informacje zamieszczono w punkcie, Motoreduktor w

trybie SLAVE'.

Podczas normalnego funkcjonowania, dioda ,,L1 ... L8” sg zaswiecone lub zgaszone zgodnie ze stanem funkcji, jaka
reprezentuja, na przyktad ,L1” jest zaswiecona, jesli jest aktywne ,,Zamykanie automatyczne”.
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7.3 PROGRAMOWANIE DRUGIEGO POZIOMU (PARAMETRY REGULOWANE)

Wszystkie parametry drugiego poziomu sg zaprogramowane fabrycznie jak wskazano w ,KOLORZE SZARYM” w ,Tabela 7' i moga by¢
w kazdej chwili zmienione. Parametry mozna regulowac na skali wartosci d 1 do 8. W celu sprawdzenia warto$ci odpowiadajacej kazdej
diodzie, nalezy sie odnies¢ do ,Tabela 7.

7.3.1 Procedura programowania drugiego poziomu

Procedura programowania ma maksymalny czas 10 sekund pomiedzy nacisnigciem kolejnych przyciskow. Po uptywie
tego czasu, nastepuje automatyczne zakonczenie procedury i system zapamieta zmiany wykonane do tej chwili.

Aby przeprowadzi¢ programowanie drugiego poziomu:

1. nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] az do chwili, gdy dioda ,L1” zacznie migac

2. zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migac

3. nacisna¢ przycisk [Open A]o[Close ¥]aby zamieni¢ pozycje migajacej diody na diode oznaczajaca ,diode wejscia” parametru
przeznaczonego do zmiany

4, nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] . Wcigz z wcisnietym przyciskiem [Stop / Set] :

- zaczekaC okoto 3 sekund na zaswiecenie sie diody przedstawiajgcej biezacy poziom parametru przeznaczonego do zmiany
- nacisngc¢ przycisk [Open A]o[Close V1], aby przenie$¢ diode, ktora przedstawia warto$¢ parametru

zwolni¢ przycisk [Stop/Set]

odczekac 10 sekund (czas maksymalny), aby wyj$¢ z programowania.

[ )| Aby zaprogramowaé wigcej parametréw, podczas wykonywania procedury konieczne jest powtérzenie dziatar od
punktu 2 do punktu 4 podczas fazy.

|:B9".°"

[1] Ustawiona warto$é wyswietlona na szaro (,, Tabela 7°) wskazuje, ze warto$é zostata zaprogramowana fabrycznie.

B

Tabela 7

\?vg(s’izia Parametr ?plg:i?)m) Ustawiona warto$é Opis

L1 5 sekund

L2 15 sekund

L3 30 sekund

L4 45 sekund Reguluje czas pauzy, tzn. czas przed zamknigciem
L1 Czas pauzy 5 60 sekund automatycznym. Dziata jedynie, gdy aktywne jest

Zamykanie Automatyczne.

L6 80 sekund

L7 120 sekund

L8 180 sekund

L1 Otwiera — stop — zamyka — stop

L2 Otwiera — stop — zamyka — otwiera

L3 Otwiera — zamyka — otwiera — zamyka

. L4 Zespot mieszkalny . . . .

L2 E‘:g::ﬁla Krok po L5 Zespot mieszkalny 2 (ponad 2 s powoduje ,Stop”) \T/ee%tgitgesgzk;/v Sggge%?;eﬁ:;é}oﬁzeé%sanych do

L6 Krok po Kroku 2 (mniej niz 2 ,Otwiera czesciowo”)

L7 Manualny

L8 Otwarqie w trybie I,pé{automatycznym”,

zamkniecie w trybie ,manualnym”

L1 Bardzo wolno

L2 Powoli

L3 Srednio

o | L4 Szybko Reguluje predko$¢ silnika podczas normalnego

L3 Predkos¢ silnika L5 Bardzo szybko ruchu.

L6 Najszybciej

L7 Otwiera ,szybko”; zamyka ,powoli”

L8 Otwiera ,bardzo szybki”, Zamyka ,szybko”
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Dioda wejscia Parametr ?plggi?)m) Ustawiona wartos¢ Opis
L1 Funkcja ,Kontrolka Otwartej Bramy”
L2 Aktywne, Jjeél? skrzydto zamkniete Reguluje funkcje zwiazana z
L3 Aktywne, jesdli skrzydto otwarte wyjéciem OGI (niezaleznie od tego
L4 Wyjscie L4 Aktywne z wyjsciem radiowym nr 2 jaka jest zwigzana z nim funkcja, gdy
o]¢]] L5 Aktywne z wyj$ciem radiowym nr 3 jest ono aktywne, dostarcza napiecie
L6 Aktywne z wyjéciem radiowym nr 4 24V -30 + 50% o maksymalnej mocy
- 4'W).
L7 Kontrolka konserwacji
L8 Zamek elektryczny
L1 Brama najlzejsza
L2 Brama bardzo lekka . S
Reguluje system kontroli sity silnika,
ti grama IlekF;al aby dostosowaé jg do masy bramy.
o rama $rednia m kontroli sity mierzy takz
L5 Sita silnika L5 Brama $rednio-cigzka tsteyrrs1t§eratSret gtoizéniaeau{g?nat?/oznie
L6 Brama ciezka zwiekszajac site w przypadky
L7 Brama bardzo ciezka temperatur szczegdlnie niskich.
L8 Brama najciezsza
L1 0,5 mt
L2 1mt . . -~
Reguluje wymiar czesciowego
L3 1,5 mt otwarcia. Czesciowe otwarcie mozna
L6 Otwiera L4 2 mt poleci¢ 2-gim kanatem radiowym lub
czesciowo |5 2.5 mt poleceniem ,ZAMYKA”, jesli funkcja
L6 3mt ,,Zam_yka” jest, zaprogramowana jako
L7 3.4 mt ,Otwiera Czesciowo
L8 4 mt
L1 Automatyczne (w zaleznosci od trudnosci manewrdw)
L2 1000
L3 2000 Ustala liczbe manewrdw, po
. ktérej przekazuje sygnat zagdania
L7 xfstmfcﬁo tg ;'888 konslerp\)/vacji aL_JtJomgtgyki (pgtrz
punkt ,Funkcja ,,Wezwanie do
L6 10000 konserwacji””).
L7 15000
L8 20000
L1 Wynik 1-go manewru (ostatniego)
L2 Wynik 2-go manewru
L3 Wynik 3-go manewru Umozliwia skontrolowanie rodzaju
L8 Wykaz L4 Wynik 4-go manewru anomalii, jaka pojawita sie podczas
anomalii L5 Wynik 5-go manewru ostatnich 8 manewréw (patrz punkt ,,
L6 Wynik 6-go manewru Historia usterek”).
L7 Wynik 7-go manewru
L8 Wynik 8-go manewru

Wszystkie parametry moga by¢ regulowane wedtug uznania bez zadnych ograniczen; jedynie regulacja ,Sity Silnika” moze wymagac

szczegoOlnej uwagi:

- nie stosowac duzych wartosci sity, w celu skompensowania faktu, ze w niektérych miejscach skrzydta dochodzi do nadmiernego tarcia;
zbyt duza sita moze negatywnie wptynaé na funkcjonowanie systemu zabezpieczen lub uszkodzi¢ skrzydto
- jesli kontrola ,sity silnika” jest uzywana pomocniczo w celu zmniejszenia sity uderzenia, po kazdej regulacji nalezy powtorzy¢ pomiar

sity, tak jak przewidziano w normie EN 12445

- zuzycie i warunki atmosferyczne wptywaja na ruch bramy, okresowo nalezy powtérzy¢ kontrole regulaciji sity.

7.4 FUNKCJE SPECJALNE

7.4.1 Funkcja ,,Zawsze otwiera”

Funkcja ,Zawsze otwiera” jest wtasciwoscig centrali sterujacej,
ktéra pozwala zawsze na wykonanie manewru otwarcia, gdy
sterowanie ,Krok po Kroku” trwa dtuzej niz 2 sekundy; jest to
przydatne, na przyktad, aby podtgczy¢ do zacisku Sbs styk zegara
programujacego tak, aby brama byta stale otwarta o pewnej porze
dnia.

Ta funkcja jest aktywna bez wzgledu na sposéb zaprogramowania
wejécia ,Sbs”, z wyjatkiem funkcji ,Zamyka”, patrz parametr
,Funkcja Krok po Kroku” w punkcie , Programowanie drugiego
poziomu (parametry regulowane)’.
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7.4.2 Funkcja ,,Przesun pomimo wszystko”

Funkcja ta umozliwia funkcjonowania automatyki réwniez, gdy
ktores$ urzgdzenie bezpieczeristwa nie funkcjonuje prawidtowo lub
jest wytaczone z uzytkowania. Mozliwe jest sterowanie automatyka
w trybie ,manualnym”, dziatajgc w nastepujacy sposob:

1. przestac¢ polecenie w celu aktywacji bramy. Jezeli wszystko
dziata w sposéb prawidtowy, brama bedzie sie poruszata
normalnie; w przeciwnym razie nalezy dziata¢ w sposob
opisany w punkcie 2

2. w ciggu 3 sekund nalezy ponownie uzy¢ i przytrzymac
przycisk

3. po okoto 2 sekundach, brama wykona manewr w trybie
,manualnym”, tzn. bedzie sie przesuwac wytacznie podczas
przytrzymywania przycisku stuzacego do wydania polecenia.



W razie braku funkcjonowania  urzadzen

bezpieczenstwa, lampa ostrzegawcza wykona kilka
mignieé w celu zasygnalizowania rodzaju problemu.
W celu sprawdzenia rodzaju anomalii nalezy sie
zapozna¢ z rozdziatlem ,,CO ZROBIC, JESLI...
(pomoc w rozwigzywaniu problemoéw)”.

7.4.3 Funkcja ,,Wezwanie do konserwaciji”

Tafunkcja sygnalizuje uzytkownikowi koniecznos$¢ przeprowadzenia
kontroli konserwacyjnej systemu automatyki. Liczba manewrdw,
po ktérej nastepuje wezwanie podzielone jest na 8 pozioméw za
pomoca regulowanego parametru ,Wezwanie do konserwaciji’
(patrz punkt 'Programowanie drugiego poziomu (parametry
regulowane)").

Poziom 1 regulacji jest ,automatyczny” i bierze pod uwage
ciezko$C manewrow, to znaczy site i czas trwania manewru,
natomiast pozostate regulacje okreslane zostajg na podstawie
ilosci manewrow.

Sygnalizacja potrzeby konserwacji nastepuje poprzez miganie
lampy ostrzegawcze] Flash lub lampy podtgczonej do wyjscia
"OGI", gdy jest ono zaprogramowane jako ,Kontrolka konserwacji”
(patrz punkt "Programowanie drugiego poziomu (parametry
regulowane)").

Na podstawie liczby wykonanych manewréw w
stosunku do zaprogramowanego limitu, lampa
ostrzegawcza Flash i kontrolka konserwacji migajag w
sposoéb opisany w ,, Tabela 8”).

Tabela 8

WEZWANIE DO KONSERWACJI PRZY POMOCY FLASH | KONTROLKI
KONSERWACJI

Sygnalizacja kontrolki
konserwaciji
Zapalona przez

2 s na poczatku

llo§¢ manewréw Sygnalizacja na Flash

Normalna (0,5 s

Ponizej 80% limitu | zaswiecona-0,5s

zgaszona) otwierania
. Na poczatku .
Miedzy 81% a 100% , Miga przez caty czas
limitu manewru pozostaje trwania manewru

zapalona przez 2 s
Na poczatku
manewru pozostaje
wtgczone przez 2 s, a
nastepnie przechodzi
do normalnego trybu

Ponad 100% limitu Miga zawsze

7.4.4 Kontrola liczby wykonanych manewréw

Przy pomocy funkcji ,Wezwanie do konserwacji” mozliwe jest
ustalenie liczby manewrow wykonanych jako procent ustawionego
limitu.
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W tym celu:

1. nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] az do
chwili, gdy dioda ,L1” zacznie miga¢

2. zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migac

3. nacisna¢ przycisk [Open A] o [Close V] aby zmieni¢
potozenie migajgcej diody na ,L7”, czyli ,diode wejsciowq”
dla parametru ,Wezwanie do konserwaciji”

4. nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] . Wcigz

z wmsmetym przyciskiem [Stop / Set] :
odczekac¢ okoto 3 sekundy, po uptywie ktorych zaswieci
sie dioda kontrolna przedstawiajgca aktualny poziom
parametru ,Wezwanie do konserwac;ji”

- nacisng¢ i natychmiast zwolni¢ przyciski [Open A] i
[Close V]

- dioda odpowiadajgca wybranemu poziomowi wykona kilka
mignieC; liczba mignie¢ oznacza procentowy wskaznik
wykonanych manewréw (wielokrotno$¢ 10%) w stosunku
do ustawionego limitu. Na przyktad: przy wezwaniu do
konserwacji ustawionym na L6, a wiec na 10 000, jesli
dioda sygnalizacyjna wykona 4 migniecia, oznacza to, ze
osiaggnieto 40% manewrow (czyli liczbe pomiedzy 4000 a
4999 manewrow). Jezeli nie osiggnieto 10% zatozonych
manewrow, nie nastapi miganie.

5. zwolni¢ przycisk [Stop/Set].

7.4.5 Zerowanie licznika manewrow

Po wykonaniu konserwaciji instalacji, nalezy wyzerowac licznik

manewrow.
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W tym celu:

1. nacisngc¢ i przytrzymac wcidniety przycisk [Stop/Set] az do
chwili, gdy dioda ,L1” zacznie migac

2. zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migaé

3. nacisna¢ przycisk [Open A] o [Close V] aby zmieni¢
potozenie migajacej diody na ,L7”, czyli ,diode wejsciowq”
dla parametru ,Wezwanie do konserwaciji”

4. nacisna¢ i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] . Wcigz

z wmsmetym przyciskiem [Stop / Set] :
odczekac¢ okoto 3 sekundy, po uptywie ktérych zaswieci
sie dioda kontrolna przedstawiajgca aktualny poziom
parametru ,Wezwanie do konserwaciji”

- nacisngC i przytrzymac¢ wcidniete przez przynajmniej 5
sekund przyciski [Open A] i [Close V] i nastepnie je
zwolni¢. Dioda odpowiadajgca wybranemu poziomowi
wykona catg serie szybkich mignie¢, sygnalizujac, ze
licznik manewréw zostat wyzerowany

5. zwolni¢ przycisk [Stop/Set]
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8

8.1

(pomoc w rozwigzywaniu probleméw)

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsza tabela zawiera wskazoéwki pomocne przy rozwigzywaniu
probleméw zwigzanych z nieprawidtowym funkcjonowaniem
podczas montazu automatyki lub w przypadku awarii.
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Tabela 9

WYSZUKIWANIE USTEREK
Oznaki

Zalecane kontrole

Nadajnik radiowy nie steruje bramg i
nie nastepuje zaswiecenie si¢ diody na
nadajniku

Sprawdzi¢, czy baterie nadajnika nie wyczerpaty sie, ewentualnie je wymienic.

Nadajnik radiowy nie steruje brama,
ale nastepuje zaswiecenie sie diody

Sprawdzi¢, czy nadajnik jest prawidtowo wczytany do odbiornika radiowego.

Nie mozna wykonaé zadnego manewru
i dioda ,,BlueBUS” nie miga

Sprawdzi¢, czy motoreduktor jest zasilany napieciem sieciowym

Sprawdzi¢, czy bezpieczniki F1 i F2 nie sa przepalone; w takim przypadku nalezy ustali¢
przyczyne usterki, a nastepnie wymieni¢ bezpieczniki na nowe o takiej samej wartosci pradu i
pozostatych cechach.

Nie mozna sterowaé zadnym
manewrem i lampa ostrzegawcza jest
zgaszona

Sprawdzi¢, czy polecenie jest faktycznie odbierane. Jesli polecenie dochodzi do wejscia Sbs,
odpowiednia dioda ,Sbs” musi sie zaswieci¢; w przypadku uzycia nadajnika radiowego, dioda
,BlueBus” musi wykona¢ dwa szybkie migniecia.

Nie mozna sterowaé zadnym
manewrem i lampa ostrzegawcza
wykona kilka mignieé

Policzy¢ liczbe mignie¢ i sprawdzi¢ informacje w tabeli , Tabela 10’

Manewr rozpoczyna sie, lecz zaraz
po tym nastepuje odwrécenie ruchu
bramy

Wybrana sita moze by¢ za mata dla tego rodzaju bramy. Sprawdzi¢ czy nie ma przeszkod i
ewentualnie wybrac wieksza site.

Manewr jest wykonywany w sposéb
prawidtowy, ale nie dziata lampa
ostrzegawcza

Sprawdzi¢, czy podczas manewru wystepuje napiecie na zacisku FLASH lampy ostrzegawcze;j
(poniewaz jest to sygnat przerywany, warto$¢ napiecia nie ma znaczenia: okoto 10-30V=);
jesli napiecie wystepuje, przyczyng bedzie uszkodzona zaréwka, ktorg nalezy wymienic¢ na
inng o takich samych parametrach; w przypadku braku napiecia, przyczyna usterki moze by¢
przeciazenie na wyjsciu FLASH. Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia na przewodzie.

Manewr jest wykonywany w sposéb
prawidtowy, ale nie dziata kontrolka
OGl

Sprawdzi¢ rodzaj funkcji zaprogramowanej dla wyjscia OGlI (, Tabela 7”).

W chwili, gdy kontrolka powinna by¢ zaswiecona, nalezy sprawdzi¢ napiecie na zacisku OGI
(okoto 24V=); jesli wystepuje napiecie, przyczyna bedzie uszkodzona kontrolka, ktéra nalezy
wymieni¢ na inng o takich samych parametrach; w przypadku braku napiecia, prawdopodobnie
wystgpito przecigzenie na wyjsciu OGI. Sprawdzi¢, czy nie wystapito zwarcie na przewodzie.

8.2 HISTORIA USTEREK
Motoreduktor umozliwia wysSwietlenie

jakie pojawity sie w czasie ostatnich 8 manewrdw, na przyktad
przerwanie manewru z powodu zadziatania fotokomorki lub listwy | 4-

krawedziowej.
W tym celu:

1. nacisngc i przytrzymac wcidniety przycisk [Stop/Set] az do
chwili, gdy dioda ,L1” zacznie miga¢
2. zwolni¢ przycisk [Stop/Set], gdy dioda ,L1” zaczyna migac

3. nacisng¢ przycisk[Open AJo[Close ¥]w celu przesuniecia
diody lampy ostrzegawczej na ,L8”, wiec ,diode wejsciowa”
dla parametru ,Wykaz anomalii”

nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk [Stop/Set] . Wcigz

z wciénietym przyciskiem [Stop / Set] :

- odczekac okoto 3 sekund, nastepnie nastapi zaswiecenie
sie diod odpowiadajgcych za manewry, podczas
ktorych pojawity sie anomalie. Dioda L1 wskazuje wynik
ostatniego manewru, dioda L8 wskazuje wynik 6smego
manewru. Jezeli dioda jest zaswiecona, oznacza to, ze

ewentualnych anomalii,

-
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) podczas manewru miaty miejsce anomalie, jesli dioda jest
zgaszona, oznacza to, ze manewr zostat wykonany bez
wystgpienia zadnej anomalii

- nacisng¢ przyciski [Open A] lub [Close ¥] w celu
wybrania zgdanego manewru: odpowiednia dioda
wykona liczbe mignie¢ rowng liczbie mignie¢ normalnie
wykonywanych przez lampe ostrzegawcza po wystgpieniu
anomalii (patrz , Tabela 10”)

zwolni¢ przycisk [Stop/Set].

L1

Open A |

Stop/Set |

Close ¥ |
(3}

L8
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8.3 SYGNALIZACJA ZA POMOCA LAMPY OSTRZEGAWCZEJ

Lampa ostrzegawcza podtaczona do wyjscia FLASH podczas ruchu bramy miga z czestotliwoscia jednego migniecia na sekunde; kiedy
pojawia sie usterka, podawane sg dwie krotkie serie krotkich mignie¢ w odstepach jednosekundowych.

Tabela 10

SYGNALIZACJE LAMPY OSTRZEGAWCZEJ FLASH

Miganie w szybkim tempie

Przyczyna

DZIALANIE

1 migniecie
jednosekundowa przerwa
1 migniecie

Btad w systemie Bluebus

Na poczatku manewru, kontrola urzgdzen podtgczonych do
BLUEBUS nie rozpoznata tych, ktére zostaty zapamietane podczas
fazy wczytywania. Mozliwe, ze ktéres z nich jest uszkodzone,
nalezy je sprawdzi¢ i wymienic; jesli zostaty wprowadzone zmiany
nalezy powtorzy¢ wezytywanie.

2 mignieé
jednosekundowa przerwa
2 mignieé

Zadziatanie fotokomorki

Na poczatku manewru jedna lub wiecej fotokomaérek nie daje
zgody na ruch. Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkdd. Podczas ruchu
jest to normalne, jesli rzeczywiscie pojawia sie jaka$ przeszkoda.

3 mignieé
jednosekundowa przerwa
3 mignieé

Zadziatanie ogranicznika ,Sity Silnika”

Podczas ruchu brama napotkata zwiekszony op¢r; sprawdzic¢
przyczyne i ewentualnie zwiekszy¢ poziom sity silnikow.

4 mignieé
jednosekundowa przerwa
4 mignieé

Zadziatanie wej$cia STOP

Na poczatku manewru lub podczas ruchu zadziatato wejscie
STOP; sprawdzi¢ przyczyne.

5 mignieé
jednosekundowa przerwa
5 mignieé

Btad parametrow wewnetrznych centrali
sterujace;j

Odczekac co najmniej 30 sekund i ponowi¢ prébe manewru; jesli
efekt jest taki sam to moze sie okazac, ze jest to powazna usterka i
wymaga wymiany ptyty uktadu elektronicznego.

6 mignie¢
jednosekundowa przerwa
6 mignieé

Przekroczono maksymalny limit liczby
manewrow na godzine

Odczeka¢ kilka minut, aby ogranicznik manewréw powrécit do
stanu przed maksymalnym limitem.

7 mignieé
jednosekundowa przerwa
7 mignieé

Btad w wewnetrznych obwodach
elektrycznych

Roztagczy¢ wszystkie obwody zasilania na kilka sekund, nastepnie
sprébowac powtdrnie wydac polecenie; jezeli stan sie nie zmienia,
moze sie okazac, ze jest to powazna usterka i wymaga wymiany
ptyty elektroniczne;.

8 mignieé
jednosekundowa przerwa
8 mignieé

Wydano juz polecenie, ktére uniemozliwia
wykonanie innych polecen

Sprawdzi¢ rodzaj zawsze obecnego polecenia, na przyktad moze
to by¢ polecenie wydane przez zegar na wejsciu ,Otwiera”.

9 mignieé
jednosekundowa przerwa
9 mignieé

Automatyka zostata zablokowana przez
polecenie ,Blokuj automatyke”

Odblokowa¢ automatyke, wysytajac polecenie ,Odbloku;
automatyke”.

8.4 SYGNALIZACJE NA CENTRALI

Na centrali znajduje sie zestaw diod, z ktérych kazda moze
emitowac specyficzne sygnaty, zaréwno podczas normalnej pracy
jak i w przypadku wystgpienia usterki.

DIODY ZACISKOW ZAINSTALOWANE NA CENTRALI STERUJACEJ
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Tabela 11

Stan Znaczenie Mozliwe rozwigzanie
Dioda Bluebus
Sprawdzi¢, czy jest obecne zasilanie. Sprawdzi¢ czy nie doszto do
T, Anomalia zadziatania bezpiecznikéw, a jesli miato ona miejsce, sprawdzi¢
9 przyczyne usterki, a nastepnie wymienic¢ bezpieczniki na nowe
tego samego rodzaju.
Obecnos¢ powaznej anomalii; wytgczy¢ centrale na kilka sekund;
Zaswiecona Powazna anomalia jezeli stan sie utrzyma, oznacza to, ze wystgpita usterka i nalezy

wymieni¢ ptyte elektroniczna.

1 migniecie na sekunde

Wszystko prawidtowo

Prawidtowe dziatanie centrali.

2 szybkich mignieé

Nastagpita zmiana stanu wejs¢

Jest to prawidtowe zachowanie, gdy nastgpi zmiana stanu
ktéregos z wejs¢: STOP, OPEN, zadziatanie fotokomorki lub uzycie
nadajnika radiowego.

Seria btyskow
oddzielonych
1-sekundowg przerwa

Rozne

Odnies¢ sie do informacji zamieszczonych w , Tabela 10°.
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DIODY ZACISKOW ZAINSTALOWANE NA CENTRALI STERUJACEJ
Stan Znaczenie Mozliwe rozwigzanie
Dioda STOP
Zgaszona Zadziatanie wej$cia STOP Sprawdzi¢ urzadzenia podtaczone do wejscia STOP.
Zaswiecona Wszystko prawidtowo Wejscie STOP aktywne.
Dioda Sbs
Zgaszona Wszystko prawidtowo Wejécie Sbs nieaktywne.
Zaswiecona Zadziatanie wejécia Sbs j?;;é(;gr(?i:am;olgf aJCeSgrr]wéeag(\Jll\?/ejjeézti;zsegsz.ywsc;|e aktywne
Dioda OPEN
Zgaszona Wszystko prawidtowo Wejscie OPEN nieaktywne.
Zaswiecona Zadziatanie wejcia OPEN ;’vfjgé‘l’apéi,vgﬁf?eﬁf ;ﬁ?’&vﬁsczyw'“'e urzadzenie podtgczone do
Dioda CLOSE
Zgaszona Wszystko prawidtowo Wejscie CLOSE nieaktywne.
Zaswiecona Zadziatanie wejécia CLOSE jvzsjé;?apéivgg*é’fst J:ft"ygvzﬁgzyw'“'e urzadzenie podtaczone do
Dioda AUX_IN
Zgaszona Otwarcie styku wejsciowego AUX_IN Nalezy sprawdzi¢ urzgdzenia podtagczone do wejscia AUX_IN
Zaswiecona Wszystko prawidtowo Wejscie AUX_IN aktywne
Tabela 12
Dioda 1 Opis
Zgaszona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Zamykanie automatyczne” nieaktywne.
Zaswiecona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Zamykanie automatyczne” aktywne.
Programowanie funkcji w toku.
Miga Jesli miga réwnoczesnie z dioda ,L2” oznacza to, ze nalezy przeprowadzi¢ wczytywanie urzadzen (patrz punkt
. Wezytywanie urzgdzen”).
Dioda 2 Opis
Zgaszona Podczas normalnego dziatania informuje, ze ,Zamknij po Foto” nie jest aktywne.
Zaswiecona Podczas normalnego dziatania informuje, ze ,Zamknij po Foto” jest aktywne.
Programowanie funkcji w toku.
Miga Jesli miga réwnoczes$nie z diodg ,L1”, oznacza to, ze nalezy przeprowadzi¢ wczytywanie urzgdzen (patrz punkt
, Wezytywanie urzgdzen”)
Dioda 3 Opis
Zgaszona Podczas zwykfej pracy oznacza, ze funkcja ,Zawsze zamyka” nie jest aktywna.
Zaswiecona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Zawsze Zamyka” aktywne.
Programowanie funkcji w toku.
Miga Jesli miga razem z L4, wskazuje, ze nalezy wykonac faze wczytania dtugosci skrzydta (patrz punkt ,,
Wezytywanie dlugosci skrzydia’).
Dioda 4 Opis
Zgaszona Podczas normalnej pracy wskazuje, ze funkcja ,Stand-By” jest nieaktywna.
Zaswiecona Podczas normalnej pracy wskazuje, ze funkcja ,Stand-By” jest aktywna.
Programowanie funkcji w toku.
Miga Jesli miga razem z L3, wskazuje, ze nalezy wykona¢ faze wczytywania dtugosci skrzydfa (patrz punkt ,,
Wezytywanie dlugosci skrzydia’).
Dioda 5 Opis
Zgaszona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Moment startowy” nieaktywny.
Zaswiecona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Moment startowy” aktywny.
Miga Programowanie funkcji w toku.
Dioda 6 Opis
Zgaszona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Miganie wstepne” nieaktywne.
Zaswiecona Podczas normalnej pracy wskazuje ,Miganie wstepne” aktywne.
Miga Programowanie funkcji w toku.
Dioda 7 Opis
Zgaszona Podczas normalnej pracy oznacza, ze wejécie ZAMYKA aktywuje manewr zamykania.
Zaswiecona Podczas normalnego dziatania wskazuje ze wejscie ZAMYKA aktywuje manewr czesciowego otwarcia.
Miga Programowanie funkcji w toku.
Dioda 8 Opis
Zgaszona Podczas normalnego dziatania wskazuje, ze RUN1500 skonfigurowano jako Master.
Zaswiecona Podczas normalnego dziatania wskazuje, ze RUN1500 skonfigurowano jako Slave.
Miga Programowanie funkcji w toku.
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0 INFORMACJE DODATKOWE
(Urzadzenia dodatkowe)

9.1 DODAWANIE LUB USUWANIE URZADZEN

Po wykonanej automatyzacji istnieje mozliwos¢ dodawania lub
usuwania dodatkowych urzadzen. W szczegolnosci do ,BlueBUS”
i do wejscia ,STOP” moga by¢ podtaczone rézne rodzaje urzgdzen,
jak przedstawiono w nastepnych punktach.

Po dodaniu lub usunieciu urzadzen, nalezy powtorzy¢
wczytywanie urzadzen w sposéb opisany w punkcie ,,
Wezytywanie innych urzadzen”.

9.1.1 BlueBUS

BlueBUS jest technologig, ktéra pozwala na wykonanie podtaczen
urzadzen kompatybilnych za pomoca jedynie dwoch przewodow,
ktorymi jest przesytane zasilanie elektryczne oraz zwrotne sygnaty
komunikacyjne. Wszystkie urzadzenia sg podtgczane rownolegle
do tych samych 2 przewoddéw BlueBUS i bez koniecznosci
przestrzegania biegunowosci; kazde urzgdzenie jest rozpoznawane
niezaleznie, poniewaz podczas montazu jest mu przypisany jeden,
jednoznaczny adres.

Do BlueBUS mozna przytaczy¢ na przyktad: fotokomorki, urzgdzenia
bezpieczenstwa, przyciski sterowania, diody sygnalizacyjne
itp. Centrala sterujaca rozpoznaje kolejno wszystkie urzadzenia
dotgczone podczas odpowiedniej fazy rozpoznawania i jest w
stanie wykry¢ z wysokg doktadnoscig wszelkie mozliwe anomalie.
Z tego powodu, za kazdym razem, gdy jest dodawane lub usuwane
jakies urzadzenie podtaczone do BlueBUS, nalezy w centrali
przeprowadzi¢ faze wczytywania w sposéb opisany w punkcie ,,
Wezytywanie innych urzadzen’.

9.1.2 Wejscie STOP

STOP jest wejsciem, ktére powoduje natychmiastowe zatrzymanie
manewru, po czym nastepuje krotka zmiana kierunku. Do tego
wejécia moga by¢ podtaczone urzadzenia z wyjéciem ze stykiem
normalnie otwartym ,NO”, normalnie zamknietym ,NC”, albo
urzadzenia z wyjsciem o statej opornosci 8,2 kQ, jak na przyktad
listwy krawedziowe.

Podobnie, jak w przypadku BlueBUS, centrala rozpoznaje rodzaj

urzadzenia podtaczonego do wejscia STOP podczas fazy

wczytywania (patrz punkt ,Wezytywanie innych urzgdzen’);
kazda zmiana w porownaniu do wczytanego stanu spowoduje
wykonanie polecenia STOP.

Za pomocg odpowiednich dziatan, istnieje mozliwos¢ podtaczenia

do wejscia STOP wiecej niz jednego urzadzenia, nawet réznych

rodzajow:

- Rownolegle miedzy soba moze by¢ potaczona dowolna liczba
urzadzen typu NO.

- Rownolegle miedzy sobg moze by¢ potaczona dowolna liczba
urzadzen typu NC.

- Dwa urzadzenia z wyjsciem o statej rezystancji 8,2 kQ mozna
podtaczy¢ roéwnolegle. Jezeli urzgdzen jest wiecej niz 2, mozna
je potaczy¢ kaskadowo z jedng rezystancjg koricowg 8,2 kQ).

- Mozliwa jest kombinacja NO i NC poprzez réwnolegte potaczenie
2 stykow i dotaczeniem szeregowo do styku NC oporu 8,2 kQ
(pozwala to takze na kombinacje 3 urzadzen: ,NO”, ,NC” i 8,2
KQ).

Jesli wejscie STOP jest uzywane do podtgczenia
urzadzen =z funkcjami bezpieczenstwa, jedynie
urzadzenia ze statym oporem 8,2kQ zapewniaja Il
kategorie odpornosci na usterki wedlug normy EN
13849-1.

9.1.3 Fotokomorki

W celu umozliwienia centrali rozpoznania urzadzen podtgczonych
za pomoca systemu ,BlueBus”, nalezy wykonac ich adresowanie.
Dziatanie to musi by¢ wykonane ustawiajac prawidtowo mostek
elektryczny obecny w kazdym urzadzeniu (odnies¢ sie réwniez do
instrukcji kazdego urzadzenia). Ponizej zamieszczono schemat
adresowania fotokomorek w zaleznosci od ich rodzaju.
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Tabela 13

ADRESY FOTOKOMOREK

Fotokomérka Pozycja mostkéw

FOTO
Fotokomorka zewnetrzna h = 50 dziatajaca @ %

przy zamykaniu (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu)

FOTO Il

Fotokomérka zewnetrzna h = 100 dziatajaca
przy zamykaniu (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu)

FOTO 1

Fotokomérka wewnetrzna h = 50 dziatajaca
przy zamykaniu (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu)

FOTO 11l

Fotokomérka wewnetrzna h = 100 dziatajaca
przy zamykaniu (zatrzymuje i zmienia
kierunek ruchu)

FOTO 2

Fotokomorka zewnetrzna dziatajaca przy %
otwieraniu

FOTO 21

Fotokomérka wewnetrzna dziatajaca przy %
otwieraniu

FOTO 3

Pojedyncza fotokomérka obejmujaca catg §
automatyke

Montaz FOTO 3 razem z FOTO Il wymaga, aby potozenie
elementéw, z ktorych sktada sie fotokomérka (TX -
RX), byto zgodne z ostrzezeniem podanym w instrukgcji
obstugi fotokomorek.

Po zakonczeniu procedury instalowania Ilub po
wyjeciu fotokomoérek lub innych urzadzen nalezy
przeprowadzi¢ procedure wczytywania (patrz punkt ,,
Wezytywanie urzadzen”).
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9.1.4 Czujnik fotooptyczny FT210B

Czujnik fotooptyczny FT210B tgczy w jedno urzgdzenie system
ograniczania sity (typu C zgodnie z norma EN 12453) oraz czujnik
obecnosci, wykrywajacy przeszkody znajdujgce sie w osi optycznej
pomiedzy nadajnikiem TX a odbiornikiem RX (typ D zgodnie z
normg EN12453). W czujniku fotooptycznym FT210B sygnaty stanu
listwy krawedziowej przesytane sa poprzez promien fotokomorki,
taczac w ten sposob 2 systemy w jedno urzadzenie. Fotokomorka
nadajnika, znajdujgca sie na ruchomym skrzydle zasilana jest
baterig litowg, eliminujgc w ten sposodb nieestetyczne systemy
potaczen; specjalne uktady natomiast ograniczajg zuzycie baterii
gwarantujac jej trwato$¢ przez okres do 15 lat (patrz szczegoty
dotyczace szacowania trwatosci w instrukcji obstugi produktu).
Tylko jedno urzadzenie FT210B powigzane z listwag krawedziowa (na
przyktad TCB65) pozwala na osiggniecie poziomu bezpieczenstwa
,gtownej listwy krawedziowej”, wymaganego przez norme EN 12453,
niezaleznie od ,sposobu uzytkowania” i ,sposobu uruchamiania”.

Czujnik fotooptyczny FT210B przypisany do listew krawedziowych
typu ,opornosciowego” (8,2 kQ), jest odporny na pojedyncze
uszkodzenie (kategoria 3 zgodnie z EN 13849-1). Posiada on
specjalny obwdd antykolizyjny, ktéry pozwala unikng¢ zaktocen
z innych czujnikéw, takze niezsynchronizowanych i pozwala na
dodanie innych fotokomorek, na przyktad, w razie przejazdu
ciezkich pojazdéw, gdzie zazwyczaj instaluje sie druga fotokomarke
na wysokosci 1m od podtoza.

|| Dodatkowe informacje na temat sposobéw podtaczania
i adresowania zawarte sa w instrukcji FT210B.

9.1.5 Motoreduktor w trybie SLAVE

Odpowiednio zaprogramowany i podtaczony silnik moze dziata¢ w
trybie SLAVE (podrzednym); ten tryb dziatania wykorzystywany jest
w przypadku potrzeby zautomatyzowania dwdch przeciwlegtych
skrzydet, gdy zamiarem jest uzyskanie zsynchronizowanych
ruchéw obu skrzydet bramy. W tym trybie, jeden silnik dziata jako
MASTER, to znaczy steruje manewrem, natomiast drugi dziata jako
SLAVE, to znaczy wykonuje polecenia wysytane przez MASTER
(fabrycznie wszystkie silniki sa zaprogramowane jako MASTER).
Potaczenie pomiedzy MASTER i SLAVE odbywa sie za
posrednictwem BlueBUS.

W tym przypadku nalezy zachowaé¢ biegunowosé
potaczen miedzy obydwoma silnikami, jak
przedstawiono na ,,Rysunku 32” (pozostate urzadzenia
hie majg biegunowosci).

Jest obojetne, ktéry z silnikow bedzie funkcjonowat
jako MASTER, a ktéry jako SLAVE; podczas wyboru
nalezy uwzgledni¢ wygode potaczen oraz fakt, ze
polecenie ,Krok po Kroku” w SLAVE umozliwia
catkowite otwarcie wytacznie skrzydta SLAVE.

W celu zainstalowania dwoch silnikéw w trybie MASTER i SLAVE,
nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. dokonac¢ instalacji dwoch silnikow

2. potaczy¢ dwa silniki, jak przedstawiono na ,Rysunku 32’
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3. wybra¢ kierunek manewru otwierania obu silnikow, jak
wskazano na rysunku (patrz réwniez punkt ,Wybor
kierunku”)

4 N

- J

podtgczy¢ zasilanie do obu silnikow

w silniku SLAVE zaprogramowac funkcje ,Tryb SLAVE’

(patrz ,Tabela 6”)

6. wykona¢ wczytanie urzadzen na silniku SLAVE (patrz punkt ,,
Wezytywanie urzgdzen”)

7. wykonac¢ wczytanie urzadzen na silniku MASTER (patrz punkt
,Wezytywanie urzadzen”)

8. wykona¢ wczytanie dtugosci skrzydet na silniku MASTER

(patrz punkt , Wezytywanie diugosci skrzydta’).

o e

Podczas podtaczenia obu silnikow w trybie MASTER-SLAVE, nalezy

sprawdzic, czy:

- wszystkie urzadzenia byty podtgczone do silnika MASTER (jak na
,Rysunku 32”) w tym takze odbiornik radiowy

- w przypadku zastosowania akumulatorow awaryjnych, oba silniki
musza dysponowac wtasng baterig

Po skonfigurowaniu silnika jako SLAVE, utrzymuje on niektore
funkcje niezaleznie od silnika MASTER, ktére zostaty wymienione
ponizej.

Funkcje pierwszego poziomu (funkcje ON-OFF)

- Stand-by

- Moment startowy

- Tryb Slave

Funkcje drugiego poziomu (parametry programowaine)

- Wyjscie OGI

- Sita silnika

- Wykaz bteddw

Do silnika SLAVE mozna tez podtaczy¢:

wtasna Lampa Ostrzegawcza (Flash)

wiasna Kontrolka Otwartej Bramy (OGl)

wtasna listwa krawedziowa (Stop)

wtasny pulpit sterowniczy (Sbs), sterujacy catkowitym otwarciem
skrzydta Slave.

- W Slave wejécia Open, Close i Aux_In nie sa uzywane.

W SLAVE wejscia ,,Open”, ,,Close” i ,Aux_In" nie sg
uzywane.

9.1.6 Wczytywanie innych urzadzen

Zazwyczaj wczytywanie urzadzen podfaczonych do ,BlueBUS” i
do wejscia ,STOP” jest wykonywane podczas instalacji systemu;
jednak po kazdym dodaniu lub zdemontowaniu urzgdzenia nalezy
powtdrzy¢ wczytywanie w nastepujacy sposob.
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W tym celu:
1. nacisng¢ réwnoczesnie i przytrzymac przyciski [Open A] i
[Stop/Set]

2. zwolni¢ przyciski, gdy diody ,L1" i ,L2" zaczynajg szybko
miga¢ (po okoto 3 sekundach)

3. odczekac kilka sekund az centrala zakonczy wczytywanie
urzadzen

4, po zakonczeniu tej fazy, dioda ,Stop” musi by¢ zaswiecona,
diody ,L1” i ,L2" muszg zgasngc, a diody ,L1...L8" bedag
zaswiecone w zaleznosci od stanu funkcji ON-OFF, ktére
przedstawiajg.

Po dodaniu lub usunieciu urzadzen, konieczne jest
ponowne wykonanie préby technicznej automatyki,
zgodnie ze wskazaniami w punkcie ,,Proba odbiorcza”.

"

9.1.7 Podiaczanie odbiornika radiowego typu SM

Centrala posiada gniazdo na odbiorniki radiowe z przytaczem SM

(opcjonalne urzadzenia dodatkowe), nalezace do rodziny SMXI,

OXI, itp., ktére umozliwiajg zdalne sterowanie centrali za pomoca

nadajnikdéw dziatajgcych na wejscia centrali.

Aby zainstalowac¢ odbiornik (,Rysunek 35"):

1. ustawi¢ odbiornik (A) w odpowiedniej obudowie
znajdujgcej sie na ptycie elektronicznej centrali.

4 )

(B)
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,Tabela 14’ opisuje odpowiedniki miedzy wyjsciem odbiornika
radiowego, a poleceniem, ktdre wykona silnik:

Tabela 14
TRYBIE I
Wyjscie Odbiornika Polecenie
Wyjscie nr 1 ,Krok po Kroku”
Wyjscie nr 2 ,Otwarcie czesciowe”
Wyjscie nr 3 ,Otwiera”
Wyjscie nr 4 ,Zamyka”
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W razie zainstalowania odbiornika radiowego OX| uzywanego w
,TRYBIE ROZSZERZONYM", bedzie on mogt wysyta¢ polecenia
zamieszczone w "Tabela 15'.

Tabela 15
Nr Polecenie Opis
1 Krok po Kroku Polecenie ,SbS” (Krok po Kroku)
2 Otw’ar_c 2 Polecenie ,Otwarcie czesciowe 1”
czesciowe 1
3 Otwiera Polecenie ,Otwiera”
4 Zamyka Polecenie ,Zamyka”
5 Stop Zatrzymuje manewr
6 Krok Po Kroku Polecenie w trybie zespotu
Zespo6t mieszkalny | mieszkalnego
Wydaje polecenie réwniez z
7 \Il(vrzlf)lr()io }:i:?rkltjet zablokowang automatyka lub
v priory aktywnymi poleceniami
8 Otwiera czesciowo | Otwiera cze$ciowo (otwarcie skrzydta
2 M2, réwne 1/2 catkowitego otwarcia)
. 2-q Otwiera czesciowo (otwarcie dwéch
9 gtWIera czesciowo skrzydet rowne 1/2 catkowitego
otwarcia)
Wywotuje manewr otwarcia i po
jego zakonczeniu, zablokowanie
automatyki; centrala nie akceptuje
10 Otwiera i blokuje | zadnego innego polecenia z wyjatkiem
automatyke ,Otworz wysoki priorytet” i ,Odblokuj
automatyke” lub (tylko z Oview)
polecenia: ,Odblokuj i zamknij” i
,Odblokuj i otwérz”
Wywotuje manewr zamkniecia i po
jego zakonczeniu, zablokowanie
automatyki; centrala nie akceptuje
1 Zamyka i blokuje | zadnego innego polecenia z wyjatkiem
automatyke ,Otworz wysoki priorytet” i ,Odblokuj
automatyke” lub (tylko z Oview)
polecenia: ,Odblokuj i zamknij” i
,Odblokuj i otwdrz”
Powoduje zatrzymanie manewru i
zablokowanie automatyki; centrala nie
Blokuie akceptuje zadnego innego polecenia
12 automlat k z wyjatkiem ,Otworz wysoki priorytet”
yke i ,Odblokuj automatyke” Iub (tylko z
Oview) polecenia: ,Odblokuj i zamknij”
i ,Odblokuj i otworz”
. Powoduje odblokowanie automatyki
13 glﬂl;ﬁ';?“{(ule i przywrécenie normalnego
yke funkcjonowania
14 On Timer Nastepuje zaswiecenie wyjscia Swiatto
Swiatetko nocne pomocnicze z wytgczeniem czasowym
On-Off Nastepuje zaswiecenie i zgaszenie
15 2 Swiatta pomocniczego w trybie Krok
Swiatetko nocne 00 Kroku

|| W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy sie
zapoznaé z instrukcjag odbiornika.
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9.1.8 Podiaczenie i montaz baterii akumulatora awaryjnego

Podtaczenie elekiryczne baterii do centrali nalezy
wykonaé dopiero po zakonczeniu wszystkich etapow
montazu i programowania, gdyz stanowi ona awaryjny
modut zasilania.

W celu zainstalowania i podtgczenia baterii:
1. przy uzyciu wkretaka zdja¢ zabezpieczenie z tworzywa
sztucznego (A)

~
- J
2. przesunac baterie (B) do odpowiedniego gniazda
3 witozy¢ odpowiednie ztgcze (C) do centrali sterujgce;.

~
N J




9.1.9 Podtaczanie programatora Oview

W centralce znajduje sie gniazdo BusT4, do ktérego mozna
podtaczy¢, za pomoca interfejsu IBT4N, programator ,Oview”,
umozliwiajgcg catkowite i szybkie programowanie, sterowanie,
konserwacje i diagnostyke catej automatyki.

Aby dosta¢ sie do zigcza, nalezy postepowac zgodnie ze
wskazéwkami na rysunku i podtaczy¢ ztgcze do odpowiedniego
gniazda.

~

Urzgdzenie Oview mozna podtgczy¢ jednoczesnie do 5 centrali bez
podejmowania szczegodlnych srodkow ostroznosci i do 60 stosujac
sie do specjalnych zalecen. Urzadzenie moze by¢ podtaczone do
centrali takze w przypadku normalnej pracy automatyki. W takim
przypadku moze by¢ uzywane do bezposredniego wysytania
polecen do centrali, wykorzystujgc w tym celu specjalne menu
Luzytkownik”.

Mozliwe jest takze zaktualizowanie oprogramowania Firmware.
Jezeli w centralce znajduje sie odbiornik radiowy nalezacy do
rodziny produktéw OXI, przy uzyciu urzadzenia ,Oview” mozna
przegladac¢ parametry nadajnikow zapisane w tym odbiorniku.

W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy sie zapozna¢ ze
szczegotowa instrukcja obstugi i podrecznikiem systemu ,Opera
system book”.

9.1.10 Podtaczenie systemu wykorzystujagcego energie
stoneczna Solemyo

W celu wykonania potaczenia systemu ,Solemyo”:

1. przy uzyciu wkretaka zdjg¢ zabezpieczenie z tworzywa
sztucznego (A)

2. wtozy¢ odpowiednie ztgcze (B) do centrali sterujace;.

Gdy automatyka jest zasilana przez system ,,Solemyo”,
NIE WOLNO JEJ PODLACZAC réwnoczesnie do sieci
elektrycznej.

y
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>
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10 KONSERWACJA URZADZENIA

W celu utrzymania statego poziomu bezpieczenstwa i zapewnienia
maksymalnego czasu uzytkowania automatyki, niezbedna jest
regularna konserwacja. W tym celu RUN jest wyposazony w licznik
manewrowy oraz system sygnalizacji zadania konserwacji, patrz
punkt ,Funkcja ,,Wezwanie do konserwacji’” .

Czynnosci konserwacyjne musza byé wykonywane
Scisle wedilug zasad bezpieczenstwa opisanych w
niniejszej instrukcji oraz w zgodzie z obowigzujgcymi
przepisami i normami.

W celu konserwacji motoreduktora:

1. Programowac konserwacje przynajmniej w ciggu 6 miesiecy
lub po wykonaniu 20.000 manewrdw od ostatniej konserwaciji

2. odfaczy¢ wszelkie zrodfa zasilania elektrycznego, w tym
ewentualne akumulatory awaryjne

3. sprawdzi¢ stan zuzycia wszystkich materiatéw wchodzgcych
w sktad automatyki, zwracajgc szczegolng uwage na zjawiska
erozji lub oksydacji elementow konstrukcyjnych; wymieni¢
elementy, ktore nie dajg wystarczajgcych gwarancji

4, sprawdzi¢ stopien zuzycia elementéw ruchomych: kota
zebatego, listwy zebatej i wszystkich elementow skrzydta,
wymienic¢ czesci zuzyte

5. ponownie podtaczyC zrodta zasilania elekirycznego i
wykona¢ préby i kontrole przewidziane w punkcie , Proba od
biorcza’.
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11 UTYLIZACJA PRODUKTU

Opisywane w tej instrukcji urzadzenie jest integralna
czesSci automatyki, w zwigzku z tym musi byé
poddawane utylizacji razem z nia.

Zaréwno operacje montazu, jak rowniez i demontazu po zakoriczeniu
okresu eksploatacji urzadzenia, muszg by¢ wykonywane przez
personel wykwalifikowany.

Produkt sktada sie z réznych materiatow: niektére z nich moga
by¢ poddawane recyklingowi, inne sg przeznaczone do utylizacji.
Zalecamy zapoznanie si¢ z informacjami na temat recyklingu i
utylizacji przewidzianymi w lokalnie obowigzujgcych przepisach
dla danej kategorii produktu.

& UWAGA!

Niektore czesci urzadzenia moga zawieraé substancje
zanieczyszczajagce lub niebezpieczne, ktore, jezeli
zostang rozrzucone w otoczeniu, moga wywieraé
szkodliwy wptyw na srodowisko i zdrowie ludzkie.

Jak wskazuje symbol zamieszczony
obok, =zabrania si¢ wyrzucania
urzadzenia razem z odpadami
domowymi. Nalezy wiec
przeprowadzié "selektywna
zbiorke odpadoéw", zgodnie z
metodami przewidzianymi przez
przepisy obowiazujace na Waszym
terytorium lub oddaé urzadzenie do
sprzedawcy podczas dokonywania
zakupu nowego ekwiwalentnego
urzadzenia.

B

UWAGA!

Lokalne przepisy moga przewidywaé wysokie kary za
nielegalng utylizacje urzadzenia.



12 PARAMETRY TECHNICZNE

przewidziane zastosowanie.

Zamieszczona charakterystyka techniczna odnosi si¢ do temperatury otoczenia wynoszacej 20°C (+ 5°C). Nice S.p.A.
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian produktu w ktérejkolwiek chwili, gwarantujac jego funkcjonalnos$¢ i

Tabela 16

PARAMETRY TECHNICZNE

dziatania (na standardowej bramie 4 m)

Opis Parametry techniczne
Koto zebate Z: 18
Modut: 4

Koto zgbate Skok: 12.6 mm
Srednica podstawowa: 72 mm

Maksymalny moment startowy 35N

. . . m

(odpowiadajacy zdolnosci wytworzenia (1000 N)

sity wprawiajacej skrzydto w ruch)

Moment nominalny 20 Nm

(odpowiadajacy zdolnosci wytworzenia (560 N)

sity wprawiajacej skrzydto w ruch)

Predkos$¢ przy momencie nominalnym 0,18 m/s

Predkos¢ bez tadunku

(centrala pozwala na zaprogramowanie 6 0.25 m/s

predkosci wynoszacych okoto: 100, 85, '

70, 55, 45, 30%)

Maksymalna czestotliwosé cykli/godzin |60

Centrala ogranicza cykle do maksymalnej liczby przewidzianej w Tabela 1i Tabela 2

Maksymalny czas ciagtej pracy

10 minut

Ograniczenia w uzytkowaniu

Ogolnie, Run sa w stanie porusza¢ bramy o masie lub dtugosciach zgodnych z ograniczeniami
podanymi w Tabela 1i Tabela 2

Maksymalna mocg pobierana przy starcie
(w amperach)

400 W

Wymiary i masa

400 x 255 h 390; 19 kg
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13 ZGODNOSC

-

Deklaracja zgodnosci UE
i deklaracja wiaczenia ,,maszyny nieukoriczonej”

‘Uwaga - Tres¢ niniejszej deklaracji odpowiada o$wiadczeniom znajdujacym sie w oficjalnym dokumencie ztozonym w siedzibie firmy Nice S.p.A., a w szczegdlnosci jego ostatniej wersji
dostepnej przed wydrukowaniem niniejszej instrukcji. Niniejszy tekst zostat dostosowany w celach wydawniczych. Kopie oryginalnej deklaracji mozna uzyskac w siedzibie spotki Nice
S.p.A. (TV) Italy.

Numer: 238/RUN Wydanie: 13 Jezyk: PL

Nazwa producenta: Nice S.p.A.

Adres: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) Italy
Osoba upowazniona do sporzadzenia

dokumentaciji technicznej: Nice S.p.A.

Typ produktu: Motoreduktor elektromechaniczny z wbudowana centrala
Model / Typ: RUN1500, RUN1500P, RUN1500/V1

Urzadzenia dodatkowe: Zobacz katalog

Nizej podpisany, Roberto Griffa, Chief Executive Officer, oswiadcza na wtasna odpowiedzialnos¢, ze wyzej wymieniony produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami:
e Dyrektywa 2014/30/UE (EMC), zgodnie z nastepujacymi normami zharmonizowanymi: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Ponadto, produkt jest zgodny z nastepujaca dyrektywa w zakresie wymagan dotyczacych ,maszyn nieukoficzonych” (Zatacznik Il, czes¢ 1, sekcja B):
Dyrektywa 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 roku, dotyczaca maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie).

Os$wiadcza sie, ze stosowna dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatacznikiem VII B dyrektywy 2006/42/WE oraz, ze spetnione zostaty nastepujace
wymagania podstawowe: 1.1.1-1.12-113-121-126-151-152-155-156-15.7-158-15.10-1.5.11

Producent zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym, w odpowiedzi na uzasadnione zapytanie, informaciji dotyczacych ,maszyny nieukoriczonej”, zachowujac
catkowicie swoje prawa do wtasnoéci intelektualnej.

Jezeli ,maszyna nieukoriczona” oddana zostanie do eksploatacji w kraju europejskim, ktérego jezyk urzedowy jest inny niz jezyk niniejszej deklaracji, importer ma obowigzek
dotaczy¢ do niniejszej deklaracji stosowne ttumaczenie.

Przypominamy, ze ,maszyny nieukoriczonej” nie nalezy uruchamia¢ do czasu, kiedy maszyna korcowa, do ktérej ma ona zosta¢ wiaczona, nie uzyska deklaracji zgodnosci
(jezeli wymagana) z wymogami dyrektywy 2006/42/WE.

Ponadito, produkt jest zgodny z nastepujacymi normami: Ing. Roberto Griffa
EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008, EN 60335-2-103:2015 e

Oderzo, 16/05/2018

28

- POLSKI



QP
/\
\/
oo

INSTRUKCJE | OSTRZEZENIA PRZEZNACZONE DLA UZYTKOWNIKA

Przed pierwszym uzyciem automatyki, nalezy poprosic instalatora o
wyjasnienie, jakie zagrozeniamoga sie pojawic¢ w czasie uzytkowania
bramy oraz przeznaczy¢ kilka minut na przeczytanie instrukcji i
ostrzezen kierowanych do uzytkownika. Nalezy przechowywaé
instrukcje w celu mozliwych pozniejszych konsultacji i przekazac jg
ewentualnemu nastepnemu uzytkownikowi bramy.

& UWAGA!

Urzadzenie jest maszyna, kitéra wiernie wykonuje
Panstwa polecenia. NieSwiadome i niewlasciwe
uzytkowanie moze wywotaé zagrozenie:

- nie zleca¢ ruchu bramy, jesli w jej poblizu znajdujg sie
osoby, zwierzeta lub przedmioty
- zabrania sie dotykania czesci automatyki, gdy brama jest

w ruchu
- fotokomoérki nie sa urzgdzeniami zabezpieczajgcymi,
a wytgcznie pomocniczymi urzadzeniami

zabezpieczajgcymi. Sg wykonane z zastosowaniem
niezawodnej technologii ale, w ekstremalnych warunkach,
moga dziataC w nieprawidtowy sposob lub ulec
uszkodzeniu i, w niektorych przypadkach, uszkodzenie to
moze nie by¢ natychmiastowo widoczne. Z tego powodu,
podczas uzytkowania automatyki nalezy przestrzegac
wszystkich wskazéwek podanych w niniejszej instrukcji
- okresowo sprawdzac¢ prawidtowe dziatanie fotokomarek.

Przejazd podczas zamykania bramy jest surowo
ZABRONIONY! Przejazd jest dozwolony wylacznie,
gdy brama jest catkowicie otwarta z zatrzymanymi
skrzydtami.

DZIECI

System automatyki gwarantuje wysoki stopien
bezpieczenstwa. Dzigki systemom odczytu, kontroluje
i gwarantuje jego ruch w obecnosci ludzi lub rzeczy.
W kazdym razie, nalezy zabroni¢ dzieciom zabawy w
poblizy automatyki i, w celu uniknigcia przypadkowego
uruchomienia, nie nalezy pozostawia¢ pilotow w
zasiegu dzieci. Automatyka nie jest zabawka!

Produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, zmystowych badz umystowych lub przez
osoby nieposiadajace odpowiedniego doswiadczenia i
wiedzy, chyba ze znajdujg sie one pod nadzorem oséb
odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo i zostaty
przez te osoby przeszkolone w kwestiach dotyczacych
uzytkowania produktu.

Anomalie: w razie zauwazenia jakiejkolwiek anomalii automatyki,
nalezy odtgczy¢ zasilanie elekiryczne instalacji i wykonac
odblokowanie reczne silnika (patrz instrukcje na koncu rozdziatu)
w celu umozliwienia recznej obstugi bramy. Nie wykonywac
samodzielnie zadnej naprawy, ale zwréci¢ sie o pomoc do
zaufanego instalatora.

[1]| Nie wprowadzaé zmian w instalacji i parametrach
programowania i regulacji automatyki: czynnosci te
powinny zostaé¢ wykonane przez instalatora.

Uszkodzenie lub odciecie zasilania: podczas oczekiwania na
pomoc instalatora lub przywrdcenie energii elekirycznej, automatyka
moze byC¢ uzywana rowniez jesli nie posiada akumulatora za
pasowego. W tej sytuacji nalezy recznie odblokowac silnik (patrz
instrukcje na koncu rozdziatu) i recznie przesuna¢ skrzydto bramy.

Urzadzenia zabezpieczajgce niesprawne: mozliwve jest
uruchomienie automatyki réwniez, gdy niektére urzgdzenia
zabezpieczajace nie dziataja poprawnie lub sg niesprawne.

Mozliwe jest sterowanie brama w trybie ,Manualnym” dziatajac w

nastepujgcy sposob:

1. przestac¢ polecenie w celu uruchomienia bramy, za pomoca
nadajnika lub przetagcznika kluczykowego, itp. Jesli wszystko
dziata prawidtowo, brama zadziata w sposob normalny, w
przeciwnym razie, lampa ostrzegawcza mignie kilka razy
i manewr sie nie rozpocznie (liczba mignie¢ zalezy od
przyczyny, z jakiej manewr nie moze sie rozpoczac)

2. w ciggu 3 sekund nalezy ponownie nacisngc i przytrzymac
przycisk stuzacy do wydania polecenia

3. po okoto 2 sekundach, brama wykona manewr w trybie
,manualnym’, tzn. bedzie sie przesuwac wytacznie podczas
przytrzymywania przycisku stuzacego do wydania polecenia.

Proba odbiorcza, konserwacja okresowa i ewentualne naprawy

powinny by¢ udokumentowane przez osoby je wykonujgce i

przechowywane przez wiasciciela instalacji. Jedyne czynnosci,

jakie uzytkownik moze wykonywac¢ okresowo, to czyszczenie

szkietek fotokomorek (uzy¢ miekkiej i zwilzonej $ciereczki) i

usuwanie wszelkich lisci lub kamieni, ktére mogtyby stanowi¢
przeszkode podczas pracy automatyki.

Jesli urzadzenia ochronne nie dzialajg, zaleca
sie jak najszybsze zlecenie wykonania napraw
wykwalifikowanemu technikowi.

Uzytkownik  automatyki, przed wykonaniem
jakiejkolwiek konserwacji, musi odblokowaé recznie
silnik w celu uniemozliwienia przypadkowego
uruchomienia bramy (patrz instrukcje na koncu
rozdziatu).

Konserwacja: w celu utrzymania statego poziomu bezpieczenstwa
i zapewnienia maksymalnego czasu uzytkowania catej automatyki,
niezbedna jest regularna konserwacja (przynajmniej co 6 miesiecy).

|| Wszelkie kontrole, prace konserwacyjne lub naprawy
moga byé wykonane wytgcznie przezwyspecjalizowany
personel.

Utylizacja: po =zakonczeniu okresu uzytkowania automatyki
nalezy dopilnowac, by rozbidrka zostata przeprowadzona przez
wykwalifikowany personel i aby materiaty zostaty poddane
recyklingowi lub utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Wymiana baterii w pilocie: jesli pilot po pewnym okresie
uzytkowania ma zmniejszony zasieg lub w ogéle przestat dziatac,
przyczyng moga by¢ wyczerpane baterie (w zaleznosci od
intensywnos$ci uzywania, bateria wytrzymuje od kilku miesiecy do
ponad roku). O wyczerpaniu baterii Swiadczy nieswiecenie sie lub
tylko krétkotrwate Swiecenie sie kontrolki potwierdzajgcej przesyt
informacji na pilocie. Przed zwréceniem sie do instalatora, nalezy
sprébowac wymieni¢ baterie na inne, wyjete z ewentualnego innego
nadajnika, dziatajgcego prawidtowo: jesli to bateria byta powodem
usterki, wystarczy jg wymieni¢ na nowa, tego samego typu.
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Odblokowanie i ruch reczny

Odblokowanie moze nastapi¢ wylacznie, gdy skrzydto
jest zatrzymane.

1. wiozy¢ i obréci¢ klucz (A) w prawo o di 90°

~
- J
2. przesunac recznie skrzydto.
4 @ N
N J
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